
Tauchimprägnieranlagen und Trockenöfen 
für die Elektroindustrie 



Abb.1:Kammertrockner 

Ein unverzichtbarer Produktionsschritt im Her-
stellungsprozess elektrotechnischer Bauteile, 
die aus Kupferdraht gewickelt wurden, ist die
Stabilisierung der Wicklungen mittels Harz.
EISENMANN gilt als einer der führenden Her-
steller kompletter Tränkanlagen für die Elektro-
industrie mit optimalem Materialfluss und inte-
griertem Umweltschutz. 

Seit vielen Jahren haben sich Tauchimprägnieranla-
gen in verschiedenen Ausführungsvarianten bewährt.
Die Anlagenbauart wird einerseits durch den Verfah-
rensprozess und andererseits durch Abmessungen
und Handling des Werkstücks bestimmt. 

Im Programm sind Anlagentypen für alle modernen
Tränkverfahren: Tauchen, Fluten, Vakuumtauchen
und Träufeln.

Entscheidend für die Wirtschaflichkeit von Tränkan-
lagen ist die Wahl des richtigen Fördermittels und
die Verknüpfung vor- und nachgeschalteter Ferti-
gungsbereiche. EISENMANN hat alle modernen 
Förderer im Programm und kann daher individuell
das jeweils geeignetste Fördersystem anbieten.

Verfahren

Unabhängig von der Art der Applikation ist bei der
Verwendung monomerfreier Harzsysteme der Grund-
prozess meist identisch:

• Vorwärmen

• Tränken

• Abtropfen

• Gelieren

• Aushärten

• Abkühlen

Bei Verwendung lösungsmittelfreier Harzsysteme
erfolgt zunächst eine Harz- und Werkstückvorwär-
mung. Diese bewirkt die Herabsetzung der Viskosi-
tät und stellt somit die nachfolgende Durchträn-
kung sicher.

Tauchanlagen mit besonderen Vorteilen

Die Vorzüge des Tauchens sind die sichere und 
vollständige Durchtränkung des eingetauchten 
Werkstückabschnittes.

Ideal für den Prozess: Gelieren und Aushärten erfol-
gen nach dem Abtropfen unmittelbar aufeinander.

Sowohl Vorwärmung wie auch Gelieren und Aushär-
tung erfolgen in den bewährten EISENMANN Umluft-
trocknern. (Abb.1)

Schutz und Stabilität für drahtgewickelte Bauteile 
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Elektromotoren, Generatoren, Transformatoren, Spulen, Drosseln...
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Abb.2: Großteile-Tränkanlage mit Kran-Beschickung

Abb.3: Rollieranlage

Abb.4: Power&Free-FördererAbb.5: Portalroboter und Handhabungstechnik

Beispiele aus der Praxis

Schwergewichte und Mittelgewichte

Ein optionaler, vollautomatischer Transfer stellt
auch bei schwersten Teilen den zügigen Transport
des Werkstücks durch die Anlage sicher und ersetzt
den Transport per Hallenkran (Abb.2) innerhalb des
Prozesses. Im Trend: Abschließende Pulverbe-
schichtung „in einer Hitze“ direkt nach der 
Aushärtung.

Statoren von mehreren hundert Kilogramm bis zu
einigen Tonnen Gewicht werden automatisch oder
per Hallenkran getränkt, danach permanent rollie-
rend (Abb.3) im Gelier- und Härteofen ausgehärtet. 

Leichtgewichte

Hierfür bietet sich der Einsatz von Universalkreis-
laufanlagen mit Hängeförderern als zentralem För-
dermedium an. Bei kleineren, leichten Werkstücken 
(~5 – 400 kg) wie z.B. Statoren, Rotoren, Drosseln,
Trafos etc. übernimmt ein EISENMANN Power&Free-
Förderer (Abb.4) den Transport der Fertigungslose
durch die einzelnen Prozessschritte, d.h. mehrere
Werkstücke durchlaufen miteinander die selben
Prozessschritte.

Fliegengewichte

Große Losgrößen, hohe Stückzahlen bei kleinen
Abmessungen und geringen Gewichten erfordern
maßgeschneiderte Lösungen, wie z.B. diese Kom-
paktdurchlaufanlage mit Roboterbeschickung für
Statoren elektrischer Pkw–Lenkhilfen. (Abb.5)
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EISENMANN
EISENMANN Anlagenbau GmbH & Co.KG

Tübinger Strasse 81
71032 Böblingen . Germany 

Daimlerstrasse 5
71088 Holzgerlingen . Germany

Telefon +49 7031 78-0
Fax +49 7031 78-1000
info@eisenmann.com
www.eisenmann.com

Das EISENMANN Lieferprogramm 
für die Elektroindustrie

Planung und Lieferung kompletter Tauch- und Beschichtungsanlagen

Modular aufgebaute Durchlauftrockner oder Kammeröfen

EISENMANN Power & Free-Förderer oder Kreisförderer

Schwerlastfördersyteme für Großteile

Tränkharzkreislauf mit Temperierung und Nachdosierung

Pulverbeschichtungsanlagen

Kundenspezifische Sonderanlagen

Abluftreinigungsanlagen wie z.B. 
Thermische Nachverbrennung TNV 

mit Wärmerückgewinnung oder 
Regenerative Nachverbrennung RNV 

Service und Wartung



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


