Tauchimpragnieranlagen und Trockenofen
fiir die Elektroindustrie




Elektromotoren, Generatoren, Transformatoren, Spulen, Drosseln...

Schutz und Stabilitat fiir drahtgewickelte Bauteile

Ein unverzichtbarer Produktionsschritt im Her-
stellungsprozess elektrotechnischer Bauteile,
die aus Kupferdraht gewickelt wurden, ist die
Stabilisierung der Wicklungen mittels Harz.
EISENMANN gilt als einer der fithrenden Her-
steller kompletter Trankanlagen fiir die Elektro-
industrie mit optimalem Materialfluss und inte-
griertem Umweltschutz.

Seit vielen Jahren haben sich Tauchimprdgnieranla-
gen in verschiedenen Ausfiihrungsvarianten bewdhrt.
Die Anlagenbauart wird einerseits durch den Verfah-
rensprozess und andererseits durch Abmessungen
und Handling des Werkstiicks bestimmt.

Im Programm sind Anlagentypen fiir alle modernen
Trankverfahren: Tauchen, Fluten, Vakuumtauchen
und Traufeln.

Entscheidend fiir die Wirtschaflichkeit von Trankan-
lagen ist die Wahl des richtigen Fordermittels und
die Verkniipfung vor- und nachgeschalteter Ferti-
gungsbereiche. EISENMANN hat alle modernen
Forderer im Programm und kann daher individuell
das jeweils geeignetste Fordersystem anbieten.

Verfahren

Unabhangig von der Art der Applikation ist bei der
Verwendung monomerfreier Harzsysteme der Grund-
prozess meist identisch:

e Vorwdrmen
e Tranken

e Abtropfen
® Gelieren

e Ausharten
e Abkiihlen

Bei Verwendung l6sungsmittelfreier Harzsysteme
erfolgt zundchst eine Harz- und Werkstiickvorwar-
mung. Diese bewirkt die Herabsetzung der Viskosi-
tat und stellt somit die nachfolgende Durchtran-
kung sicher.

Tauchanlagen mit besonderen Vorteilen

Die Vorziige des Tauchens sind die sichere und
vollstandige Durchtrankung des eingetauchten
Werkstiickabschnittes.

Ideal fiir den Prozess: Gelieren und Aushdrten erfol-
gen nach dem Abtropfen unmittelbar aufeinander.

Sowohl Vorwarmung wie auch Gelieren und Aushar-
tung erfolgen in den bewdhrten EISENMANN Umluft-
trocknern. (Abb.1)

Abb.1:Kammertrockner



Beispiele aus der Praxis

Schwergewichte und Mittelgewichte

Ein optionaler, vollautomatischer Transfer stellt
auch bei schwersten Teilen den ziigigen Transport
des Werkstiicks durch die Anlage sicher und ersetzt
den Transport per Hallenkran (Abb.2) innerhalb des
Prozesses. Im Trend: AbschlieRende Pulverbe-
schichtung ,in einer Hitze” direkt nach der
Aushartung.

Statoren von mehreren hundert Kilogramm bis zu
einigen Tonnen Gewicht werden automatisch oder
per Hallenkran getrdnkt, danach permanent rollie-
rend (Abb.3) im Gelier- und Harteofen ausgehartet.

Leichtgewichte

Hierfiir bietet sich der Einsatz von Universalkreis-
laufanlagen mit Hangeforderern als zentralem For-
dermedium an. Bei kleineren, leichten Werkstiicken
(~5 - 400 kg) wie z.B. Statoren, Rotoren, Drosseln,
Trafos etc. iibernimmt ein EISENMANN Power&Free-
Forderer (Abb.4) den Transport der Fertigungslose
durch die einzelnen Prozessschritte, d.h. mehrere
Werkstiicke durchlaufen miteinander die selben
Prozessschritte.

Fliegengewichte

GrolRe LosgroRen, hohe Stiickzahlen bei kleinen
Abmessungen und geringen Gewichten erfordern
maligeschneiderte Losungen, wie z.B. diese Kom-
paktdurchlaufanlage mit Roboterbeschickung fiir
Statoren elektrischer Pkw-Lenkhilfen. (Abb.5)

Abb.5: Portalroboter und Handhabungstechnik

Abb.4: Power&Free-Forderer



Das EISENMANN Lieferprogramm
fiir die Elektroindustrie

Planung und Lieferung kompletter Tauch- und Beschichtungsanlagen
Modular aufgebaute Durchlauftrockner oder Kammerdfen
EISENMANN Power & Free-Forderer oder Kreisforderer
Schwerlastférdersyteme fiir Grolteile
Trankharzkreislauf mit Temperierung und Nachdosierung
Pulverbeschichtungsanlagen
Kundenspezifische Sonderanlagen

Abluftreinigungsanlagen wie z.B.
Thermische Nachverbrennung TNV
mit Warmeriickgewinnung oder
Regenerative Nachverbrennung RNV

Service und Wartung

EISENMANN

EISENMANN Anlagenbau GmbH & Co.KG
Tiibinger Strasse 81
71032 Boblingen - Germany

Daimlerstrasse 5
71088 Holzgerlingen - Germany

Telefon +49 7031 78-0
Fax +49 7031 78-1000
info@eisenmann.com
www.eisenmann.com
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