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Quase Meio Século de Crescimento Impulsiona Expanséo em Massa, Mudanca nos Métodos
Publicado originalmente na revista Canadian Environmental Protection Setembro/Outubro 2009,Vol. 21, Nimero 5.

Toda vez que as Plantas de Tratamento de Esgotos (WWTP) de G. E. Booth e Clarkson na Regido de Peel ao oeste de
Toronto, Ontario, comecam a dar sinais de que elas estao atingindo a capacidade, isso ndo surpreende as autoridades da
Regido de Peel. Quando as plantas foram colocadas em operacdo em 1962, a populacdo da Regido, uma area que
compreende os municipios de Mississauga, Brampton e Caledon, era apenas de 112.000, mas o planejamento
populacional era de 1,6 milhdes para o0 ano 2031. Em 1999, a Regido comissionou um plano Mestre de Manutencdo e um
Plano Mestre de Biossolidos para determinar o melhor modo de agéo necessario para tratar do impacto do crescimento
previsto nas duas plantas de tratamento de esgotos, bem como da manipulacdo e do tratamento de biossolidos. O
resultado liquido dessas descobertas foi uma dramatica ampliagdo de 375 milhdes de délares e modernizagdes nas duas
plantas. A ampliacéo de Clarkson ja esta concluida e a planta GEB esta atualmente sendo ampliada e modernizada com a
conclusao programada para 2011. Para atingir esse ponto, contudo, a regido esta consultando engenheiros e fornecedores
de equipamentos, inclusive a Schwing Bioset, Inc., de Somerset, Wisconsin, trabalhou em parceria para modificar varios
processos nas plantas de tratamento de esgotos de GEB e Clarkson.Por causa dessas iniciativas, GEB havera logo
adicionado 30% a sua capacidade, as capacidades de Clarkson cresceram em quase 25% e, por causa da melhora da
eficiéncia dos transportes, as estradas entre as duas instalaces ficaram menos congestionadas. Falamos de uma situacao

em que todos ganham.
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Senso de Urgéncia

A Regido de Peel processa seus biossoélidos primeiro
desidratando o0 material e depois enviando-o para
incineradores de leito fluido, segundo William Fernandes,
Gerente Regional de Infraestrutura e Operages, Divisdo de
Tratamento de Esgotos. A solucéo deles para aumentar as
capacidades foi implementada realmente em dois estagios
diferentes.

Ndo havia dividas de que precisavamos aumentar nossa
capacidade, e ndo se pode negar que a recomendacdo do
Plano Mestre fazia muito sentido” ele diz. “Contudo, o ritmo
no qual estavamos atingindo a capacidade adicionou um
senso real de urgéncia a questao. Considerando as opc¢des
disponiveis, optamos por construir uma estrutura para alojar
temporariamente um par adicional de centrifugas de
desidratacdo e bombas de massa em GEB para suplementar
a operacao de desidratacdo enquanto a ampliacdo principal
estava em andamento.”

Fernandes diz que lancaram um pedido de cotacdes (RFP)
para equipamentos de desidratacdo e bombas, e receberam
propostas de varios fabricantes, incluindo a marca das
bombas que estdo usando na operagdo de desidratacdo em
atividade. Depois de muita avaliacéo, optaram por um par de
bombas KSP-65VHDL da Schwing Bioset.

“Acabou sendo uma excelente decisdo,” ele diz. “Eles

rapidamente encontraram duas bombas para nés usarmos
enquanto a instalagéo estava sendo construida, sendo de
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baixa manutengdo confidveis e faceis de operar, o que foi
comprovadamente a solu¢cdo mais econdmica que podiamos
ter encontrado. A capacidade da Schwing Bioset para
conseguir aquelas bombas quando as precisdvamos
realmente nos ajudou a manter o projeto todo nos trilhos.”

Essa configuracé@o “temporéria” atendeu as necessidades de
GEB de 2002 até 2006. Naquele momento, as bombas e as
centrifugas foram levadas para a area geral de
processamento e a estrutura de desidratag&o foi convertida
para uso como prédio de cloracédo/decloracéao.

Um dos principais componentes do Plano Mestre de
Biossolidos foi procurar a maneira na qual a Planta de
Tratamento de Esgotos de Clarkson processaria seu lodo.
Foram examinados em torno de uma duzia de diversas
combinacdes de processos antes de tomar uma decisdo
final. A decis@o mencionava a necessidade de continuar
centralizando o processo de incineracdo em GEB e
desidratacdo em Clarkson como o método mais econdmico.

“Trazer todo o lodo para um local com varios incineradores
faz sentido a partir de varias perspectivas,” diz Fernandes.
“Em primeiro lugar, nos permite ter sempre um incinerador de
reserva disponivel. Por outra parte, a utilizacdo do pessoal
€ maximizada, reduzindo significativamente os custos de
operacdo. Isto foi exatamente a melhor maneira em tantos
niveis diferentes.”

A deciséo de adicionar outro leito fluido em GEB, atingindo
um total de quatro, significou que ao estar em plena
operacao a planta teria uma capacidade instalada para
queimar 200 ton US de lodo seco por dia.
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Adicionando outro incinerador, a utilizacdo é maximizada,
reduzindo custos de operacao.




Eliminando a Ineficiéncia

Embora tenha sido determinado que o lodo de Clarkson
continuaria sendo enviado para Lakeview, a forma como era
transportado, com um conteddo de sélidos de apenas 3%,
deixou muita gente surpreendida, diz Fernandes.

“Para cada dia que esteve em operacéo, Clarkson enviou 35
caminhdes por dia a GEB para serem desidratados antes da
incineracao. Foi determinado que a desidratacdo em
Clarkson e o aumento da percentagem de sélidos de 3%
para 26% poderia diminuir o nimero diario de caminhdes
necessarios. Entdo esse foi 0 método que adotamos.

Para implementar isso, a se¢ao de tratamento de biossélidos
da planta de Clarkson sofreu um bom recondicionamento de
si prépria, incluindo a instalagdo de trés espessadores de
tambor rotativo, um par de centrifugas de desidrata¢édo, um

sistema de transporte de lodo desaguado e um par de
bombas de massa de alta pressédo KSP-65VHDL da Schwing.
Também foi adicionado um silo de armazenamento, uma
instalacio de <carga de caminhdes, sistemas de
compensacgdo por polimeros, depuradores de controle de
odores e tanques de produtos quimicos.

“Esta € uma operacdo extremamente eficiente aqui em
Clarkson, particularmente na area de descarga,” diz
Fernandes. “O lodo desaguado é encaminhado para o silo de
armazenamento, o0 condutor entra no compartimento,
posiciona seu caminhdo embaixo da calha de descarga e vai
para a sala de controle para fazer ele mesmo a operagéo de
carga. Uma vez concluida, o operador simplesmente entra
no seu veiculo e se dirige a GEB para a descarga e
incineracao.

Bomba de massa de alta pressdo KSP-65VHDL
da Schwing Bioset.

Modificando o Canal

Para permitir um recebimento eficiente do lodo de Clarkson
em GEB, a infraestrutura para aceitar o material também
teve de ser construida. Nao mais sendo um liquido, o
material que entra ndo pode simplesmente ser descarregado
em um canal e enviado para desidratagdo como era
antigamente. Era necessaria uma estacao de descarga para
receber a massa desaguada, foi feito um pedido de cotacdes
(RFP) e mais uma vez a Regido escolheu a Schwing Bioset.

A Schwing Bioset forneceu um pacote que consistia em uma
estacdo de recebimento de caminhfes, dois silos de
recebimento de 90m3, trés silos de desidratacdo de 60m3,
todos com design de descarga de piso deslizante, e mais
seis bombas de massa KSP-65VHDL para movimentar o
material de cada silo até o incinerador ou entre os silos,” diz
Fernandes. “A estacdo de recebimento de caminhfes em
operacdo desde 2006, inclui os maiores silos instalados
embaixo do nivel do solo, cada um com uma grade metalica
fixada no topo no nivel do solo. Os caminhdes de Clarkson
voltam a area e esvaziam a sua carga na grade, que é

esmiucada em pequenos pedacos antes de cair no silo, para
proteger o silo e seus equipamentos de operacdo”.
O recurso de Bastidor Deslizante da Schwing Bioset consiste
de um cilindro hidraulico que atua um bastidor eliptico no piso
do silo, movimentando o material para o alimentador de
parafuso. O material sai do silo para uma bomba de massa
da Schwing Bioset que o leva para a incineracao.

Todo o processo de recebimento do silo estd blindado para
minimizar o risco de odores, que sempre Sd0 uma
preocupacdo nas operacBes de esgotos. Em relacdo ao
impacto que a desidratacao do lodo teve no transito da area,
Clarkson diz que foi impressionante sob qualquer ponto de
vista.

“No passado, 35 caminhdes iam de Clarkson para GEB todos
os dias. Atualmente reduzimos esse namero para 3 por dia:
uma reducdo de 90%. Realmente isso € muito bom para o
meio ambiente, economias no transporte e menos
congestionamento no transito para 0s que circulam pela
estrada de Lakeshore e moram na area.”



O Direito de Nos Orqgulhar

Quando a construcdo finalmente terminar em 2010, e o
Ultimo dos quatro incineradores de leito fluido com caixa de
vento quente estiver funcionando, a instalacdo de GEB sera
uma das maiores e mais modernas plantas de tratamento
de esgotos do mundo na sua categoria. As capacidades
foram aumentadas de 336 megalitros/dia (MLD) [89 milhdes
de galdes/dia (MGD)] para 516 MLD (136 MGD), uma
capacidade suficiente para a Regido de Peel em 2031.
Fernandes diz que o sucesso iminente foi um resultado de
um destacado esforco de todos os envolvidos, incluindo os
gue trataram do planejamento, projeto, implementacéo e
fornecimento de equipamentos. “Em um projeto com este
alcance, o planejamento, o controle, a cooperagéo e a
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logistica séo essenciais,” ele diz, e o pessoal da Schwing
Bioset sdo um exemplo de como isso pode beneficiar a
todos. Eles assumiram mais responsabilidades na fase
inicial do projeto, o que ajudou a todos a programar a maior
ampliacéo. Também nos ajudaram depois que o
equipamento estava funcionando. Em um momento
quando surgiram alguns problemas de alimentacéo, eles se
esforcaram conosco para ter certeza que o problema tinha
sido resolvido e que nds estavamos satisfeitos. Isso ndo tem
preco. Este foi realmente um projeto de destaque e estamos
felizes de conclui-lo. Nesse momento, imagino,

comecaremos a pensar na proxima ampliacdo.
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