Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Unsere Produktlinie der offenen SchweiBkp-
fen, Serie SATO,ermdglicht Ihnen die Herstellung
qualitativ sehr hochwertiger Schweinéhte bei bei
sehr schmaler Bauform.

An diesen SchweiBkopfen befindet sich ein
System zur mechanischen Profilverfolgung, die es
ermoglicht, eine konstante Lichtbogenhéhe

einzuhalten. Der Brenner ist neigbar, um im Winkel
zu schweiBen.

Die offenen SchweiBkdpfe werden hauptsachlich
fur die Lebensmittel-, Pharma- und chemische
Industrie empfohlen, fir Wandstarken unter, aber
auch Uber 3 mm.

Dieser Maschinentyp kann zum SchweiBen von
Schwarzstahl und Edelstahl eingesetzt werden.
Die offenen SchweiBkdpfe bieten breit gefacherte
SchweiBmdglichkeiten, insbesondere aufgrund ih-
rer Brennerneigung und der Verwendung von Zu-
satzwerkstoff. Der Spannbereich wird ohne zusatz-
liche Spannbacken erreicht.

Das Profilverfolgungssystem verwendet eine
Laufrolle, um Kratzer auf dem Rohr zu vermeiden.
Alle Teile, die mit dem Rohr in Beriihrung kommen,
sind aus Edelstahl, um Verunreinigungen auszu-
schlieBen.

Mit ihrem einzigartigen symmetrischen Spannsys-
tem, ihrem Antrieb mit Schrittmotor, bietet Ihnen
diese Produktlinie einen sehr groBen Einsatzbe-
reich.

Sie kénnen zwischen einem offenen SchweiBkopf
mit oder ohne AVC/Oszillationssystem wahlen.
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Die offenen AXXAIR-SchweiBkopfe sind mit oder
ohne Zusatzwerkstoff erhiltlich. lhre MaBe
sind optimiert und sie verfligen uber 2
Positionen des Vorschubmotors zur \
Auswahl. Die Einschaltdauer ist sehr hoch,
der Brenner ist wassergekuhlt.

Die Produktlinie SATO wird an unsere
Orbitalschweistromquellen angeschlossen, die
alle SchweiBparameter permanent kontrollieren
und Ihnen so eine Reproduzierbarkeit und eine
hohe Qualitat der SchweiBprozesse gewahrleisten.

Um lhnen das SchweiBen unter schwierigen
Bedingungen oder an beengten Stellen zu
ermoglichen, wurden die MaBe der SchweiBkdpfe
und das Gewicht der Maschinen optimiert. Unsere
Maschinen werden mit integrierter Fernsteuerung
und einem Schlauchpaket von 5 m Lénge geliefert,
das es dem Bediener ermdglicht, mit Abstand von
der SchweiBstromquelle zu arbeiten.

Kontaktieren Sie uns fir all Ihre Anfragen
bezuglich der Technologie des
OrbitalschweiBens.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how
mit lhnen zu teilen und lhnen eine passende
Lésung fur Ihren Bedarf vorzustellen!
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Spannungssteuerung tiber einen AVC Motor

Die Steuerung der Lichtbogenspannung uber
einen Motor nennt man allgemein AVC; das
bedeutet Arc Voltage Control. Diese Spannung
ist direkt mit dem Abstand zwischen dem zu
schweiBenden Rohr und der Elektrode ver-
bunden. Mit anderen Worten, diese Option
ermoglicht, den Abstand zwischen Rohr und
Elektrode wahrend des SchweiBvorgangs elek-
tronisch zu garantieren.

Die AVC erweist sich als sehr nitzlich, beson-
ders beim mechanisierten SchweiBen, denn je
mehr Sensoren es gibt, um die Maschine zu
fihren, desto eigenstandiger wird sie.

Die beiden haufigsten Anwendungsfalle:

- Wenn man den AuBendurchmesser nicht
mechanisch abtasten will, benétigt die AVC
keinen Kontakt mit dem Rohr, und der Sen-
sor ist praziser und reaktionsschneller als die
mechanische Abtastung.

- Wenn man mit Draht schweiBt und die Menge
an Ablagerungen unter der Elektrode nicht per-
fekt bewaltigt, was sich selbstversténdlich auf
die H6he des Lichtsbogens auswirkt. In diesem
Fall ermdglicht die AVC, das Schwei3bad nie-
mals zu berUhren.
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Fusion + Oscillation + Draht :

Diese Art des SchweiBens verbindet die Bewe-
gungen der AVC, der Brennerschwingung und
des Drahts. Diese Art wird zum SchweiBen
hoher Wandstarken mit mehreren Stufen
verwendet.

Die Brennerschwingung besteht darin, die
Elektrode von links nach rechts in einer linea-
ren Bewegung abzutasten, um jede Seite der
Naht insgesamt anfeuchten zu kdnnen und
sich dabei vorwérts zu bewegen.

Die Schwingung ermdglicht eine konsequente
Zunahme der Schrittzahl und verbessert daher
bedeutend die Produktivitat.

Dieses mit der AVC kombinierte System ist das
einzige wirksame Mittel, um eine Muffennaht
beim WIG-SchweiBen in mehreren Stufen zu
fallen.

Diese Systeme stehen an unseren
Vorfertigungsmaschinen und offenen
Koépfen zur Verfugung.
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Kontrolle der Wassergekuhilt Schutz:
Drahtzufuhr )
Hoher Schutz gegen
Drahtzufuhr von den Zindung auBerhalb
SAXX-Stromquellen der Elektrode
gesteuert
Transport
Multipass _;ss Diese Kopfe werden
Schweiung in einem staub- und
Motorisierte, axiale wasserdichten
’ Transportkoffer
Schwenkung (OSC) 9 ep” ofert

Verschiebung der
Axialposition der
Elektrode: +/- 10 mm

Motorischer Antrieb
mit Drehgeber

- Ermoglicht den
START IN JEDER
WINKELPOSITION

der Elektrode

Konstanter
Abstand:
Elektrode - Rohr

Modul AVC/OSC

Erlaubt es, Rohre mit
Wandstéarken bis zu

Einstellung und
Motorsteuerung des

Abstands Rohr - 132c:’gwr2irgeznu
Elektrode (AVC)
- - SchweiBbereich
Gerader Motor oder Kompatibel mit den SAXX
Winkelmotor Stromquellen 210 und 300 SATO 115 219-0115mm

Symmetrische Einspannung 0.75-4.5"

225-0170 mm
1-6.625"

2 38 - 220 mm
1.5-8.265"

SATO 170

SATO 220
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- WASSERgekiihlter SchweiBkopf mit AVC/OSC System 20

- Motorischer Antrieb mit Drehgeber: ermdglicht den Start in jeder Winkelposition der Elektrode W 2
- Schnelle symmetrische Einspannung durch Hebel

- GroBer Durchmesserbereich

- FUr eine optimale Verwendung muss die Umgebungstemperatur zwischen

0°C und +40°C liegen.

- Oszillations-Bereich: 20 mm, AVC -Bereich: 20 mm,Max. Geschwindigkeit: 15mm/s
Sie sind mit den wassergekuhlten AXXAIR-SchweiBstromquellen SAXX-210 und 300
kompatibel und wir verfligen Gber einen Modus zur automatischen Berechnung der Parameter.

(in Abhangigkeit von lhren Anwendungen)

. SATO-xxE52 (wassergekiihit mit
i AVC / OSC System)

Motor Winkelausgang

SATO-xxE51 (wassergekiihlt mit
AVC / OSC System) F

Motor gerader Ausgang

- B - C -
A B C D E F G H |
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SATO-115 171 230 680 269
246-271
SATO-170 201 290 146-171 85-110 31.5 750 299  194-219

SATO-220 220 350 800 318
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Maschine zum Schweif3en von
Motor Kiihlung Artikelnummer Rohren mit folgenden Nettogewicht
Durchmessern (in mm):

Motor SATO-115E52 ©19-0 115 mm 10.6 kg
Winkel. WASSER  SATO-170E52 625-0170 mm 12.7 kg
ausgang SATO-220E52 0 38 - 3 220 mm 15.1 kg

Motor SATO-115E51 219-0 115 mm 10.6 kg
gerader WASSER  SATO-170E51 95 - 5170 mm e

Ausgang SATO-220E51 2 38 - 220 mm 15.1 kg




