Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Beim OrbitalschweiBen wird eine Wolframelek-
trode um ein Rohr herumgeflihrt, um dieses
mit anderen Rohren oder Zubehdrteilen zu ver-
schweiBen.

Unser Programm umfasst eine einzigartige,
atypische OrbitalschweiBmaschine, die soge-
nannte "Vorfertigungsmaschine".

Sie wird ndmlich nicht zum Rohr gebracht, wie
die offenen und geschlossenen SchweiBzan-
gen, sondern das Rohr wird zur Maschine ge-
bracht.

Es handelt sich um eine Maschine mit axialer
Belastung, was bedeutet, dass das Rohr sowie
auch das angeschweiB3te Zubehér wieder her-
ausgenommen werden kénnen.

Diese Maschinen, die die Standardmaschinen-
gestelle verwenden, die auch fir das Trennen
und Anfasen eingesetzt werden, bieten den
Vorteil, dass sie robust und einfach zu vewen-
den sind. Daher ist die Produktlinie SX vor

allem fir einen Einsatz in einer Werkstatt
oder auf einer Baustelle fur die Vorfertigung
bestimmt.

Diese Maschinen werden auch fur die repro-
duzierbare Ausfliihrung von SchweiBnahten
an geeigneten Elementen in der Produktion
eingesetzt. Alle unsere Maschinen konnen
entweder mit einem luftgekihlten der einem
wassergekuhlten Brenner und mit oder ohne
Zusatzwerkstoff eingesetzt werden.
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SchweiBen mit wassergekihltem oder Iluft-
gekihltem Brenner und mit oder oder
Zusatzwerkstoff. Sie erlaubt die Reali-
sierung mittlerer bis groBer Serien von
Schweibaugruppen.

Der Durchmesserbereich jeder Maschi-
ne ist sehr groB und erfordert keine
spezifischen Spannbacken.

\

WIG-SchweiBen ohne Verformung der Rohre
(konzentrische Einspannung mit Mehrfach-Kon-
taktpunkten).

Mechanische Profilverfolgung und axiale Einstel-
lung optimieren die Qualitat Ihrer SchweiBungen.

Die Maschine ist robust und intuitiv in der

Anwendung und somit flr jedes Bedienerprofil
geeignet.

Kontaktieren Sie uns fir all Ihre Anfragen
bezliglich der Technologie des
OrbitalschweiBens.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how mit lhnen
zu teilen und Ihnen die fir Ihren Bedarf geeignete
Loésung vorzustellen!




Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Spannungssteuerung iliber einen Motor AVC

Die Steuerung der Bogenspannung Uber einen Mo-
tor nennt man allgemein AVC; das bedeutet Arc
Voltage Control. Die Bogenspannung ist direkt mit
dem Abstand zwischen dem SchweiBrohr und der
Elektrode verbunden. Mit anderen Worten, diese
Option ermdglicht, den Abstand zwischen Rohr
und Elektrode wahrend des SchweiBvorgangs elek-
tronisch zu garantieren.

Die AVC erweist sich als sehr nitzlich, besonders
beim mechanisierten SchweiBen, denn je mehr
Sensoren es gibt, um die Maschine zu flhren, desto
eigenstandiger wird sie.

Die beiden haufigsten Falle:

- Wenn man den AuBendurchmesser nicht mecha-
nisch abtasten will, bendétigt die AVC keinen Kon-
takt mit dem Rohr, und der Sensor ist préziser und
reaktionsschneller als die mechanische Nachbe-
treuung.

- Wenn man mit Draht schweit und die Menge
an Ablagerungen unter der Elektrode nicht perfekt
bewaltigt, was sich selbstverstandlich auf die Hohe
des Bogens auswirkt. In diesem Fall ermdglicht die
AVC, das Schweibad niemals zu berUhren.

Schmelzung + Schwingung + Draht:

Diese Art des Schweiflens verbindet die Bewe-
gungen der AVC, der Brennerschwingung und
des Drahts. Diese Art wird zum Schwei3en hoher
Wandstéarken in mehreren Stufen verwendet.

Die Brennerschwingung besteht darin, die Elektrode
von links nach rechts in einer linearen Bewegung
abzutasten, um jede Seite der Naht insgesamt an-
feuchten zu kénnen und sich dabei vorwarts zu
bewegen.

Die Schwingung ermdéglicht eine konsequente
Zunahme der Schrittzahl und verbessert daher be-
deutend die Produktivitat.

Dieses mit der AVC kombinierte System ist das
einzige wirksame Mittel, um eine Muffennaht beim
WIG-SchweiBen in mehreren Stufen zu fillen.

Diese Systeme stehen an Vorfertigungsma-
chinen und offenen Koépfen zur Verfiigung.
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Keine Verformung
der Rohre
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Rotationseinheit

Zum AnschlieBen an
die Stromquelle der
Produktlinie SAXX

Kontrolle der
Drahtzufuhr

Drahtzufuhr von der
SAXX-Stromquelle
gesteuert

Konstanter
Abstand:
Elektrode - Rohr

Einstellung und
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Abstands Rohr -
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WIG-OrbitalschweiBmaschine fir die
Vorfertigung mit AVC/OSC Modul,
WASSER gekhlt

Flr eine optimale Verwendung muss die
Umgebungstemperatur zwischen 0°C und
+40°C liegen.

Diese = Maschinenreihne  ermdglicht  das Modell: Einschaltdauer 100 %
SchweiBen von Rohren, Bédgen, Ferrulen, SX-xx2-NAOF (WASSER) 200 A
T-Rohren, SMS-Rohrverschraubungen und an-

deren.

Sie sind mit den  wassergekUhlten
AXXAIR-SchweiBstromquellen SAXX-210 und
300 kompatibel und wir verfiigen Uber einen
Modus zur automatischen Berechnung der Pa-
rameter.

Die Stromquelle wird lhnen Parameter vor-
schlagen, die an die Eigenschaften der zu
schweiBenden Rohre/Zubehérteile angepasst
sind.
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Oszillations-Bereich: 20 mm
AVC -Bereich: 20 mm
Max. Geschwindigkeit: 15mm/s

Maschine zum SchweiBBen von Roh-
ren mit folgenden

Artikelnummer Durchmessern (in mm): Nettogewicht Abmessungen
. a1 (AxBxC in mm)
Mit Standard- Zuséatzliche Spann-
spannbacken backen inklusive
SX122-NAOF @29 - @119 @12 - @99 46 kg 446 x 941 x 346-
Wasser. SX172-NAOF Q74 - @173 @16 - 0116 53 kg 493 x 560 x 346-
gekthlt  sx200 NAOF @128 - @228 55 - @155 61 kg N e e

SX322-NAOF @230 - @328 Q141 - @239 74 kg 649 x 044 x 346-




