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Start des VPS

MOGLICHKEIT 1
Uber Abteilungen > Produktion > Planung > Listen > Visual Production Scheduler

MOGLICHKEIT 2

Passen Sie Ihr Rollencenter so an, dass die VPS-Schaltflache im Rollencenter sichtbar ist.
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Der erste Blick auf den VPS

Der VPS ist ein Gantt-Diagramm: Oben befindet sich die Zeitskala, links die Tabelle mit den Fertigungsauftragen
(Fertigungsauftragsansicht) oder die Arbeitsplatzgruppen bzw. Arbeitsplatze (Kapazitatenansicht) und rechts die
grafische Abbildung des Fertigungsplans.

| Dienstag, 11.07.2017 | Mittwoch, 12.07.2017
Fertigungsauftrag

13|:i]0 UUiOU [Iﬁl:l][l 1 ZiOU 18|:i](l UUiU‘U {Iﬁl:i](l 1 ZiDU
Geplant
b 709007 - 10000 [0 231
4 109001 - 20000 S 7112017

4 Montageabteilung

Schlosser

A Teilefertigung
3-Stinder Bohrwerk
CMNC-Drehbank Spitzen
Prafbank

I 709007 - 30000
Fest geplant
4 1010005 - 10000

4 Montageabteilung

Schlosser

Menteure

Maschineneinrichter - -

4 1010006 - 10000
A Montageabteilung

Schlosser

Monteure

Maschineneinrichter

F

[» 101004 - 10000

I» 101004 - 20000

[> 107004 - 30000
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Der Arbeitsbereich

DIE MENULEISTE

S & = o X 0 <

Daten neu Ansicht Kapazitdten Auslastungen Arbeitsfreie Zeiten Uber..  Aktualisieren
laden ausblenden

Oberhalb des Diagramms befindet sich eine Menileiste mit umfangreichen Funktionen:

7~ Nach Anderungen missen die Daten ggf. neu

. geladen bzw. gespeichert werden

Daten neu  Daten
laden  speichern

|—= — Wechseln Sie zwischen den Ansichten
(D e Elff ,Fertigungsauftrage®, , Kapazititen“ und
Fertigungsauftrige Kapazitdten Auslastungen »Auslastungen”
“ Blenden Sie den Auftragsstatus ein bzw. aus.
Status
einblenden
Lassen Sie arbeitsfreie Zeiten anzeigen oder
x verbergen Sie sie.
Arbeitsfreie Zeiten
aushlenden
Die Zeitskala wird soweit verkleinert/vergroRert,
dass die gesamte, im Dialog ,,Einrichtung” definierte,
In Ansicht Zeitspanne zu sehen ist
einpassen
Startet das Druckmen
=]
Drucken...
_ Offnet die Druckvorschau
=

Druckansicht...

Im Dialog ,, Ansichtsfilter” kdnnen Filtereinstellungen

Y/‘ Y definiert werden. Durch Klick auf die entsprechende
Kc:r'l.%i;uriere Aktiviers Schaltfliche werden diese Einstellungen auf die
Filter... Filter aktuelle Ansicht angewendet oder deaktiviert.
2 Ruft den ,,Setup“-Dialog auf, in dem Sie
{:} grundlegende Einstellungen fiir den VPS vornehmen
Einrichtung... kdnnen.

Gehe
zu
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DER GANTT-BEREICH

Das Gantt-Diagramm ist mit einem Kalender hinterlegt: Nicht-Arbeitszeiten sind grau unterlegt, Arbeitszeiten
erscheinen mit weiBem Hintergrund. Die Arbeitsgange der Auftrage sind wahrend der Arbeitszeiten farbig,
wahrend der Nichtarbeitszeiten jedoch weil3.

Arbeitsplatzgruppe Montag, 10.07.2017 Dienstag, 11.07.2017
Arbeitsplatz 12:00 06:00 12:00 18:00 00:00 06:00

4 Montageabteilung

Schlosser

Monteure

Maschineneinrichter

DREI ANSICHTEN

= - Der VPS bietet drei Ansichten. Mithilfe der jeweiligen Schaltflachen
||T_@} .T‘: = kdénnen Sie zwischen Fertigungsauftrags-, Kapazitaten - und

Fertigungsauftrige Kapazitdten Auslastungen Histogrammansicht wechseln.

Die Ansicht , Fertigungsauftrage”

tag, 10.07.2017 | Dienstag, 11.07.2017 Mittwoch, 12.07.201
12:00 18:00 00:00 06:00 12:00 18:00 00:00 06:00 12:00
| | | | | | | | |

Fertigungsauftrag

Geplant
[> 109007 - 10000
4 109001 - 20000 #2017

4 Montageabteilung

Schlosser

4 Teilefertigung

3-Stinder Bohrwerk

CMNC-Drehbank Spitzen
Priifbank
[> 109007 - 30000

Fest geplant
4 1010005 - 10000

4 Montageabteilung

Schlosser

Monteure

Maschineneinrichter - -

4 1010006 - 10000

4 Montageabteilung

Schlosser

Monteure

Maschineneinrichter

[» 101004 - 10000

[ 107004 - 20000

[» 101004 - 20000
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e Die Fertigungsauftrage sind in Kategorien unterteilt, die auch farblich unterschieden werden:

Fest geplant

e Innerhalb ihrer jeweiligen Kategorie sind die Auftrage standardmaRig aufsteigend nach Auftragsnummern
sortiert. Mit Rechtsklick auf eine Kategorie im Tabellenbereich wird ein Kontextmeni geodffnet, in dem man

diese Sortierreihenfolge dndern kann.

Die Ansicht , Kapazititen”

Arbeitsplatzgruppe Tontag, 10.07.2017 Dienstag, 11.07.2017 Mittwoch, 12.07.2017
Arbeitsplatz 0 1200 18:00 00:00 06:00 12:00 18:00 00:00 06:00 12:00  18:00

4 Montageabteilung | !101004
10 @

Schlosser

Monteure

Maschineneinrichter

[* Versandabteilung

I> Lackiererei

b Teitefertigung

e Zeigt die Ressourcenbelegung nach Arbeitsplatzgruppen und Arbeitsplatz.
e Kapazitdatsengpasse und Lieferterminkonflikte werden visualisiert
e Die farbliche Unterscheidung der Kategorien aus der Fertigungsauftragsansicht wird Gbernommen

Sortieren

Sowohl in der Fertigungsauftragsansicht als auch in der Kapazitatenansicht kann durch Rechtsklick in den
Tabellenteil ein Kontextmen( mit Sortieroptionen aufgerufen werden, das je nach Position unterschiedliche

Optionen enthilt.

11
4 Mont ﬂ Sortieren nach 3 Mr. | |
Z
Schlosser hl .
‘-E .|, Mame | |
Monteure i,l, Mame

Uber das Dokument twittern!
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Histogramme

Ein Histogramm bietet visuelle Entscheidungshilfen, indem es entstehende Kapazitatsprobleme anzeigt. In den
Ansichten , Fertigungsauftrage” und , Kapazitaten“ wird unterhalb des Gantt-Diagramms die Auslastung der
betroffenen Arbeitsplatzgruppe oder des Arbeitsplatzes angezeigt. Zur Auswahl einer Arbeitsplatzgruppe oder
eines Arbeitsplatzes in der Kapazitatsansicht bzw. eines Arbeitsgangs in der Fertigungsauftragsansicht fahren Sie
mit der Maus dariber und die Zeile wird voriibergehend blau unterlegt:

Arbeitsplatzgruppe Dienstag, 11.07.2017
Arbeitsplatz b: 12:00

4 Maontageabteilung

[ |
Schlosser

Monteure M .

Maschineneinrichter 101004

] Mr.: 130
Mame: Maschineneinrichter

Packtisch 1
Packtisch 2

Hier ist an den rot hinterlegten Teilflichen erkennbar, dass der Arbeitsplatz ,,Maschineneinrichter” ein
Kapazitatsproblem hat, das durch Neuplanung geldst werden muss.

Maschineneinrichter
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Die Ansicht , Auslastungen”

Die Kapazitatsauslastung der Arbeitsplatzgruppen und der zugehorigen Arbeitsplatze werden als Histogramm
dargestellt

Arbeitsplatzgruppe Montag, 10.07.2017 | Dienstag, 11.07.2017
Arbeitsplatz 12:00 18:00 00:00 12:00
| | | |

Montageabteilung |

Monteure _|
1 —]

Maschineneinrichter _|
14

KOLLABIEREN UND EXPANDIEREN

Uber die Symbole 4 (kollabieren) und b (expandieren) in der Tabelle kénnen Sie die Fertigungsauftrage
bzw. Arbeitsplatzgruppen auf- und zuklappen und auf diese Weise Details sichtbar machen oder den Uberblick
wahren.

3. 11.07.2017 | Mittwoch, 12.07
12:00 18:00 00:00 06:00 12:00
| | | | |

Fertigungsauftrag

Geplant
[+ 1090071 - 10000
4 109001 - 20000 & 71112017

4 Montageabteilung

Schlosser

[+ Teilefertigung
[> 109007 - 30000

Fest geplant
4 1010005 - 10000

[» Montageabteilung _ I

ARBEITSFORTSCHRITT ERKENNEN

J Status einblenden Der Fortschritt bei der Abarbeitung eines Arbeitsgangs kann tiber die ,Plantafel“-
% Status ausblenden Schaltflachen eingeschaltet werden und erscheint als hellgrauer Fortschrittsbalken unter
dem Arbeitsgang. Die dunkelgraue Markierung zeigt den Prozentsatz der Fertigstellung.

|

Plantafel
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ARBEITSBEREICH EINRICHTEN

Anpassung der numerischen Skala im Histogramm

Wenn Sie die Auflésung der numerischen Skala im Histogramm dndern [

Schlosser
mochten, setzen Sie den Mauszeiger in den Skalenbereich. Der
Mauszeiger wird zum Kreuz, das Sie nach oben (Auflésung vergrébern) Breite der numerischen Skala andem
oder nach unten (Auflésung verfeinern) ziehen kénnen. —

H 4

Anpassung der Histogrammhohe

Verschieben Sie die horizontale Trennleiste zwischen
Histogrammbereich und Tabellen/ bzw. Diagrammbereich nach oben 4]
oder unten, um die Histogrammhohe zu verdndern. 3]

Hinweis: Die Anderungen am Histogrammbereich werden immer wieder

Schlosser

automatisch zuriickgesetzt, sind also nicht dauerhaft.

Breitenanpassung von Tabelle und Diagramm

Sie kdnnen das Breitenverhaltnis von Tabelle und Diagramm

Arbeitsplatzgruppe

verandern, indem Sie die vertikale Trennleiste zwischen den Arbeitsplatz

beiden Bereichen verschieben.

ZOOMEN UND SCROLLEN

Dehnen oder Stauchen der Zeitskala:
(je nachdem, wie viel Uberblick oder Details
sie bendtigen)

In Ansicht
einpassen

Zeitskala verschieben

Diagramm vergrofRern und verkleinern

= NETRONIC

4 Montageabteilung

Maus in der Zeitskala: Mausrad

Maus auBBerhalb der Zeitskala: <Umschalt> + Mausrad

Wenn Sie die Auflésung der Zeitskala verdandert haben und
den Uberblick zuriickgewinnen wollen, kénnen Sie den
Zeitbereich mit der Schaltflache ,,In Ansicht einpassen” wieder
komplett auf dem Bildschirm anzeigen lassen

Mit der Maus in die Zeitskala fassen

<Strg> + Mausrad

Uber das Dokument twittern!
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Mehr Details sehen

In der Fertigungsauftragsansicht: Detaildaten von
Auftragen in der Tabelle erkennen Sie, sobald Sie mit Fertigungsauftrag

.. . 06:00 12
der Maus lber einer Auftragsnummer verharren |

Mittwoch,

Fest geplant

4 1010005 - 10000

FA-Mr.: 1010005

Zeilennr.: 10000

Artikelnr.: 1000
Beschreibung: Tourenrad
Menge: 16

Monteure | . i\ citcdatum: 20.01.2016

4 Montageabt

Schlosser

Maschineneinrichter ”

Die Detaildaten zu einem Arbeitsgang werden angezeigt,
o mi er o Ao Sy |[Aefi004 ][9]
sobald Sie mit der Maus liber dem Arbeitsgang verharren.
Nach einer Anderung (roter Rahmen um den Arbeitsgang) | Arbeitsgangnr. 10 |
d Rer d ktuellen Dat h di inelich Beschreibung: Radmontage
werden auler den aktuellen Daten auch die urspriinglichen Startdatum/-zeit: 28.01.2016 12:25
Daten angezeigt: Enddaturn/-zeit: 29.01.2016 08:15

Status: Freigegeben

FA-Mr: 1017004

Zeilennr.: 10000

Artikelnr.: 1000

Beschreibung: Tourenrad

ﬂ Urspringliches Anfangsdatum: 28.01.2016 12:25
Ursprangliches Enddaturm: 29.01.2016 028:15
Ursprangliche Ressource: Montageabteilung

R Status in Prozent: 0,0 I

DIE OPTIONEN DES KONTEXTMENUS

Verkniipfungen anzeigen

Verkniipfungen zwischen den Arbeitsgangen konnen
Sie durch einen Linksklick mit der Maus auf einen
Arbeitsgang oder liber das Kontextmen (auf dem
Arbeitsgang rechte Maustaste driicken) sichtbar
machen.

Verknipfungen anzeigen [

Yorherige Arbeitsgange planen
MNachste Arbeitsgange planen 1

Urspriangliche Werte wiederherstellen

Zeige Artikelverfigbarkeit nach Sticklistenebene
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Vorherige und nachste Arbeitsgange planen

Wahlen Sie diese Optionen, wenn ein Verschieben des
aktuellen Arbeitsgangs auch Auswirkungen auf die
vorherigen oder nachfolgenden Arbeitsgdange haben
soll, d.h. dass diese entsprechend mit bewegt werden.
Damit dies fiir alle Arbeitsgange geschieht, muss im
Dialog Einrichtung (Schaltflache “Verwaltung”) die
Option “Automatisches Einplanen der
Vorganger/Nachfolger...” gewahlt werden.

Wiederherstellung der Ursprungswerte

Einplanung

Automatisches Einplanen mit Pufferzeit Null
Vorginger: ]
Machfolger: ]

Sofern noch nicht abgespeichert wurde, kdnnen Sie hier auch die urspriinglichen Werte wieder herstellen.

Zeige Artikelverfiigbarkeit nach Stiicklistenebene (ab NAV 2013)

Uber das Kontextmenii l3sst sich dariiber hinaus zu den Artikeln einer Fertigungsauftragszeile die

Artikelverflgbarkeit zum Startdatum des Fertigungsauftrags nach Stiicklistenebene anzeigen.

In Form einer Baumstruktur wird die Stiickliste eines Fertigungsauftrages dargestellt, d.h. eine mengenmalige

Auflistung von Materialien, die zur Herstellung eines anderen Teiles benotigt werden.

Mit Strg + Maustaste kann die Darstellung vergroRRert oder verkleinert werden

= NETRONIC
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Bearbeiten - NETRONIC BOM - B
Bl o aconen CRONUS AG @
=
Bedarfsdatum Alle

Zeige
Gbernehmen und schlieBen = zusammenklappen = n  Originalsticklistenebene P

NETRONIC BOM

Bedarfsdatum:  |02,06.2017 w FA Quantitat: E

1200

Hinten

1120 1250 1160 1170

Speichen Nabe hinten Mantel Schlauch

1251

Hinterradachse

1255

Laufbuchse hinten

0K

Folgende Felder werden ausgegeben:

* Nr

* Beschreibung

* Festlegen als Gibergeord. Element moglich
* Festlegen als Gibergeord. Artikel moglich
* Verfligbare Menge

* Menge pro lbergeord. Artikel

* Menge pro lbergeord. Element

* Einheitencode

¢ Bendtigtam

* Flaschenhals

Uber die Datumseingabe bzw. die FA-Quantitit kann die Verfiigbarkeit der Materialen fiir diesen
Fertigungsauftrag zu einem bestimmten Termin bzw. in einer bestimmten Menge simuliert werden. Auf diese
Weise kann der Planer prifen, ob er einen Fertigungsauftrag vorziehen kann.
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Das gedanderte Datum wird nach <Enter> oder einem Linksklick auf das Diagramm wirksam, die gednderte Quantitat

nach Bestatigen mit <Enter>.

In den untergeordneten Ebenen wird das Feld " Festlegen als (ibergeord. Element mdglich" rot markiert, wenn
dieser (Unter-) Artikel nicht in der benétigten Stlickzahl vorgelegt werden kann.

Die Optionen der Stiickliste im Einzelnen:

Bedarfsdatum
ibernehmen und schliefen

-
Alle
zusammenklappen
n
| I |
EEEN
Zeige
Produktionssticklistenebene
Bedarfsdatum: | TRIENIE] v
F& Cuantitat:

= NETRONIC

SchlieRt die BOM-Ansicht und Gbernimmt das
gednderte Bedarfsdatum

Alle Ebenen werden zusammen-/aufgeklappt

Wechsel zwischen der Originalversion der
BOM, d.h. der BOM, die als erstes in NAV
angelegt wurde und der aktuellen, d.h. einer
BOM mit den Einstellungen, die Sie bisher an
der Original-BOM vorgenommen haben.
Eingabefeld zum Andern des Bedarfsdatums,
Bestatigung durch <Enter> oder Klick in das
Diagramm

Andern der Auftragsmenge, Bestitigung
durch <Enter>

Uber das Dokument twittern!
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ZUGRIFF AUF DYNAMICS NAV-DIALOGE

Der VPS ist vollstandig in Microsoft Dynamics NAV integriert. Mit einem Doppelklick auf einen Arbeitsgang des VPS

gelangen Sie in die Auftragskarte und kénnen die Daten manuell &ndern — oder die Karte schlieBen und den Balken
im Gantt-Diagramm verschieben (grafische Anderung).

Bearbeiten - Fest geplanter FA - 1010005 - Tourenrad = =
- START AKTIONEN BERICHT CRONUS AG Q
E)\ £3 Fertigungsauftrag aktualisieren... E‘@_heu planen... 6\ Statistik | [y =5 4
Ef FA-Beleg kopieren... [EPlanung J5 Dimensionen | ﬂ; [} b =
Ansicht Status —
X andern... ) Bemerkungen >
1010005 - Tourenrad
i “  Notizen ~
Mr.: 1010005 Suchbegriff: TOUREMRAD
Beschreibung: Tourenrad Menge: 16 Klicken Sie hier, um eine neue Motiz...
Beschreibung 2: Falligkeitsdatum: 30.01.2016 v
Herkunftsart: Artikel v Zugewiesene Benutzer-10: v
Herkunftsnr.: 1000 v Korrigiert am:
Zeilen <
Plan 10:04:00 | 26.01.2016 | 16:00:00 | 29.01.2016 v
Buchung A
Lagerbuchungsgruppe: FERTIG ] Kostentrdger Code: w
Produktbuchungsgruppe: HANDEL v Lagerortcode: v
Geschiftsbuchungsgruppe: v Lagerplatzcode: v
Abteilung Code: v

oK
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Dasselbe gilt fur die Arbeitsplatzgruppen bzw. Arbeitsplatze - mit einem Doppelklick kommen Sie zur
Arbeitsplatz(gruppen)karte und kénnen hier die Daten manuell editieren.

Bearbeiten - Arbeitsplatzgruppenkarte - 100 - Montageabteilung = =
- STAR BERICHT CRONUS AG @
EBearbeiten 7 Kapazititsposten s Fa- | = Gehe zu
@ / o E v D [ .
] Neu > Dimensionen o 4 Vorheriger
Ansicht Auslastung Statistik _ Kalender Fehlzeiten Auftragsvorrdte  Notizen Links Aktualisieren

/< Léschen 5 Bemerkungen P Nachster

100 - Montageabteilung

Allgemein ~ Notizen ~
Mr.: 100 Alternative Arbeitsplatzgruppe: v (A 72 T, L e v 2 e
MName: Meontageabteilung Suchbegriff: MOMNTAGEABTEILUNG
Abteilungscode: 1 v Gesperrt: O

Korrigiert am:

Buchung A

EK-Preis: 1,20 Abteilung Code: v
Indirekte Kosten % 0 Kostentriger Code: ]
Gemeinkostensatz: 0,00 Kreditorennr.: W
Einstandspreis: 1,20 Buchungsmethode: Manuell w
Einstandspreisberechnung: Zeit v Produktbuchungsgruppe: PRODUKTION w
Spezieller Einstandspreis: O

Planung -
Einheitencode: MINUTEMN v Betriebskalendercode: 1 v
Kapazitat: 3 Warteschlangenzeit: 0
Effektivitat: 100 Warteschlangezeiteinheitencode: v
Konsolidierter Kalender: O

Lager -~
Lagerortcode: w Fert.-Bereitst.-Lagerplatzcode:

Off. Fert.-Ber.-Lagerpl.-Code: Fert.-Ausgangslagerplatzcode:

oK
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Benutzerinteraktionen

ARBEITSGANGE PER DRAG & DROP HORIZONTAL VERSCHIEBEN

Zum Einplanen kann ein Arbeitsgang sowohl in der Fertigungsauftragsansicht als auch in der Kapazitatenansicht
horizontal entlang der Zeitskala verschoben werden: Der Auftrag wird zu einem anderen Zeitpunkt abgearbeitet.

Freitag, 14.07.2017

12:00
|

Fertigungsauftrag

Geplant
Ambeitsgang verschieban
4 109001 - 10000 Irfang 14.07.2017 13:18.06

Enda: 14.07.2017 13:44:06

4 Montageabteilung

Schlosser

Monteure

Maschineneinrichter

ARBEITSGANG ANDEREM ARBEITSPLATZ/ANDERER ARBEITSPLATZGRUPPE ZUWEISEN

In der Kapazitatsansicht kann ein Arbeitsgang der Einplanung auch vertikal zu einem anderen Arbeitsplatz oder
einer anderen Arbeitsplatzgruppe verschoben werden: Der Arbeitsgang wird dann von einem anderen Arbeitsplatz
oder einer anderen Arbeitsplatzgruppe abgearbeitet. Hier wird der Arbeitsgang 50 vom Fertigungsauftrag 109001
von den Schlossern zu den Monteuren verschoben, wahrenddessen erscheint ein Info-Fenster mit den
Detaildaten.

Arbeitsplatzgruppe Frtitﬂg, 14.07.2017
Arbeitsplatz . : 12:00
4 “MM Aebetsgang verschieben
Arfang: 14.07.2017 08:36:33
Ende: 14.07.2017 09:26:33
Schlosser
Monteure G
Maschineneinrichter
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Arbeitsfreie Zeiten: Ubersicht oder Details

/' Arbeitsfreie Zeiten einblenden Mithilfe der Schaltflache , Kalender” konnen Sie im Diagramm arbeitsfreie
% Arbeitsfreie Zeiten ausblenden  Z€iten darstellen oder ausblenden

Kalender

Beim Ausblenden werden die allen Kalendern gemeinsamen arbeitsfreien Zeiten ausgeblendet und die Zeitskala
wird zu diesen Zeiten kollabiert.

Freitag, 14.07.2017 Montag, 17.07.2017
18:00 f 18:00

Wenn Arbeitsfreie Zeiten einblenden gewihlt ist, werden auch die allen gemeinsamen arbeitsfreien Zeiten
angezeigt.
12.07.2017 | Donnerstag, 13.07.2017 | Freitag, 14.07.2017

!iDU 18 I 00 l:ll]l:l][I I:lﬁl:l][I 12 I 00 1 SiDU l:ll]l:l]{I I:lﬁl:i]{I 1 ZiDU 1 Siﬂ'ﬂ

# 7122017
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Der Dialog ,,Einrichtung”

ol Im Dialog “Einrichtung”, zu erreichen Uber die gleichnamige Schaltflache im Bereich “Verwaltung”,
ﬂ' kénnen Sie grundlegende Einstellungen des Visual Production Schedulers vornehmen.
Einrichtung...
Bearbeiten - NETRONIC VPS Einrichtung - VMWSE1EX64\VMADMIN - =
- START  AKTIONEN

CRONUS AG @
Yy 0o DO

Konfiguriere Konfiguriere  Kenfiguriere
Datenfilter.. Tooltips.. Beschriftungen...

VMWS81EX64A\VMADMIN

Zeitspanne A
Datumsformel Berechnete Datumsangaben
Startdaturm: -2 Startdatum: /3072017
Enddatum: [zm] | Enddatum: 10/30/2017
Arbeitsdatum: T30/207
Allgemein A
Statusberechnung: nach Zeit w Arbeitsfreie Kapazititen ausblenden: ]
Zeige Verbindungen zwischen FA-Zeile... [ ]
Einplanung ~
Automatisches Einplanen mit Pufferzeit Null Einplanen dber FA-Zeilen hinweg: [l
Vorgdnger:
Machfolger:
Datenfilter A
Arbeitsplatzgruppenfilter Fertigungsauftragsfilter:
Arbeitsplatzfilter:
0K

= NETRONIC
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Sie kdnnen:

e Datenfilter konfigurieren und l6schen (s. auch “Ansichtsfilter”)

Bearbeiten - Export Production Schedule - &

Bl qonen
T

Mltualisieren  Filter
|&echen

XMLport-Link
kopieren

Arbeitsplatzgruppe

A

Sortieren: MNr. ¥ zl"

Ergebnisse anzeigen:
== Filter hinzufigen
Summenberechnung einschranken auf:

== Filter hinzufiigen

Arbeitsplatz

Sortieren: Mr. ™ %‘l’

Ergebnisse anzeigen:
== Filter hinzufiigen

Summenberechnung einschranken auf:

== Filter hinzufiigen

FA-Zeile
Sortieren:  Status, FA-MNr., Zeilennr. * E‘l’
Ergebnisse anzeigen:

== Filter hinzufigen

Summenberechnung einschranken auf:

== Filter hinzufiigen

0K

= NETRONIC

CRONUS AG @

Abbrechen

...,/I i
Konfiguriere
Datenfilter...

Durch die Einstellungen des Datenfilters,
die beim Start des VPS ausgewertet
werden, kann die Menge der geladenen
Daten reduziert werden.
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e Tooltipps und Balkenbeschriftungen konfigurieren ﬁ ﬁ

Kenfiguriere  Konfiguriere
Tooltip...  Beschriftung..

In beiden Fallen erscheint ein Dialog, in dem jeweils der Text fir den Tooltipp/die Balkenbeschriftung aus
einer Liste mit NAV-Datenfeldern ausgewahlt bzw. auch wieder entfernt werden kann.

o Tooltip/Kurzinfo anpassen - =

Fertigungsauftragsansicht Dient zur Auswahl derim Tooltip anzuzeigenden Kurzinformationen.

Fertigungsauftragszeile WerfUgbare Informationen: Informationen in dieser
Arbeitsgang FA-Zeile FA-Zeile - FA-Nr.
Arbeitsplatzaruppe Statis | FA-Zeile - Zeilennr.
Arbeitsplatz Einheitencode FA-Zeile - Atikelnr.

itd i FA-Zeile - Beschreib

Kapazitdtenansicht Zusitzliche VPS Felder ile - Beschreibung

Arbeitsgang ] FA-Zeile - Mengs
- FA-Nr. + FA-Zeile-Nr. FA-Zeile - Falligheitsdatum

Abstsplatzgruppe Adtileelnr. + Beschreibun
Arbeitsplatz ' g

Histogrammansicht Hinzufligen == Nach oben
Arbeitsplatzgruppe -
Arbeitsplatz << Laschen Nach unten

Standardeinstellungen Abbrechen

Zeitspanne

e Start—und Enddatum der Zeitskala in Abhangigkeit vom Arbeitsdatum setzen. Die Eingabe “-1T” im Feld
“Startdatum” setzt den Anfang der Zeitskala auf einen Tag vor das von NAV berechnete Arbeitsdatum. Die
Eingabe “2W” im Enddatum verschiebt das Ende der Zeitskala um zwei Wochen nach hinter das Arbeitsdatum
(zum Setzen des Arbeitsdatums in NAV vgl. auch den ndchsten Abschnitt “Die Definition von Anfang und Ende
der Zeitskala“)

Allgemein

e Status berechnen: Hier wahlen Sie den Modus aus, in dem der Fortschritt im Fortschrittsbalken berechnet
wird. Der Berechnung wird entweder die produzierte Menge oder die verstrichene Zeit zugrunde gelegt.

e Arbeitsfreie Kapazitaten ausblenden: Kapazitdten, die im angezeigten Zeitraum komplett arbeitsfrei sind,
kénnen ausgeblendet werden

e Zeige Verbindungen zwischen FA-Zeile (flr die Produktionsart ,,Auftragsfertigung”):
o Bei Fertigungsauftragen mit mehreren Auftragszeilen konnen deren Abhangigkeiten nun durch

Verbindungen dargestellt werden.
o Diese Abhangigkeiten kdnnen nun zusatzlich auch mit in die automatische Planung einbezogen werden.

Einplanung
e Durch Auswahl der entsprechenden Checkbox bestimmen Sie, ob bei Anderungen an einem Arbeitsgang die
Vorgangerarbeitsgdange bzw. die Nachfolgerarbeitsgdnge ebenfalls automatisch miteingeplant werden.
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e Einplanen Uber FA-Zeilen hinweg: Die Abhadngigkeiten, die zwischen mehreren Auftragszeilen eines
Fertigungsauftrages bestehen, kdnnen mit in die automatische Planung einbezogen werden

Datenfilter

e Filtern Sie nach Arbeitsplatzgruppen, Arbeitsplatzen und Fertigungsauftragen. Die Kriterien, die Sie hier
eingeben, werden beim Einlesen der Daten als NAV-Filter verwendet, d.h. sie greifen bereits an der
Datenschnittstelle, um nur die gefilterten Daten von NAV an den VPS zu tibermitteln. Wird zusatzlich der VPS
Web Client eingesetzt, wird die gleiche gefilterte Datenmenge verwendet, damit die Ansichten der Clients
identisch sind.

Hinweis: Damit die gednderten Microsoft Dynamics NAV n

Einstellungen wirksam werden, miissen

die Daten neu geladen werden. Dies

{ ~ ,  Mochten Sie die Daten neu laden damit die Einstellungen wirksam
geschieht Gber nebenstehender Dialog: L2 werden?

Ja t Nein

Die Definition von Anfang und Ende der Zeitskala

Die Start und Endtermine der Zeitskala werden berechnet indem die bei den Datumsformeln fir Start- und
Enddatum angegebenen Intervalle zum Arbeitsdatum addiert werden.

Berechneter Berechnetes

Start aus dem "Ein- Arbeitsdatum aus Ende aus dem "Ein-

richten”-Dialog Dynamics NAV richten"-Dialog
Arbeitsdatum - Startdatum Arbeitsdatum + Enddatum
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Filter verwenden

Der Bereich Ansichtsfilter im VPS bietet drei Optionen:

y T

Konfiguriere Aktiviere
Filter... Filter

Mit diesem Filter werden die im VPS
vorhandenen Daten gemaR der
angegebenen Bedingungen ein/
ausgeblendet

Filterkonfiguration, startet den unten dargestellten Dialog

Aktivierung des Filters
Deaktivierung des Filters

Bearbeiten - NETRONIC VPS Ansichisfilter — O

Bl conen
™ O

Filter XMLport-Link
laschen  kopieren

Summenberechnung einschranken auf:

+ Filter hinzufiigen

Arbeitsplatz

Sortieren:  Nr, * ?l'
Ergebnisse anzeigen:

+ Filter hinzufiigen

Summenberechnung einschranken auf:

= Filter hinzufiigen

FA-Zeile
Sortieren:  Status, FA-Nr., Zeilennr, = ?l‘
Ergebnisse anzeigen:
= Filter hinzufiigen

Summenberechnung einschranken auf:

= Filter hinzufiigen

OK

CRONUS AG @

Abbrechen

Im Dialog ,,Einrichtung” (s. auch entsprechendes Kapitel) finden Sie zusatzlich noch den Datenfilter. Die Optionen
dieses Filters werden in einem identischen Dialog eingestellt, greifen jedoch bereits an der Datenschnittstelle, um
nur die gefilterten Daten von NAV an den VPS zu Gbermitteln. Wird zuséatzlich der VPS Web Client eingesetzt, wird
die gleiche gefilterte Datenmenge verwendet, damit die Ansichten der Clients identisch sind.

Daten neu laden und abspeichern

a E Wenn Sie Ihre Daten verindert, aber noch nicht abgespeichert haben und ihre Anderungen
~/ verwerfen und die aktuellen Daten neu laden wollen, kdnnen Sie diese Uiber die

Daten neu  Daten
laden  speichern

selben Bereich finden Sie auch die Schaltflache zum Abspeichern.

= NETRONIC

Schaltflache ,, Daten neu laden” in der Schaltflachengruppe ,Allgemein® aktualisieren. Im
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Drucken mit dem VPS

= e

Drucken Druckansicht..

Mit dem VPS kénnen Sie ein Diagramm sofort ausdrucken oder haben (iber den
Dialog ,Seite einrichten”, den Sie aus der Druckansicht 6ffnen kdnnen, Zugang zu
den vielseitigen und komfortablen Druckfunktionalitaten, z.B. Seitenaufteilung,
Seitenzahlen, Wiederholung von Zeitskala, Tabelle und Legende auf jeder gedruckten

Seite einrichten B

Modus: [Anpassen an Seitenzahl v |

Zoomfaktor. 30,03 %
Maximale Breite EEJ Seiten ‘j
Masimale Hihe Seiten

Titel/T abelle/Zeitskala/Legende wiederholen
Tabelle anzeigen

[7] Aussehen von Bildschirmansicht iibernek
T —
Diagramm anzeigen
[zei 07.02.2014 -
[V] Zeitskala an Breite der Seite anpassen
Seitenaufteilung
Seiten mit Leerraum aufiilen
Rahmen aufien
Busrichtung Mittig v
[ Zuschnittmarken
] Faltmarkierungen (DIN 824) Form & v
Fubzeile
[ Seitennummerierung Zeile.Spalte v
[ Text
[7] Druckdatum

Mindestgrofen fiir die Seitenrander

Links cm  Oben cm
Rechts (1.0 [${cm  Unten cm

10 Seiten in 2 Zeilen und 5 Spalten

= s

Seite einrichten Dirucken

= 'NETRONIC

Uber das Dokument twittern!


https://twitter.com/intent/tweet?text=Ich+lese+den+Quick+Start+Guide+vom+Visual+Produktion+Scheduler+fuer+Dynamics+NAV+von+@netronicsoft+http://www.netronic.de/vss

26 Handbuch — Visual Production Scheduler fir Microsoft Dynamics NAV

Warnungen und Hinweise

ROTE SCHRAFFUR

Arbeitsgange, die das Falligkeitsdatum 4 109001 - 30000

Uberschreiten, werden rot schraffiert und 4 Montageabteilung XIINNNNNNY
machen so auf den Konflikt aufmerksam. Schlosser

4 Teilefertigung

3-Stinder Bohrwerk _
CNC-Drehbank Spitzen By

Pritfbank [

KAPAZITATSUBERLASTUNG

Konflikte, wie etwa die Uberlastung von Bryan Walton
Arbeitsplatzen oder Arbeitsplatzgruppen, sind im 2

Histogramm besonders schnell zu erkennen. Die

.
roten Teilflachen signalisieren, dass Auftrage auf m
andere Ressourcen verteilt oder auf der ‘

Zeitschiene verschoben werden mussen.

WARNUNG BEI SEQUENZVERLETZUNG

Mit einer Warnung werden Sie beim Verschieben
auf eine unplausible Reihenfolge der Arbeitsgdange
aufmerksam gemacht.

Visual Production Scheduler

Die Arbeitsgangreihenfolge wird verletzt.

1N

Maochten Sie den Arbeitsgang trotzdem verschieben?

-

WARNUNG BEI UNERLAUBTEM VERSCHIEBEN NACH BEENDIGUNG DES ARBEITSGANGS

Wenn ein Arbeitsgang bereits beendet wurde = >
gang ) Visual Production Scheduler
und dennoch der Versuch unternommen wird,

diesen zu verschieben, werden Sie
entsprechend informiert. l\ Der Arbeitsgang wurde bereits beendet und kann deshalb

" nicht mehr verschoben werden.

o]
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SICHERHEITSFRAGE BEIM WIEDERHERSTELLEN DER URSPRUNGSWERTE

Wenn Sie einen Arbeitsgang verandert Visual Production Scheduler
haben und (iber sein Kontextmeni die

urspriinglichen Werte wiederherstellen

wollen, erscheint diese e Méchten Sie die urspriinglichen Werte wiederherstellen?

Sicherheitsriickfrage.

Ja Nein

SICHERHEITSFRAGE BEIM VERLASSEN

Wenn Sie den VPS verlassen, werden Sie Vicual Prodiction Scheduler
gefragt, ob Sie lhre Anderungen in

Dynamics NAV speichern wollen. )
e Méchten Sie die Anderungen an der grafischen Plantafel speichern?

Ja Nein

FEHLERMELDUNG BEIM AUFRUF DER NAV-PAGE

9 Control Add-in Error

An emor occumed when initializing the Control Add-n "Visual Production Scheduler;PublicKey Token=f498861764c381bd". Emor message: Mixed mode assembly is built against version 'v2.0.50727 of the
runtime and cannot be loaded in the 4.0 runtime without additional configuration information..

Diese Fehlermeldung erscheint, wenn der VPS die Datei “Microsoft.Dynamics.Nav.Client.exe. config” im NAV
Unterverzeichnis “RoleTailored Client” wahrend der Setup-Prozedur nicht automatisch editieren konnte. Nach der
Installation sollten Sie den folgenden Code am Ende der Datei sehen kénnen:

<startup uselegacyV2RuntimeActivationPolicy="true">

<supportedRuntime version="v4.0"
sku=".NETFramework,Version=v4.0,Profile=Client"/>

</startup>

</configuration>

Den rot gekennzeichneten Text miissen Sie ggf. hinzufligen.
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Weitere Ressourcen

Dieses Handbuch macht Sie mit den wesentlichen Funktionen des Visual Production Scheduler fir Microsoft
Dynamics NAV (2017, 2016. 2015, 2013 R2, 2013 und 2009 R2) vertraut. Weitere Informationen (inkl. Demovideos)
finden sie auf unserer Webseite unter http://www.netronic.de/vps

Daruber hinaus kdnnen Sie sich mit Fragen, Ideen und Anregungen jederzeit gerne an uns wenden.

Wir freuen uns auf Sie!
Tel: +49 (0) 2408 - 141 0

Email: support@netronic.de

Uber NETRONIC—The Gantt Company

Interaktive Gantt-Diagramme machen Produktions-, Projekt- und Prozessdaten transparent und verbessern
Planung und Steuerung von Ressourcen und Abldufen. Seit Jahrzehnten ist das Gantt-Diagramm unsere
Kernkompetenz und fihrt zu drei Angeboten an unsere Kunden:

e Mit unseren Gantt-Komponenten VARCHART XGantt und JGantt richten wir uns an Softwarehauser, die
zumeist branchenspezifische Planungsanwendungen entwickeln. Mit wenig Entwicklungsaufwand kénnen
sie selbst fiir komplexe Planungsdaten maRgeschneiderte Gantt- Diagramme erzeugen.

e Mit dem Visual Production Scheduler richten wir uns ausschlie8lich an Kunden und Partner von Microsoft
Dynamics NAV. Die vollstandig integrierte grafische Plantafel unterstiitzt auf intuitive Art und Weise die
Produktionsplanung

e Mit unserem Gantt Know-how entwickeln wir fiir Endkunden, die ihre kurzfristige Ablaufplanung in der
Produktion verbessern mochten, maRgeschneiderte Anwendungen.

Fir weitere Informationen kdnnen Sie

e unsere Webseite besuchen
e unseren Blog lesen
e uns auf Facebook, Twitter, Google+ oder LinkedIn folgen.
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