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JAMES HEAL

Jako James Heal, dazymy do projektowania i tworzenia instrumentéw badawczych
wysokiej precyzji i materiatow testowych do badan. Nasz dziat obstugi i kalibracji oraz
fachowa pomoc techniczna,uzupetniajg asortyment produktow, dodajac wartosc
rzeczywistg do testow laboratoryjnych.

Wyznaczajac standardy

Staramy si¢ nawigzac §ciste zwigzki 1 nawigzac liczne partnerstwa w przemysle
wlokienniczym, od organizacji handlowych i normalizacyjnych,,laboratoriow,do klientow
i partnerow dystrybucyjnych.

Posiadajac dziedzictwo ponad 140 lat, ewoluowaliSmy i rozwijaliSmy si¢ przez kulture
cigglego doskonalenia, dajac wyczerpujace zrozumienie zastosowan, warunkow dziatania i
wymagan klientow na catym $wiecie - od niezaleznych laboratoriow testowych po
dostawcdw tkanin, producentow i sprzedawcdw detalicznych.

Wykorzystujac wiedze, konsekwentnie wyznaczamy standardy branzowe dzigki
innowacyjnym produktom i technologiom,zgodnie z potrzebami klientow i uzytkownikow.
Mozesz mie¢ pewnos¢, ze dzieki Jamesowi Heal zawsze otrzymasz najwyzszg jakos¢
produktow i obstuge klienta. Mamy agentow i partneréw dystrybucyjnych na catym $wiecie,
zapewniajgc lokalnie dostepny produkt zawsze 1 wszedzie tam, gdzie jest to potrzebne.

Obszary Specjalizacji

Tekstylia: trwatosc kolorow

e Woda chlorowana e Pot

e Pranie suche o Zazotcenia

o Suszenie o  Trwatosc wydruku

e Prasowanie e Tarcie

e Pranie e Pranie

« Swiatto « Woda
Tekstylia: wtasciowosci fizyczne

« Scieranie o Bezpieczenstwo zamocowan

o Sita pekniecia e Przesuniecie szwu

e Kompresja i przebicie o Kurczenie

e Marszczenie i fatdowanie e Zdzieranie

o Kedzierzawosc o Natrysk

e Drapowanie e Stretch

e Trwatosc e Zmiana powierchni

e Palnosc o Wytrzymatésé na rozdarcie

e Masa o Wytrzymatos¢ na rozciaganie

e Pilling e Pranie i suszenie
Nietekstylne

o Odpornosc na rozerwanie wtdknin,plastikow,papieru i materiatow medycznych
e Mikro-pekniecia i zarysowania laminatow, materiatow drewnopochodnych

o Trwatosc kolorow i wtasciowsci fizyczne skor

o Odpornos¢ na scieranie laminatow i produktéow drewnopochodnych
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WPROWADZENIE

Orbitor 1616 - Tester Pillingu i Zadzierania

Seria Orbitor 1616 zostata wyprodukowana w catosci z mysla o uzytkownikach i zawiera
nowy intuicyjny ekran dotykowy. PotaczylisSmy wiedze techniczno-wykonawcza James Heal
z intuicyjnym projektem i obstuga, aby zapewnic¢ najbardziej ergonomiczny i przyjazny dla
uzytkownika Orbitor.

Sa dwa standardowe przyrzady,jednoz 2- stanowiskami testowymi

i jedno z 4- stanowiskami tesowymi. Aby zapewni¢ petna elastycznosc i wybor, dwa
podstawowe urzadzenia moga by¢ wyposazone w dowolna kombinacje nastepujacych
komér badawczych:

Skrzynka do pillingu
Skrzynka do zadzierania
Beben do pillingu
Beben do zadzierania
SnagPod

Ze wzgledow bezpieczenstwa Orbitor posiada wspolny system napedowy, dlatego tez nie
jest mozliwe jednoczesne uruchamianie komor testowych z rézng predkoscia.

Kluczowe Cechy

NOWY intuicyjny interfejs ekranu dotykowego

Licznik czasu dla oktadzin korkowych

Mozliowsc zapisywania najczestszych ustawien ilosci obrotow

Czas trwania i postep testu

Automatyczny restart ( np.po awarii zasilania )

Trzy tryby obracania: 60 obr/min; 30obr/min;zmiana kierunku co 50 obr.

Ekran ustawien- gtosnosc,jezyk,jasnosc,data

Bezszczotkowy silnik pradu statego napedza komory testowe, zapewniajace staty
predkos¢ obrotowa, automat zatrzymuje sie automatycznie po osiggnieciu ustawien
licznika.

Bezpieczenstwo- powolny rozruch az do petnej predkosci umozliwia identyfikacje
zauwazonych problemow.

Silnik zatrzymuje sie szybko,jezeli ORBITOR zatrzymywany jest recznie.
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NORMY

Orbitor 1616 jest zgodny z nastepujacymi normami:

Skrzynka do pillingu

EN ISO 12945-1 (replaces BS 5811)
GB/T 4802.3

TWC TM 152 (Formerly IWS)

NEXT TM 19

JISL 1076

Skrzynka do zadzierania

e ICl Test Method 444
e Adidas 4.08

Beben do pillingu
e Marks & Spencer P18A

e Marks & Spencer P18B
e Marks & Spencer P18C

Beben do zadzierania SnagPod
e Marks & Spencer P21A BS 8479

DEFINICJA PILLINGU

Pillingowanie jest to formowanie si¢ na powierzchni tkaniny matych przylegajacych do
powierzchni kuleczek ze splatanego wtokna. Takie pogarszanie powierzchni jest
powszechnie nie do przyjecia przez klienta. Ilo§¢ powstajacego pillingu zalezy od tego jak
szybko wtokno ulega splataniu, jak szybko nastepuje rozbudowa powierzchni wtdkna oraz
jak szybko zuzywa si¢ wldkno wraz ze zmechaceniem. Szybkosci te zaleza od wiasciwosci
wilokna, przedzy i tkaniny.Wiele testow pilingowych obejmuje teraz ocene “fuzzing”
((kedzierzawienie?) tkaniny, ktora moze byc prekursorem tworzenia pillingu.

DEFINICJA ZADZIERANIA

Terminem zadzieranie okresla si¢ niepozadany efekt pogarszanie powierzchni taki jak
rozwtoknienie lub petlowanie. Zrywanie pojedynczych nici w tkaninie lub dzianinie
powoduje powstawanie tego rodzaju uszkodzenia powierzchni. Oto niektore wyrazenia
uzywane w testach zadzierania:

Snag - niepozadana petelka/kuleczka na tkaninie lub dzianinie.

Protrusion - czesciowo uformowany SNAG

Filamentation - wtoknisty lub owtosiony wyglad powierzchni tkaniny z powodu
przerywanych wtokien przedzy.

Pulled Thread - ni¢ w tkaninie ,ktora jest mocniejsza niz sasiadujace nici.

Shiner - ni¢ ktora jest bardziej lSnigca (i zwykle mocniej) niz przylegajace nici

Indentation - wkleste znieksztatcenie powierzchni tkaniny.
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ZAKRES

Orbitor moze by¢ uzywany do testowania materiatow tkanych i dzianych.
Jest w petni zgodny z wymaganiami normy EN ISO 12945-1

Opracz Orbitora, James Heal oferuje Martindale i Impulse spetniajace wymagania czesci
2 i 3 normy EN [SO 12945.

Jesli jest wyposazony w bebny do pillingu, Orbitor spetnia wymogi firmy Marks & Spencer
zarowno w zakresie pillingu jak i zadzierania (wymagany zestaw konwersji).

SnagPod jest dostepny do wykonywania testow zadzierania.

ZASADY SKRZYNKOWEGO TESTU PILLINGU

Cztery probki rurowe sa zamontowane na poliuretanowych rurkach do pillingu i poruszaja
sie swobodnie w wytozonej oktadzing korkowa skrzynce wg ustawionej liczby obrotow.

Probki sa zazwyczaj przygotowywane z prébek, ktore zostaty oczyszczone (na mokro lub
na sucho). Nie tylko jest to bardziej reprezentatywne dla tkaniny w uzyciu, ale takze
pomaga zachowac zywotnos¢ oktadzin korkowych.

Scista kontrola jakosci oktadzin i rurek jest niezbedna w celu spetnienia wymagan
krytycznych.

ZASADY TESTU ZADZIERANIA

Zadzieranie rozni sie od pillingu poprzez wtaczenie standardowych punktow
umieszczonych w skrzynce lub bebnie. Kazda tendencja do tworzenia niepozadanych wad
tkaniny jest zaznaczona, poniewaz prébki rurowe przypadkowo “tapig sie” na punkty.

ICI 444 modyfikuje skrzynke z oktadzina korkowa przeznaczona do przeprowadzania testow
pillingu, poprzez umieszczenie jednego punktu w srodku kazdej z szesciu (6) scian
skrzynki.

SnagPod, uzywany w BS 8479, ma cztery (4) rzedy 20 ustawionych pod katem kotkow
rozmieszczonych rownomiernie wewnatrz komory osmiokatnej. Wazne jest, aby zapewnic
prawidtowy kierunek katowych kotkdw w stosunku do kierunku obrotow.
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OCENIANIE

Po zakonczonym tescie , zmiana wygladu powierzchni jest wizualnie oceniana w
kontrolowanych warunkach w szafce/przegladarce oceny (PAV) lub ProView.

PRZEGLADARKA

Przedstawiong ponizej przegtadarke PAV mozna wykorzystac¢ do oceny pillingu.
Podstawowa metode opisowa, mozna uzupetni¢ za pomoca oceny wg.wzorcow
fotograficznych.

Szafka/przegladarka oceny pillingu (PAV) wg. normy EN ISO 12945-1 and -2.

ProView

ProView firmy James Heal zawiera zainstalowane normy | wzorce, wg.ktorych mozna
oceniac zarowno pilling jak | zadzieranie taknin | dzianin testowanych na Orbitor,
ProMace, Martindale and Impulse.
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INSTALACJA
ZDROWIE BEZPIECZENSTWO

e Orbitor 1616 wazy ok. 35 kg,dlatego zleca sie korzystanie z pomocy
wspolpracownika lub odpowiedniego urzadzenia do podnoszenia

o Orbitor 1616 jest w petni zgodny z przepisami UE, szczegotowe informacje na str.24

* Upewnij sie,ze wszystkie skrzynki testowe sa zabezpieczone.

« Upewnij sie ,ze pokrywy sa zamkniete i zabezpieczone.
Trzymajsie z dala od ruchomych czesci,gdy komory testowe obracaja sie.

e Ogranicznik momentu obrotowego powoduje, ze komory testowe zatrzymuja sie,
jesli ich obrét jest zaktocony.

» Przed zdejmowaniem pokrywy nalezy upewnic sie, ze przyrzad jest izolowany od
zrodta zasilania. Ostony powinny by¢ usuniete tylko przez wykwalifikowanego
inzyniera lub elektryka.

NIGDY nie uruchamia¢ ORBITOR 1616 przy zdjetych pokrywach.

e Musi by¢ uzyty bezpiecznik o prawidtowej liczbie amperow.

o Nigdy nie uzywaj Orbitor 1616 do celdéw innych niz zgodne z przeznaczeniem.

¢ Wymagania dotyczace konserwacji i konserwacji znajduja sie w odpowiedniej
czesci niniejszego podrecznika operatora.

ROZPAKOWYWANIE

o Usun tasme z wieka skrzyni i otworz.

o Ostroznie zdejmij opakowanie i wyjmij zawartos¢ opakowania.Wszystkie akcesoria
zamowione wraz z przyrzadem,zostaty z nim zapakowane.

o Zdejmij tuleje, a nastepnie bardzo ostroznie podnies$ instrument i umiesc j na
stabilnej ptaskiej powierzchni.

» Nie wolno wyrzuca¢ materiatow opakowaniowych do momentu, w ktorym zostaty w
petni rozliczone wszystkie standardowe i opcjonalne akcesoria. Jesli sa jakies
rozbieznosci, skontaktuj sie natychmiast ze swoim dostawca.
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IDENTYFIKACJA CZESCI

4 Stanowiska

Skrzynk1 pillingowa

M&S Beben pilling i zadzieranie

SnagPod

Nowy Ekran dotykowy

Wytacznik bezpieczenstwa

2 Stanowiska

Orbitor 2- stanowiskowy jest zasadniczo identyczny jak 4-stanowiskowy
w formie i funkcji, z wyjatkiem krotszej kolumny i 2 stanowisk zamiast 4.
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BEZPIECZNIKI

e Jeden bezpiecznik jes umieszczony z tytu przyrzadu, ponizej gniazda sieciowego.

e Bezpiecznik przeciwprzepieciowy 1A zabezpiecza catg maszyne, w tym silnik i
naped.

e Aby wymieni¢ bezpiecznik, najpierw izoluj Orbitor od sieci. Umies¢ ostrze
sterownika sruby w gniezdzie uchwytu bezpiecznikow, a nastepnie nacisnij i
przekreé w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara okoto 1/4 obrotu.
Zostata zwolniony uchwyt bezpiecznika wraz z bezpiecznikiem.

e Moc znamionowa Orbitor wynosi 40 Wat.

James Heal Serwis i Kalibracja

James Heal Serwis i Kalibracja to kompleksowy, ogolnoswiatowy program wsparcia.
Kiedy kupujesz przyrzad od nas, jest to poczatek, a nie koniec zwiazku.

Nasz cel jest prosty:
Aby zapewnic¢ precyzyjne ustugi, musisz utrzymac i chroni¢ wartos¢ inwestycji.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych instrument, prosimy o kontakt z
James Heal Serwis i Kalibracja przez e-mail, telefon lub faks.

We wszystkich komunikatach prosze podaé numer seryjny przyrzadu i oprogramowania
np. 1616/16/1001 and V1.00.

James Heal Serwis i Kalibracja - kontakt:

e-mail support@james-heal.co.uk
Telefon +44 (0) 1422 366355
Fax +44 (0) 1422 352440
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SPIS KONTROLNY PRZY WYPAKOWYWANIU

e Sprawdz, czy numer seryjny przyrzadu jest zgodny z informacja o dostawie.
e Do kazdego przyrzadu dotaczono nastepujace standardowe akcesoria:

142-326 Zestaw przewodow sieciowych
381-413 Klucz imbusowy 4mm AF

794-521 Narzedzie do montazu probek
297-042 Instrukcja operatora na ptycie CD

Stanowiska testowe i szablony testow nalezy zamawiac osobno - patrz ponizej lista petna
opcjonalnych akcesoriow.

JAK ZAMAWIAC

Recommended Starting Kits (pilling only - EN ISO 12945-1)

901-480 1 x Orbitor Model 1616-2

794-753 2 x Cork-Lined Plastic Pilling Boxes

772-101 1 x Pilling Box/Drum Test Template

794-752 2 x Packs (6) Cork Liners

789-511 1 x Pack (10) Rolls 19mm wide PVC Tape (colour: white)
708-925 1 x VeriVide Pilling Assessment Viewer 230V 50/60Hz
202-516 1 x UKAS Certificate of Calibration for Orbitor

901-481 1 x Orbitor Model 1616-4

794-753 4 x Cork-Lined Plastic Pilling Boxes

772-101 1 x Pilling Box/Drum Test Template

794-752 4 x Packs (6) Cork Liners

789-511 2 x Packs (10) Rolls 19mm wide PVC Tape (colour: white)
708-925 1 x VeriVide Pilling Assessment Viewer 230V 50/60Hz
202-516 1 x UKAS Certificate of Calibration for Orbitor

Recommended Starting Kits (pilling only - M & S P18A)

901-480 1 x Orbitor Model 1616-2

788-741 2 x Drums

772-101 1 x Pilling Box/Drum Test Template

788-742 1 x Pack (5) Liner Supports

789-513 1 x Pack (10) Double-sided Adhesive Tape

708-917 1 x Holoscope 230V 50/60Hz

708-915 1 x Knitted Hologram

708-914 1 x Woven Hologram

202-516 1 x UKAS Certificate of Calibration for Orbitor

901-481 1 x Orbitor Model 1616-4

788-741 4 x Drums

772-101 1 x Pilling Box/Drum Test Template

788-742 2 x Packs (5) Liner Supports

789-513 2 x Packs (10) Double-sided Adhesive Tape

708-917 1 x Holoscope 230V 50/60Hz

708-915 1 x Knitted Hologram

708-914 1 x Woven Hologram

202-516 1 x UKAS Certificate of Calibration for Orbitor
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Recommended Starting Kits (pilling only - M & S P18B)

901-480 1 x Orbitor Model 1616-2
788-741 2 x Drums
772-101 1 x Pilling Box/Drum Test Template
788-742 1 x Pack (5) Liner Supports
789-513 1 x Pack (10) Double-sided Adhesive Tape
708-917 1 x Holoscope 230V 50/60Hz
766-460 1 x IWS Pilling Photographs SM54 for knitted fabrics
202-516 1 x UKAS Certificate of Calibration for Orbitor
901-481 1 x Orbitor Model 1616-4
788-741 4 x Drums
772-101 1 x Pilling Box/Drum Test Template
788-742 2 x Packs (5) Liner Supports
789-513 2 x Packs (10) Double-sided Adhesive Tape
708-917 1 x Holoscope 230V 50/60Hz
766-460 1 x IWS Pilling Photographs SM54 for knitted fabrics
202-516 1 x UKAS Certificate of Calibration for Orbitor
901-480 1 x Orbitor Model 1616-2
2-Position Instrument
Standard accessory:
1 x Specimen Mounting Jig 794-521
| Test Chambers, Test Templates and SnagPod must be ordered separately
901-481 1 x Orbitor Model 1616-4 230V/110V (Switchable voltage, frequency independent)
4-Postion Instrument
Standard accessory:
1 x Specimen Mounting Jig 794-521
[ Test Chambers, Test Templates and SnagPod must be ordered/separately |
Test Chambers
794-753 Cork-Lined Plastic Pilling Box
Standard accessories:
1 pack of 4 Moulded Polyurethane Pilling Tubes (140.25mm long) 758-555
1 x Roll 19 mm wide PVC Tape 789-511 (colour: white)
794-754 Cork-Lined Plastic Snagging Box
Standard accessories:
6 x Snagging Pins (fitted) 511-545
1 pack of 4 Moulded Polyurethane Pilling Tubes (140.25mm long) 758-555
1 x Roll 19 mm wide PVC Tape 789-511 (colour: white)
788-741 Pilling Drum
Standard accessories:
3 x Packs (4) Moulded Polyurethane Pilling Tubes (70.2mm long) 758-551
1 x Ramp 788-743
1 x Liner Support 788-742
1 x Pack (20) Locking Rings 758-553
1 x Roll Double-sided Adhesive Tape 789-513
794-523 Snagging Kit for Pilling Drum
Comprising:
3 x Pinned Bars 789-361
2 x Bead Bags 785-251
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794-726 SnagPod (BS 8479:2008 & BHS TM46)
Standard accessories:
2 x Packs (4) Felt-covered Polyurethane Tubes 758-554
1 x Pack (20) Locking Rings 758-553
1 x Specimen Template 772-121
1 x Pack (10) Fixing Screws for Snagging Bars 319-152
1 x Assessment Mask 766-480

201-933 ISO Certificate of Calibration for SnagPod

Assessment (SnagPod)

708-925 VeriVide Pilling Assessment Viewer 220/230V 50/60Hz
708-930 VeriVide Pilling Assessment Viewer 110V 50/60Hz
766-455 1 x Set (9) SnagPod Reference Photographs

Spares and Consumables (SnagPod)

794-824 Snagging Bar (Pack of 4)

319-152 Fixing Screws for Snagging Bars - per pack (10)
758-554 Felt-covered Polyurethane Tubes - per pack (4)
758-553 Pack (20) Locking Rings - per pack (20)

766-455 SnagPod Reference Photographs - per set (9)
772-121 Specimen Template

766-480 Assessment Mask

Test Templates

772-101 Pilling Box/Drum Test Template
772-102 Snagging Box Test Template
772-107 Snagging Drum Test Template

Spares for Pilling or Snagging Boxes

794-753 Cork Liners for Pilling Boxes (mounted on steel plates) - per set (6)
794-746 Cork Liners for Snagging Boxes (mounted on steel plates) - per set (6)
794-521 Specimen Mounting Jig (Stand, Tube and Plug)

758-555 Moulded Polyurethane Pilling Tube (140.25mm long) - per pack (4)
789-511 Rolls of 19 mm wide PVC Tape (colour: white) - per pack (10)

511-545 Snagging Points for one Plastic Pilling Box - per set (6)

Spares for Pilling Drum

788-743 Ramp - each

788-742 Liner Supports - per pack (5)

758-551 Polyurethane Pilling Tubes (70.2mm long) - per pack (4)

758-553 Locking Rings - per pack (20)

789-513 Double-sided Adhesive Tape (approx. 25 mm wide x 36 yd long) - per pack (10 rolls)

Spares for Snagging Kit for Pilling Drum

785-251 Bead Bag - each
789-361 Pinned Bars - each
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2-year Spares Kit (Orbitor)

117-488* Controller
Calibration
202-516 UKAS Certificate of Calibration for Orbitor
Assessment
708-925 VeriVide Pilling Assessment Viewer 230V 50/60Hz
708-930 VeriVide Pilling Assessment Viewer 110V 50/60Hz
708-949 Spare Lamp D65 8W 300 mm for VeriVide Pilling Viewer
708-908 PilliScope (no drums) 230V 50/60Hz
708-919 PilliScope (no drums) 110V 50/60Hz
708-966 Spare Lamp 20W for PilliScope
708-909 Snagging Drum for PilliScope (P21A)
708-917 Holoscope (no holograms) 230V 50/60Hz
708-918 Holoscope (no holograms) 110V 50/60Hz
708-916 Spare Lamp 20W for Holoscope
708-915 Knitted Hologram (P18A)
708-914 Woven Hologram (P18A)
766-460 IWS Pilling Photographs SM 54 for knitted fabrics (P18B)
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SPARES FOR EARLIER MACHINES

Spares for earlier machines with (silver or blue) fabricated metal boxes

794-752 Cork Liners for Pilling Boxes (mounted on steel plates) - per set (6)
794-746 Cork Liners for Snagging Boxes (mounted on steel plates) - per set (6)
794-747 Snagging Points for one Metal Pilling Box - per set (6)

Spares for earlier machines with (blue) moulded plastic boxes

794-722 Cork Liners for Pilling Boxes (mounted on aluminium plates) - per pack (6)
794-727 Cork Liners for Snagging Boxes (mounted on aluminium plates) - per set (6)
511-545 Snagging Points for one box - per set (6)

Spares for earlier machines with (grey) fabricated plastic boxes

794-722 Cork Liners for Pilling or Snagging Boxes (mounted on aluminium plates) - per pack (6)
794-727 Cork Liners for Snagging Boxes (mounted on aluminium plates) - per set (6)
396-754 Snagging Points for one box - per set (6)

Spares for earlier machines with wood boxes

393-501 Cork Liners for Pilling or Snagging Boxes - per pack (6)
794-522 Snagging Points and Mountings for one box - per set (6)
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URUCHAMIANIE

Podtaczenie

Postaw Orbitor na rownej stabilnej podstawie.
Podtacz Orbitor do zasilania za pomoca dostarczonego przewodu elektrycznego

Montaz skrzynki testowej

Wykreci¢ sruby blokujace (2 na skrzynke) przy uzyciu dostarczonego 4 mm klucza
imbusowego. Sruby blokujace mozna znalez¢ na piascie. Wyréwnaj skrzynke testowa

z watem napedowym, upewniajac sie, ze sruby blokujace sa ustawione w jednej linii

z wgtebieniami na wale. Delikatnie wsuna¢ skrzynke testowa na watek, aby upewnic sie,
Ze piasta mocujaca jest w petni dopasowana. Dokrecic¢ obydwie sruby blokujace przy
uzyciu odpowiedniej sity. Wazne jest, aby sruby blokujace byty w petni dopasowane do
wgtebien na wale napedowym. Po kilkuset obrotach skrzynka testowa moze sie wyréownac,
co powoduje luzowanie $rub blokujacych.W odpowiednim czasie ponownie dokrec sruby
blokujace. Okresowo sprawdzié, czy sruby sa odpowiednio dokrecone.

NIGDY nie podnosi¢ maszyny przez skrzynki testowe. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia instrumentu.

Przygotowanie skrzynek testowych

Skrzynki testowe powinny by¢ uruchomione przez okoto 200 godzin z 4 pustymi rurkami
poliuretanowymi, dopoki oktadziny korkowe przestana kurzyc¢. Wszystkie pyty korka musza
by¢ starannie usuniete.Procedura ta musi by¢ powtarzana za kazdym razem, gdy oktadziny
korkowe sa wymieniane.

NIE WDYCHAC pytu korkowego!

Przy wykonywaniu testow Marks & Spencer, odpowiednie informacje znajduja sie w
Normie Marks & Spencer.
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Zdejmowanie skrzynek testowych

Skrzynki testowe moga byc¢ usuniete po prostu poprzez catkowite odkrecenie Srub
blokujacych za pomoca klucza 4 mm. Gdy sruby sa catkowicie wycofane, ostroznie wysun
skrzynke z konca watu napedowego. Przed ponownym montazem upewnij sie, ze wat
napedowy i kotnierz montazowy sa czyste.

Montowanie/wymiana igiet do zadzierania

James Heal skrzynke do zadzierania z juz zamontowanymi punktami do zadzierania,
jednak gdy punkty zadzierania stang si¢ mniej ostre w trakcie uzytkowania, konieczne
bedzie zastgpienie ich nastepujaco:

o Wyjac oktadziny korkowe ze skrzynek.

o Plyty mocujace do oktadzin, maja otwér o srednicy 6 mm..

o Wywiercic¢ otwor o srednicy 6mm przez korek, podtrzymujac pod spodem, aby
zapobiec uszkodzeniu korka.

o Wtozy¢ jeden punkt zadzierania przez otwor 6mm / szczeline w kazdej ptycie.

» W kazdej skrzynce do zadzierania jest 6 punktow do zadzierania.

» Ponownie zmontowac szes¢ ptyt, zaczynajac od dolnej i kolejno wszystkie ptyty
Z bokow skrzynki.

i i
S NN

Przygotowanie poliuretanowych rurek
testowych przy uzyciu przyrzadu montazowego

Zadana liczbe probek,kondycjonowanych zgodnie z metoda testowa ( a jesli to konieczne-
wypranych ), nalezy pociac i uszy¢ probki zgodnie z instrukcjami metody testowej.

»  Wywinac kazda prébke na lewa strone tak,aby prawa strona tkaniny tworzyta
zewnetrzna powierzchnie rurki.

o Obicia¢ 12 mm z jednego konca rurki takniny.

o Umiescic poliuretanowa rurke pillingowa na drazku A przyrzadu
montazowego,przeciagnac rurke wokot rolki B.Wcisnaé wyrdazony metalowy
cylinder ze stozkowa zatyczka na zgieta rurke pillingowa.

o Chwycic¢ tkanine w gumowej rurce, a nastepnie ostroznie wyjac metalowy cylinder,
pozostawiajac tkanine na gumowej rurce.

e Aby zapobiec strzepieniu sie,nalezy oklei¢ obciete koncowki probki samoprzylepng
tasma PCV (789-511) wokét rury, pozostawiajac 6 mm na kazdym koncu rury.

o Po zakonczeniu testu,zdjac probki z rurek pillingowych,postugujac sie przyrzadem
do” zdejmowania szwu” ( rozpruwacz szwu SINGER ),uwazajac aby nie dotknac

i nie uszkodzi¢ rurek pillingowych.
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KONSERWACJA OKLADZIN KORKOWYCH

Przed kazdym testem nalezy upewnic sie, ze wszystkie pytki i inne zanieczyszczenia sa
usuniete z wnetrza skrzynek testowych, np. za pomoca urzadzenia do czyszczenia
podcisnieniowego lub za pomoca matgo pedzelkai.

Okresowo konieczne jest czyszczenie oktadzin korkowych, gdy sa one zanieczyszczone
przez wszelkie pozostatosci z probek badanych. Odpowiednim rozpuszczalnikiem
czyszczacym jest spirytus przemystowy (IMS).

UWAGA! Stosowanie wymienionych materiatow,moze podlega¢ krajowym przepisom
prawnym

Oktadziny korkowe nalezy regularnie kontrolowac i wymieniaé w przypadku widocznego
“wypolerowania”,uszkodzenia lub zabrudzenia w taki sposdb aby nie miato to wptywu na
ich wtasciowosci cierne.

KONSERWACJA RUREK NA PROBKI

Rurki na prébki powinny by¢ sprawdzane w regularnych odstepach czasu zgodnie ze
specyfikacja metody testoweji wymieniane w razie koniecznosci.

Nowe poliuretanowe rurki pillingowe prébek powinny by¢ praktycznie identyczne ze soba,
gdy sa nowe. Doswiadczenia w zakresie intensywnego uzywania nie wykazaty, ze w
normalnych warunkach uzytkowania wystepuje znaczne zuzycie tych rur.

Najbardziej krytyczna czescia rurki jest wypukta zewnetrzna powierzchnia przy jej
koncu.Nowe rurki nalezy sprawdzac przy odbiorze,aby upewnic sie,czy w miejscu
krytycznym nie ma wad powstatych w procesie formowania.

Podczas uzytkowania prawdopodobienstwo uszkodzenia jest niewielkie,ale jezeli
powstanie - rurke nalezy wymienic.

W miare uptywu czasu probki beda sie starze¢.Bedzie sie to oczywiste,jesli probka stanie
sie twarda, a konce rurek pekaja. Jesli to nastapi - nalezy wymienic rurki.
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INTERFEJS UZYTKOWNIKA EKRANU DOTYKOWEGO

Nowy ekran dotykowy przynosi nowe poziomy tatwosci obstugi i funkcjonalnosci,redukujac
czas treningu i moze byc¢ wykorzystywany przez wszystkie poziomy zaawansowania

operatora.

1. Ekran Gtowny

Orbitor Tues 10:15am

Standards Speed - RPM Reversal - Revs Settings

Y
Revolutions Test End
0
-

Orbitor . L, , .

2. Zadana ilosc obrotow mozna

18000 € p ; :
\— wprowadzic dotykajac przycisku
m obrotdow i wpisujac ilos¢ obrotow

=

Sl 1 H 2 3 wymaganych na klawaiaturze, a
nastepnie zatwierdzajac przyciskiem
| 11000 4 H 5 6
v
18000 7 H 8 9
Revolutions \ T 0 ~/

Orbitor fes o5 Szybkos¢ i inwersje
@ ( odwrocenie ) mozna nastawic
m Q recznie,przesuwajac przetaczniki
Standards Speed - RPM Reversal - Revs Settings w lewo lub praWO,Wybrana opcja
jest podswietlona.Inwersja
//\, nastapi co 50 obrotow.
Revolutions Test End

( 18000 [ ) oo Tues 3:15pm
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Orbitor

Tues 10:15am

O, &)

Standards Speed - RPM Reversal - Revs Settings
Revolutions Test End
( 18000 [ ) Tues 6:45pm
Start

4.Po utworzeniu strony
testowej,wyswietlane sg
wszystkie informacje testowe
w tym ilosc¢ obrotow,szybkosc,
inwersja i zakonczenie testu

Operator musi dotknac przycisk

aby uruchomi¢ maszyne.

Szacowany czas zakonczenia zostanie wyswietlony po wybraniu,i pozostanie na zywo.
To zmieni sie w trakcie testu, poniewaz predkos¢ zmienia sie minimalnie np. przy 60 + 2
obrotach na minute, 5-godzinny test moze wahac sie w akceptowalnych parametrach +/-

10 minut.
Orbitor Tues 11:47am
60 50
Standards Speed - RPM Reversal - Revs Settings
Revolutions \ Test End

( 12610 H) V4

Stop

Orbitor Tues 6:45pn
Standards Speed - RPM Reversal - Revs Settings
Revolutions Test End

(o B v

Start

5.Podczas gdy test jest
uruchomiony, wszystkie przyciski
s wyszarzone, a postep w
obrebie przycisku zatrzymania
pokazuje postep testu.

6. Po zakonczeniu testu
pierscien postepu bedzie
petnym okregiem i
btyszczy, a takze
wyswietlacz koncowy

testu pokaze “fajke” v

Orbitor 1616
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GENERAL

I

- @ English [))I

Day &Time ( Weds 10:23am )

Serial: 2546646

CALIBRATION

o

Back

7.Ustawienia - ogdlne
parametry ,ktore
mozna zmieniac:

Automatycna kontynuacja
testu( np.po awarii zasilania )

Gtosnosc

Jasnosc

Jezyk

Data/Godzina
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DANE TECHNICZNE
EU ZGODNOSC

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC

Dyrektywa Niskonapigciowa (LVD) 2014/35 / UE

Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30 / UE

Dyrektywa dotyczaca Recyklingu Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego (WEEE)
2012/19 / UE

o Dyrektywa o Ograniczeniu Substancji Niebezpiecznych (RoHS) 2011/65 / UE
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HISTORIA ZMIAN

Zobacz przednia oktadke dla numeru publikacji, np., 290-1616-15A

Zmiana | Data Inicjator Szczegoty zmian

A 16.09.16 CB Pierwsze wydanie

B 30.11.16 CB Usun standardy ekranu / Zastap ustawienia obrazu
Zgodnosc z UE / Dodaj uzytkownika / Kody
handlowe - Orbitor

C 13.4.17 CB Usun przyciski stds buttons / Queens AE badge
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