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Werkzeuge fUr die Sagewerksindustrie
Individuelle Auslegung und kontinuierlicher
Kundenservice

Segmente / Ringe flr Profilzerspaner
Messer fUr Profilzerspaner

Die Kreissage

Prazision und Perfektion:

Unser Wissen sowie ein tiefes Verstandnis
fur die Anforderungen verschiedener
Branchen sind das Fundament unserer
Produkte fur die Sagewerksindustrie.

Ob aus verschiedenen Werkzeugstahlen,
Spezialwerkstoffen, beschichtet oder veredelt,
produzieren wir mit modernster Technik
hocheffektive Schneidwerkzeuge, die im
Langzeiteinsatz durch ihre Prazision und
Schnittqualitat Uberzeugen.

Im Mittelpunkt unserer Leistungen steht
dabei stets der intensive Dialog mit unseren
Kunden.

Kreissageblatter fur den Vorschnitt
Kreissageblatter fur den Nachschnitt

Kreissageblatter fur das Besaumen

Kappkreissageblatter
Zubehor fur Kreissageblatter
Hack- und Gegenmesser

Fur optimale Schneidleistung, Oberflachenbeschaffenheit

und Lebensdauer.

Mit [hnen gemeinsam entwickeln wir die
besten Schneidwerkzeuge und Systeme,
die sich optimal in Ihre S&ge- und
Fertigungsprozesse integrieren.

Durch ein kompromissloses
Qualitdtsmanagement — vom Rohstoffeinkauf
bis zur Auslieferung — garantieren wir, dass
keinerlei Toleranzabweichung, die Leistung
unserer Produkte beeintrachtigt.

Somit bieten wir maBgeschneiderte
Lésungen mit messbarem Mehrwert.
TKM, The Knife Manufactures.

Gattersagen
Zubehor fur Gattersagen

TKM weltweit
TKM Hauptsitz
TKM Standorte




Werkzeuge fur die Sagewerksindustrie
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Kreissdgebléatter fir das Besdumen

Gattersdgen

Wir bieten Ihnen anwendungsbezogene Losungen fur Ihre komplette Sagelinie: Mit mehr als 140 Jahren Erfahrung im Bereich der Schneidwerkzeugfertigung fiir die
Segmente / Ringe & Messer fUr Profilzerspaner Sagewerksindustrie blicken wir auf eine lange Tradition zuriick und verstehen uns als
Experten, wenn es um die schneidende Verarbeitung von Holz in seinen unterschiedlichsten

Kreissageblatter fur den Vor-und Nachschnitt
Kreissageblatter fur das Besaumen Arten und Auspragungen geht.

Kappkreissageblatter

Gattersagen Wir sind Ihr Partner fiir die industrielle Verarbeitung und Veredelung von Holz!
Hack- und Gegenmesser

Zubehor sowie Sonderprodukte
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Holz Ist einer der altesten und bedeutendsten
Roh- und Werkstoffe unserer Welt.

Seine vielseitige Anwendbarkeit sowie nachwachsende Eigenschaft lassen

Holz heutzutage immer wichtiger und wertvoller fur eine okologisch,

nachhaltige Wirtschafts- und Lebensweise werden.

Individuelle Auslegung und kontinuierlicher Service

So individuell und einzigartig wie der Rohstoff Holz Dieser daraus resultierende permanente und direkte Wir unterstlitzen Sie hierbei nicht nur im Hinblick sondern stehen lhnen vor allem in problematischen
betrachten wir auch unsere Kunden und deren Kontakt ist fur uns seit jeher der einzig richtige Weg auf die Verbesserung und Optimierung der Situationen und Anwendungsfragen durch eine

unterschiedlichste Anforderungen an unsere gemeinsam das perfekte Schneidwerkzeug fur klassischen Parameter wie: gezielte, I6sungsorientierte Beratung zur Seite.

Produkte. Unsere Mitarbeiter im technischen Sie zu entwickeln. Nur so ist es uns als Hersteller m Standzeitenerhohung Nur so entsteht in unseren Augen eine wirkliche,
AuBendienst sind daher lhre direkten Ansprechpart- ~ maoglich lhre individuellen Zielvorgaben bestmdglich = Schnittqualitatssteigerung echte Kundenbeziehung die einen Mehrwert fur
ner fUr alle Fragen rund um unsere Produkte und umzusetzen. = Vorschubmaximierung beide Seiten weit Uber den eigentlichen Verkaufs-
deren Einfluss auf lhre Produktion. m Schnittfugenreduktion abschluss hinaus erzeugt!



Segmente / Ringe fur Profilzerspaner

Der Produktionsprozess im Sagewerk be- schritt, welcher nach prézisen und zugleich
ginnt in der Regel mit der Transformation des hochverschleiBfesten Werkzeugen verlangt.
Stammes zum Modell / Kantholz durch den

Einsatz von Zerspanersegmenten und -ringen. FUr unsere Zerspanersegmente und -ringe
Unter Berucksichtigung des optimalen Schnitt- gelten daher die gleichen anspruchsvollen
bildes und der maximalen Holzausbeute werden Fertigungs-standards wie fur unsere Kreissagen.
hierbei die planparallelen Seitenflachen erzeugt, Dadurch sind wir in der Lage diese in samtli-
welche direkt die Qualitat der Seitenware chen gewunschten Ausfihrungen und fur alle
bestimmen. Ein entscheidender Fertigungs- bekannten Maschinenhersteller zu liefern.

Zerspanersegmente und -Ringe

Segmente und Ringe flr Profilzerspaner sind Hartmetall- oder Stellite bestickt
Patentierte SWITCH Ausflihrung (aus zwei Teilen verschraubte Segmentringe)

Sawmaster+ Zahnform in Spezialausfuhrung

Messer fUr Profilzerspaner

Erganzend zu unseren Zerspanersegmenten
und -ringen haben wir nattrlich auch die
passenden Zerspanermesser im Sortiment.
Diese unterstutzen nicht nur den zuvor be-
schriebenen Fertigungsschritt der Model- /
Kantholzerzeugung, sondern haben direkten
Einfluss auf die gezielte Weiterverarbeitung
und -verwendung der anfallenden Sager-

eststoffe. So entstehen Hackschnitzel in
unterschiedlichen Qualitaten, welche in der
Chemie-, Pellet- und Zellstoffindustrie bendtigt
werden.

Bereits vom Produktionsbeginn an, ermogli-
chen unsere Schneidwerkzeuge somit stets
die optimale Bearbeitung und Verwertung
jedes einzelnen Stammes.

Zerspanermesser

Gefertigt aus verschleiBfesten Stahlen wie W.1.2360 oder ausgewahlten Sonderwerkstoffen
Fertigung der Standardabmessungen und geman individueller Kundenanforderungen
Optimierte Warmebehandlung und spezifische Auslegungen der Schneidgeometrien




Die Kreissage

Schnittfuge

Stabilitat

Gerauschreduktion

Oberflachen

Ein Werkzeug, 1000+ Auslegungen

Die Kreissage ist ohne Zweifel eines der wichtigsten
Schneidwerkzeuge im modernen Sagewerk. Aus
diesem Grund ist sie auch zu unserem Hauptprodukt

geworden, auf dessen Herstellung wir uns seit
Jahrzehnten spezialisiert haben und stetig an Weiter-
entwicklungsansatzen forschen. Die Vielzahl der
Anwendungen und die permanent wechselnden Ein-
satzparameter im Vor-, Nach- und Besaumschnitt,
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welche nicht zu letzt der Einzigartigkeit jedes zu verar-
beitenden Holzstammes geschuldet sind, verlangen
immer wieder aufs Neue nach einer spezifischen Aus-
legung des Schneidwerkzeugs. Daher gibt es fur uns
keine Standard-Kreissagen oder eine starre Katalogaus-
wahl, wir produzieren jede unserer Kreissagen individuell
nach den Vorgaben und Winschen unseres Kunden.
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Ausgehend von mehr als 20 unterschiedlichen
Konfigurationsparametern wie Zahneanzahl,
Zahnform u.v.w. verfugen nicht nur diese fur sich
Uber eine Vielzahl verschiedener Auspragun-
gen, sondern werden dartber hinaus noch in
verschiedensten Variationen immer wieder neu
miteinander kombiniert.

Hartmetall-Qualitét

Zahngeometrie

Bund- und Absatzausfihrungen

Schnitthohe

Jede unserer Kreissagen wird dadurch zu einem
individuellen Einzelstuck flr unseren jeweiligen
Kunden.

Ein ehrgeiziges Unterfangen, welches fur uns
zur taglichen Maxime geworden ist und vom
AuBendienstler bis zum Produktionsmitarbeiter
vollstandig gelebt wird.




Kreissageblatter fur den Vorschnitt

Der Einsatz im Vorschnitt stellt besonders hohe
Anforderungen an die Leistungsfahigkeit der
Kreissage. Nicht nur die naturgegebene Inho-
mogenitat des Holzes, hinsichtlich Dichte und
Festigkeit, verlangt hierbei nach einem speziell
ausgelegten Prazisionswerkzeug, sondern auch
die permanent wechselnden Schnittbilder und

Schnitthdhen in diesem ersten Einschnittsbereich.

Prazision und Standzeit sind daher die Hauptat-
tribute unserer Vorschnittkreissagen, wodurch
eine optimale Ausgangsbasis fur alle weiteren
Produktionsschritte geschaffen wird.

In der Konsequenz dieser Anforderungen und

Zielsetzungen haben wir einen eigenen abgesetz-

ten Kreissagentyp ,RIV* entwickelt.

Hierbei handelt es sich um eine aus zwei Teilen
vernietete Kreissage, welche nicht nur Uber ein

optimiertes Spannungsverhalten sowie schwing-
ungsreduzierende Eigenschaften verflugt, sondern

auch eine 6kologischere Produktion dieser
Werkzeuge ermoglicht.

SOLID (aus vollem Material geschliffen / gefrast)

Kreissageblatter fur den Nachschnitt
A

Im Nachschnitt stehen unsere Kreissagen vor
ahnlich hohen Anforderungen wie im Vorschnitt,
zwar ist die Holzzuflhrung nun préaziser aber die
Arbeitsgeschwindigkeit steigt prozessbedingt an.

Unsere Nachschnittkreissdgen werden somit
ebenfalls auf Prazision ausgelegt, aber im Un-
terschied zur Vorschnittkreissage steht hier nun
die héchstmdgliche Schnittqualitat im Fokus,

um die perfekte Oberflache am Fertigprodukt zu
erzeugen. GemaR diesem differenzierten Anfor-
derungsprofil fertigen wir flr diesen Produktions-
schritt beispielsweise auch spezielle Dinnschnitt-
oder flussigkeitsgefuhrte Kreissagen.

Das zuvor genannte Zusammenspiel von Prazi-
sion und Schnittqualitat kann hierbei zusatzlich
durch eine dem Schnittgut entsprechende
Oberflachenbehandlung verbessert und weiter
optimiert werden.

SOLIDUS = Standard

Thermex

THERMEX PLUS = Warmebehandlung (erhdht Flexibilitat und Stabilitat)
GLIDE, HARTVERCHROMT = glatte Oberflache (verringert Ablagerungen)
Alle Ausfihrungen Hartmetall- oder Stellite bestickt

Verschiedene Zahnauslegungen (Varioverzahnung u.v.w.)

Verschiedene Oberflachen

RIV (aus zwei Teilen vernietete Sage)

SWITCH (aus zwei Teilen verschraubte Sage)

Alle AusfUhrungen Hartmetall- oder Stellite besttickt
Verschiedene Zahnauslegungen (Varioverzahnung u.v.w.)
Verschiedene Oberflachen

Bis zu @ 700 mm Bis zu @ 1000 mm




Kreissageblatter fur das Besaumen

Die Perfektion von Schnittqualitat und
Geschwindigkeit findet sich schlieBlich im il
Produktionsschritt des Besdumens. Um auch L | ; .
hier die bestmdgliche Oberflachenqualitat am ?’
Fertigprodukt zu erzeugen, bieten wir unsere { g 3
Kreissagen in mehreren grundlegenden Aus- ! \
fhrungen an, welche selbstverstandlich auch

kundenspezifisch angepasst werden.

i
Besonders die Ausfuhrung des Stellite- P
bestlickten Kreissageblattes hat sich hierbei
seit Jahren bewahrt. Grund daflr sind die
besonderen Eigenschaften des Stellitezahnes
(VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit) wodurch
auch bei héchsten Vorschuben hervorragen-
de Schnittergebnisse erzielt werden.

ol l ) CV - legiert & - Stellite besttickt
-’.-:d hartverchromt

CV-leg. und CV-leg. hartverchromt (zum schéarfen und schranken)
Hartmetall und Stellite besttickt

Axialer Rundlauf 0,02 mm
Verschiedene Oberflachen
Bis zu @ 700 mm

Kappkreissageblatter

Unsere Kappkreissagen werden in allen
gangigen Kappstationen und Trimmer -
Anlagen eingesetzt. Durch unsere konse-
quente Produktentwicklung werden die
Standards dieser Sagen laufend verbessert.

Besonders stolz sind wir hierbei auf das
von TKM entwickelte Federzahnblatt,
dessen vortreffliche Struktur das traditionell
geschrankte Sageblatt in der Leistung,
Wartung und Wirtschaftlichkeit bei weitem
Uberragt.

Das Geheimnis unseres Kappkreissage-
blattes liegt in seinen Federzahnen. Diese
bestehen aus einem mit Hartmetallbesttck-
ten C-férmigen Segment welches am
Grundkorper in eine V-Fihrung eingespannt
und vernietet ist.

Federzahn

CV-leg. und CV-leg. hartverchromt (zum scharfen und schranken)

Hartmetall besttickt

Mit Wechselzéhnen (Rundholzkappanlagen)
Verschiedene Oberflachen

@ 1000 - 2400 mm

.
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Zubehor fur Kreissageblatter
A

Die kundenspezifische Auslegung und
prazise Fertigung unserer Kreissagen ist aber
nur ein Teil um die hohen Anforderungen

im modernen Sageprozess zu erflllen.

Ein weiterer wichtiger Aspekt gilt der
Arbeitsumgebung der Kreissage, hier geht

Hack- und Gegenmesser

Entsprechend der vollstandigen stofflichen
Verwendbarkeit von Holz, beinhaltet unser
Produktprogramm fur die S&dgewerksindustrie
auch Schneidwerkzeuge fur die gezielte Weit-
erverarbeitung von Sagereststoffen wie z.B.
Sagespanen.

Unsere speziell dafiir ausgelegten Hack- und
Gegenmesser aus hochlegierten Werkzeug-
stéhlen bilden dabei die optimale Vorausset-
zung fur die Produktion von qualitativ hochw-
ertigem ,Hackgut® fUr die unterschiedlichsten
nachfolgenden Verwendungszwecke.

es neben dem Zusammenspiel unserer
unterschiedlichen Kreissagentypen auf
einer Antriebswelle, auch um den richtigen
Abstand dieser zueinander, wie auch um
deren permanente Unterstlutzung wéahrend
des Einschnitts.

Aus diesem Grund konzentrieren wir
uns ebenfalls auf die Fertigung der
dafir bendtigten Schablonenringe, Begrenzungsfréser
Begrenzungsfraser und Fuhrungsplatten.

Auf diese Weise ist es uns moglich unseren

Kunden jederzeit vollstandig individualisierte

Produktlésungen anzubieten, welche in der

Kombination mit unseren Kreissagen den | I |
Zugriff auf die maximale Leistungsfahigkeit (=
Ihrer Sadgewerksanlage ermaoglichen.
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[} ' Hackmesser
>
o 0 | e
- ]
.

Schablonenringe

Toleranzen + 0.5 (AuBen-Q) + 0.04 / + 0.08 (Bohrung) + 0.01 / + 0.02 (Dicke) Parallelitat 0.05 /1000 mm bis 0.1 / 1000 mm
Oberflachen Ra 3.2 (AuBen-@) Ra 1.6 (Bohrung) Ra 0.8 - 1.6 (Dicke) Oberflachen Standard Ra 0.8 pm auf Anfrage Ra 0.4 pm

Werkstoffe 1.2003 / S355 / AW2007 Harte Abhangig vom Werkstoff + 1 HRC / + 2 HRC
Harte 47+3 HRC oder ungehartet Toleranzen gemaB DIN ISO 2768 M




Gattersagen Zubehor fur Gattersagen

A A
Als eine der altesten Technologien im Auch bei der Gattersage ist es unerlasslich die Verwendung des richtigen Zubehors

Séagewerksbereich wird die Gattersage die richtige Arbeitsumgebung fur das die héchstmdgliche Prozesssicherheit und

auch heute noch vielfaltig dort eingesetzt, Ua 0 a : Schneidwerkzeug zu schaffen. das bestmdgliche Schnittergebnis erreicht

wo moderne Kreissageanlagen aufgrund . ﬁa 0 - Von der Aufhangung, Uber die Abstande bis werden.

von sehr groBen Stammdurchmessern . hin zur Vorspannung kann daher nur Gber

und Schnitthdhen an ihre technischen
Grenzen stoBen.

FUr uns ist die Gattersdge daher seit jeher
ein Traditionsprodukt, fir dessen Produktion
und Anwendung wir Uber ein umfangreiches i
Fachwissen verfligen. Ausgehend von H V . '[
unseren vier Standardausftihrungen sind
wir auch hier in der Lage jede Gattersage
an die individuellen Bedurfnisse unserer lllmju:f'h,“
Kunden, deren Anlagen und das ent- ey
sprechende Schnittgut anzupassen.

B T B ey

el
— e "-'E-.h___

Hartverchromt Stellitiert

STANDARD = schréank- oder stauchfahig Hydraulische Sagenspanner
HARTVERCHROMT = 12 - 15 u Schichtdicke schrankfahig Excenter- und Keilangeln fur alle gangigen Systeme
CHROMAT = 22 - 25 p Schichtdicke schrankfahig Standard- und Wendekeile

STELLITE = bestlckt = einsatzfertig Beilageringe (rund und oval) mit Einschubfedern und fur Registereinhange
Beilagebleche




Auf der ganzen Welt teilen wir miteinander die
konsequente Orientierung an Innovation und neuen
Technologien, die sich in den Fahigkeiten unserer
Mitarbeiter wiederspiegelt.

Als Netzwerk nutzen wir das Potential unserer
lokalen Unternehmen, welches es uns ermdglicht,
erstklassigen Service vor Ort, hohe Flexibilitat und
individuelle Beratung zu leisten.

Als Entwickler und Hersteller von Produkten und
Systemen suchen wir leidenschaftlich nach den
optimalen Lésungen fur Sie.

TKM TKM Austria

Telefon: +49 (0) 2191 - 969 - O Telefon: +43 (0) 7442 - 601 - O

Remscheid, Deutschland Bohlerwerk/Traismauer,
Osterreich

TKM Geringswalde

Telefon: +49 (0) 37382 - 846 - 0 TKM Diacarb

Geringswalde, Deutschland Telefon: +31 (0) 10 - 45 - 999 - 45
Capelle a/d IJssel, Niederlande

TKM Meyer
Telefon: +49 (0) 4532 - 400 - O
Bargteheide, Deutschland

TKM France
Telefon: +33 (0) 328 - 35 - 08 - 00
Bondues, Frankreich

TKM TTT Finland
Telefon: +358 (0) 201 - 240 - 288
Akaa/Toijala, Finnland

TKM China
Telefon: +86 (21) 6415 - 677 - 1
Shanghai, China

TKM Blades Malaysia
Telefon: +60 (3) 7875 - 7669
Selangor, Malaysia

TKM Singapore
Telefon: +60 (3) 7875 - 7669
Singapur

Weltwelt nah
Die TKM Group bildet ein System der Schneidekompetenz. Wir schaffen

TKM US
Telefon: +1 (859) 689 - 70 - 94
Erlanger, Vereinigte Staaten von
Amerika

TKM Canada

Telefon: +1 (450) 378 - 196 -5
Saint-Alphonse-de-Granby;,
Kanada

Mehrwert — weit uber das Schneiden hinaus.

info@tkmgroup.com
www.tkmgroup.com




Hauptsitz TKM, Remscheid

TKM, die international fuhrende Unterneh-
mensgruppe, fertigt und vertreibt qualitativ
hochwertige Maschinenmesser, Sagen, Rakel
und Prazisionsverbrauchteile fir technische
Anwendungen.

Unsere Technologien, Produkte und Indus-
triedienstleistungen werden in einer Vielzahl
von Branchen weltweit angewendet und
geschatzt.

- —

Als unabhangiges Familienunternehmen
setzen wir seit tber 100 Jahren MaBstabe in
Qualitat und Innovation, technischer Kompe-

tenz und partnerschaftlicher Zusammenarbeit.

Zuverlassigkeit, Seriositat und Verbindlichkeit
sind Kennzeichen unserer Zusammenarbeit.
Unseren Anspruch definieren wir Uber unsere
Grundwerte:

innovativ, prazise und nah.

Innovativ:

Wir gehen neue Wege und
entwickeln kontinuierlich
Produkte und Prozesse weiter,
um die leistungsfahigsten
Industriemesser und Werkzeuge
ZU produzieren.

Prazise:

Unsere Produkte, Services und
Kompetenzen verbessern die
Prozess-, Produkt- und Fertigungs-
qualitat bei unseren Kunden
wesentlich — und unterstitzen
dadurch deren Unternehmensent-
wicklung.

Nah:

Unsere Lésungen sind nachhaltig
und stehen flr die Balance von
umweltbezogenen MaBnahmen,
wirtschatftlicher Entwicklung und
sozialem Engagement.

Wir nutzen das Potential unserer
lokalen Unternehmen und schaffen
durch unsere Marktnahe einzigartige
Werte fUr unsere Kunden.



TKM Austria

An zwei dsterreichischen Produktions-
standorten, in Bohlerwerk und Traismauer,
entwickeln und fertigen wir Produkte fur
Schneidanwendungen fUr die Industrie-
bereiche Metall, Papier, Holz, Stein, Gummi
und Kunststoff.

Seit einigen Jahren entwickeln wir den

Standort Béhlerwerk zum kompetenten
Partner fur die Fertigung von Maschinen-

L -

180 Mitarbeiter — 10% Auszubildende

75 Werkzeugmaschinen , darunter: 5-Achs Frasen,
Kammerd&fen-, Induktiv- und Vakuumhéartedfen,
Richterei

11,000 m? Produktions- und Lagerflache
Produktionsschwerpunkte: Metall, Holz, Papier,
Maschinenelemente, Kunststoff/Recycling
ProduktionslosgroBen: 1 bis 500
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bauteilen. Ausgestattet mit hochmodernen
Maschinenparks, projektieren und liefern wir
alle fur die jeweilige Anwendung notwendigen
Industriemesser und Maschinenelemente. So
stellen wir die Effizienz der jeweiligen Anlagen
sicher.

Mit unserem Knowhow und der hohen Ferti-
gungstiefe finden wir mit unseren Kunden die
richtigen Lésungen fur den jeweiligen Einsatz.

e -_._ il J'*'”M'r

48 Mitarbeiter — 10% Auszubildende

45 Werkzeugmaschinen , darunter Laserschneiden,
Frasen, Schleifen sowie thermische Behandlung
und Hartmetall-Léten

3,000 m? Produktions- und Lagerflache
Produktionsschwerpunkte: Holz, Metall und Stein
ProduktionslosgréBen: 1 to 1.000

TKM TTT Finland

TKM TTT Finland ist einer der flhrenden Hersteller
von maBgeschneiderten und qualitativ hochwerti-

gen Sagen, Messern sowie VerschleiBteilen flr die
Holzindustrie.

Seit mehr als 50 Jahren vertrauen unsere Partner
aus der Sagewerks-, Zellstoff-, Sperrholz- und
Furnierindustrie auf die Werkzeuge von TKM.
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Unsere Werkzeuge sind weltweit in rund 35 Landern
im Einsatz.

Ein moderner Maschinenpark mit neuesten Warme-
behandlungsanlagen und CNC Maschinen sowie
hoch motivierte Mitarbeiter sichern die Qualitat von
heute - und morgen.

§ o) “ﬂﬂw _"k e
¥ "‘_-f! e : . T - I_T.
s Ve o T
UL S Ll L] ey ESSET— Ly

155 Mitarbeiter — 10% Auszubildende

105 Werkzeugmaschinen

11,900 m? Produktions- und Lagerflache
Produktionsschwerpunkte: Holz, Papier,
Maschinenelemente

ProduktionslosgroBen: 1 bis 2500
Fertigungsvolumen: 100.000 Prézisionsteile pro Jahr



TKM Geringswalde TKM Diacarb

In Geringswalde konzentrieren wir uns auf die mit unseren Kunden innovative Entwicklungen TKM DIACARB, mit Sitz in Rotterdam, ist das Die Kombination optimierter Prozesse und
Entwicklung und Fertigung von Werkzeugen - auf den Punkt genau. Service-Center der TKM Group und Systemanbieter logistischer Leistungen bieten Ihnen ein allum-
fir Schneidanwendungen in den Bereichen fUr High Tec Leistungen im Bereich der Wartung fassendes und kosteneffizientes Instandsetzungs-
Metall und Papier. Auf rund 6.500 m? Der hohe Anteil an Auszubildenden ist dabei und Instandsetzung industrieller Schneidwerkzeuge. management.
Produktions- und Lagerflachen entstehen eine wichtige Grundlage unserer Unternehm-
mabBgeschneiderte Werkzeuge und Ldsungen ensentwicklung. Indem wir jungen Menschen
fUr Anlagen, Maschinen und Services. perspektiven eréffnen und Talente fordern,
bieten wir fachliche und internationale
Auf Basis innovativer Ideen und weltweit ein- Entwicklungsmaoglichkeiten flr deren
heitlicher Standards forcieren wir gemeinsam Zukunft und fir TKM.

135 Mitarbeiter — davon 10% Auszubildende Ca. 45 Mitarbeiter Patentierte Schleiftechnologien:
74 Werkzeugmaschinen (davon 70 % CNC Maschinen) Produktionsflache: 2.000 m?2 New Wave

6.500 m? Produktions- und Lagerflache 23 CNC Maschinen Hyper Wave

Produkte: 90 % Metall-, 10 % Papierprodukte Ca. 30.000 Service Auftréage pro Jahr

ProduktionslosgréBen: 1 bis 2.500
fertigungsvolumen: 250.000 bis 300.000 Prazisionsteile pro Jahr
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