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Architectural Guide to Anodized Aluminum 

Understanding the challenges 

At Lorin, we understand the challenges you face. You are asked to create beautiful projects, made from 
high quality materials that deliver a consistent look and finish. These products you use for these projects 
must be durable; able to be formed into a variety of shapes for different cladding, roofing, ceiling, wall 
or accent elements; be strong, yet lightweight to help reduce construction costs; and if possible these 
products should be made from sustainable materials made by sustainable processes. 

Don’t worry, at Lorin, we have you covered! 

Section 1A: See It, Dream It, Believe It 

Imagine your most inventive forms. Design your grandest of installations. For whatever signature look 
you desire, make the potential possible with anodized aluminum. Color match any hue under the sun, 
expose the natural metallic brilliance or have both in one finish. In addition to aesthetics, the long‐
lasting performance is the same: three times tougher than the raw material, 60 percent lighter than 
competing metals and corrosion resistance that lasts. 
 
If you want to capitalize on the desire for products that have a natural metals look, then Lorin can 
provide a myriad of natural metal looks, without adding the extra weight and hefty price tag that comes 
along with those metals. 
 
Perhaps the most important attribute of anodized aluminum is its beauty. The anodic layer of aluminum 
oxide is a translucent crystalline structure that enhances the natural metallic beauty of the aluminum 
beneath. This three dimensional sapphire crystalline structure reflects and refracts light in unique ways 
helping the material come alive in a way that paint cannot match.   

Paint, as a coating applied to metal, is more one dimensional and flat in appearance. It simply cannot 
reproduce the natural metallic look of real aluminum.  Conversely, paint covers up the natural metal 
below.      
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2C: Adhesion Enhancing Solutions  

No matter what surface anodized aluminum needs to adhere to, Lorin has a patented solution for that. If 
you require surfaces that need to be painted, bonded (like for composite or laminated panels), screen 
printed, powder coated or virtually any other type of coating or bonding with aluminum or anodized 
aluminum, you need Lorin. 

When you need an adhesive promoting surface on both sides, (like for adding a wood veneer to a 
strong, but lightweight substrate), AnoGrip® ensures no de‐lamination. When you want the beauty of 
anodized aluminum on one side and some laminated component on the other (like with composite 
panels), Adhere® enables gluing without primer. 
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Double Curve Designs 

Using a 3mm solid aluminum panel to create a double curve design is a very difficult and complex 
process unless you put in a lot of thought and preparation. In order to do it correctly the fabricator must 
consider several fabrication methods.  

Using a machine press to mold the metal into the double‐curve is the best option for a consistent panel. 
However, this fabrication method is only suitable for a fixed panel design.  

Disadvantage: If the design requires multiple molds, the cost can be astronomical.  

Stretch Forming or Press Mold  
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An additional advantage is that the top‐side face sheet of an Aluminum Honeycomb Composite Panel 
(1.0mm) will not show as much visible crazing like a 3mm Solid Panel.  Increasing the gauge of the 
aluminum will require the fabricator to increase the bend radii which will inevitably show more crazing.    

Honeycomb Aluminum Panels have excellent Thermal insulating properties.  The core has a certain level 
of vacuum as a result of the fabrication process. This reduces the heat transfer caused by air currents. 

•   Thermal Conductivity: 

•   20mm Honeycomb Panel is 1.7 W/(M.K)‐1 

•   3mm Solid Aluminum Panel is 155 to 222 W/(M.K)‐1 

Unit: W/m・K (Watts per meter Kelvin)  

  

A Honeycomb Aluminum Panel has better sound absorptive properties. A Honeycomb Panel can reduce 
sound by 20 to 30 dB (100‐3200 Hz) which is significantly better than Solid Aluminum. Sound travels 
much better through solid materials. 

Comparative Analysis Chart showing differences between a 20mm Honeycomb Aluminum Panel and 
3mm Solid Aluminum Panel. The Honeycomb panel has a 1.0mm top face aluminum sheet and a 0.8mm 
backside face aluminum sheet. It is recommended that a 1.0mm gauge aluminum is used for the 
backside face plate.  

Product  
Attribute  

Honeycomb  
Panel  

3.0mm  
Solid Panel  

Comments  

N‐mm Rigidity Coefficient  1.23x10
7 
 1.7x10

5
 Honeycomb panel is 72.3 times stronger than the Solid panel  

N/mm
2 
Bending Coefficient  14.7  1.5  Honeycomb panel nearly 10 times greater than the Solid Panel  

kg/m
2
 Area Density  6.2  8.2  Honeycomb panel is 2 kg/m

2
 lighter than the Solid panel  



Aluminum Composite Panel (ACP) / Aluminum Composite Material (ACM) Panel 

ACPs are a high performance wall cladding product consisting of two sheets of 0.5mm (0.020”) 
aluminum, each permanently bonded to an extruded thermoplastic core. An ACP is highly formable, and 
flat, with an excellent strength‐to‐weight ratio. The ACM/MCM panel manufacturers typically offer a 
polyethylene (PE) core or a Fire Resistant (FR) or A2 core.  

Sawing and Routing Pre‐Anodized ACPs are relatively easy processes that can be done with ordinary 
commercial metal and woodworking equipment. Manufacturers of ACPs recommend at least an 8” 
diameter, extra fine, carbon‐tipped, 60 tooth blade for a Straight Line cut to make the correct groove for 
bending. The heat from sawing will not affect the aluminum oxide layer.  

 

ACPs can be brake‐press formed from 0o (flat) to 90o (right angle). To avoid damaging the pre‐anodized 
aluminum surface, it is recommended that the center part of the die be filled with 60 durometer rubber 
up to the edges of the die. ACPs can also be roll‐formed to curved configurations for column covers, 
architectural bull‐noses, radius‐building corners and other applications requiring radius forming.  

 

 



General advantages for ACM panels:  

• Exceptional Flatness for creating smooth, monolithic surfaces    
• Virtually eliminates oil‐canning    
• Exceptional Load‐bearing capacity   Flexural Strength (a material's ability to resist deformation 

under load).    
• Easy to fabricate and install    
• Lighter than Solid Panel designs (6mm thick ACP PE core weighs 1.5 lbs/ft2 , 3mm solid panel 

weighs 1.7 lbs/ft2)     
• Pre‐Anodized ACPs having been sheeted and permanently bonded to the PE or FR core will not 

craze to the same extent as a continuous coil ACP process.    

Disadvantages of ACM Panels 

• Pre‐Anodized ACP produced with some continuous coil processers may craze significantly ‐ at least 
so far ‐ a combination of thermal and mechanical crazing, but there are many successful suppliers  

• ACPs without stiffeners or edge forming designs, need to be handled very carefully. Longer sheets 
will sag at the center.    

• When Line cutting or Routing, FR core ACPs may produce fine airborne particles that pose a health 
hazard.  

Roll Formed Panels 

A Roll‐Forming operation is a continuous bending of a long strip of coiled aluminum sheet into a desired 
cross‐section or profile.  

 

 

Roll forming of aluminum is not as difficult as forming steel, but more attention has to be paid to setting 
and adjusting roll gaps, and applying the right type of lubricant to prevent pickup of aluminum on the 
rolls.  Using well‐designed and polished rolls along with a good lubricant will make the roll‐formers job a 
lot easier.  To specify the material simply as aluminum is one of the most common mistakes made by 



designers who are unfamiliar with metals. There are many different aluminum alloys, as with steels, 
with vastly different forming properties.  

Roll Forming Product Dimensional Tolerances and Anodized Surface Finishes are affected by many 
factors:    

• Variations in the aluminum gauge and width.   
• Variations in the physical properties of the aluminum.   
• The quality of the tooling.   
• The type of lubricant.   
• The roll forming machine condition.   
• The skill of the operator. 

Resource: SME, Fundamental Manufacturing Processes Study Guide  

 

 

 

3C: Product Applications  

 
INTERIOR APPLICATIONS: Entry wall panels, entertainment centers, kitchen back‐splashes, easy swing 
restaurant doors, and computer room flooring systems are just the beginning when it comes to interior 
architectural applications. There are many ways you can give your interior project the beauty and 
performance characteristics of anodized aluminum. 

EXTERIOR APPLICATIONS: Column covers, fascias, store fronts, soffits, perforated parking garage 
screens, and hurricane screens are just the beginning when it comes to interior architectural 
applications. Here are many other ways you can give your exterior project the beauty and performance 
characteristics of anodized aluminum. 
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Section 4: Sustainnability 
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