










APC进行仔细的涂层检查及控制

第1步 喷砂前
• 焊接及研磨检查

• 脚手架

• 除湿
• 通风
• 下雨保护
• 表面污染检测
• 表面保护

第2步 喷砂
• 表面概况
• 表面的清洁度
• 环境条件
• 清洁
• 喷砂
• 视觉喷砂检查
• 抑制喷砂质量

第3步 实施喷涂
• 环境条件
• 混合稀释剂
• 底漆 （如下所示）
• 边缘涂漆
• 面漆

第4步 检查
•  干膜厚度测试
• 放电测试

第5步 加热固化
• 设备
• 设施
• 制图
• 固化

第6步 最终检测
• 硬度测试
• 溶剂擦拭测试
• 编写检查报告

为了确保MarineLine®784的性能，APC必须提
供贯穿整个应用程序的检验服务。良好的表面处
理，正确的应用程序和适当的加热固化都是APC
在六步方法中所强调的。 MarineLine®784设置
了热固化的基准，并测试整个罐体表面火花。


