LOCTITE
BONDERITE.

Guia de Referencia para Remanufactura

Limpieza, remaquinado, reensamble

Excellence is our Passion



ENFRENTAMOS LOS MAYORES RETOS DE
REMANUFACTURA EN LA INDUSTRIA

Como lider mundial en tratamiento de tecnologias para
superficies, adhesivos, selladores y lubricantes para trabajo de
metales, Henkel ofrece productos y servicios de ingenieria que
pueden hacerle mds competitivo en el exigente negocio de la
remanufactura.

Nuestros cientificos en investigacion y desarrollo y nuestros
ingenieros de aplicaciones, han desarrollado una amplia gama
de productos para cada paso del ciclo de remanufactura,
incluyendo soluciones lideres en el mercado para limpieza,
remaquinado y reensamble.

Los productos Henkel, estan disefiados para mejorar la
confiabilidad de los articulos terminados, reducir costos
operativos y poner rdpidamente en servicio los motores,
transmisiones y otros componentes. A través de nuestra
relacién con los clientes, seguimos innovando en tecnologia y
gandndonos la confianza de los muchos y valiosos clientes de
remanufactura a quienes servimos.

Ya sea que desee una consulta sobre el desempefio de nuestros
productos o el disefio de un proceso completo listo para
usarse, Henkel puede brindarle las soluciones econémicas que
cumplirdn, o superardn, todos sus requisitos.

CONTENIDO

Limpieza

Remaquinado

Reensamble
indice

Recursos Adicionales
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Henkel tiene soluciones para la remanufactura de:

Motores Transmisiones Turbinas

Bombas Compresoras Llantas
de Aire HVAC

Equipo Médico y Transmisiones para
Dental Turbinas Eédlicas

Trenes de Aterrizaje
para Aviones

Componentes para
Vagones




REMANUFACTURA

La remanufactura implica varios pasos operativos, comenzando
por el desensamble del producto central (por ejemplo, un
motor, transmisién o turbina).

Primero se limpian todos los componentes para eliminar
cualquier residuo de pintura, o6xido, polvo, grasa, aceite,
acumulacién de carbdn, coque y otros contaminantes.
Después, cada componente se inspecciona minuciosamente. A
continuacién el remanufacturador determina si la pieza puede
recuperarse y reutilizarse tal como estd, o si requiere retrabajo
para devolverla a condiciones de operaciéon adecuadas, o si
estd lo suficientemente desgastada u obsoleta para que sea
necesario reemplazarla.

Todos los componentes recuperados, reacondicionados y nuevos
se reensamblan para crear un producto remanufacturado, cuyo
desempefnoesigualaldeunnuevoproducto.Desdelaperspectiva
de un cliente, se espera que un producto remanufacturado,
corresponda a las especificaciones actualizadas de la fdbrica,
cumpliendo o excediendo el tiempo de vida (til e incluso puede
ser necesario cumplir con las especificaciones de ingenieria y
requisitos ambientales mds recientes.

Henkel se enorgullece de ayudar a los remanufacturadores
a tener mas éxito en lo que hacen. Ofrecemos limpiadores
para desengrasar, desoxidar y remover pintura; lubricantes
y enfriadores para reacondicionar piezas desgastadas; y
adhesivos y selladores para reensamblar partes centrales a
condiciones como si fueran nuevas.

Nuestros ingenieros y personal profesional de investigacion y
desarrollo también pueden crear férmulas a la medida y disefar
procesos mds eficientes que proporcionen resultados éptimos
tanto en la linea de produccién como en las ganancias.

LAS SEIS
ETAPAS DE LA
REMANUFACTURA
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LIMPIEZA

ELIMINACION DE POLVO, GRASA, ACEITE, ASTILLAS
DE METAL, PINTURA, OXIDO Y OTROS SUELOS DUROS

Henkel es un proveedor lider de tecnologias de pretratamiento
para metales de vanguardia para acero, hierro, metales ligeros
y plasticos. Henkel establece estandares altos para limpieza,
proteccidén contra la corrosidon, adhesion de pintura y seguridad
ambiental.

Registrada como marca en 1946, Alodine®, ahora conocido como
BONDERITE, es una marca con recubrimientos de conversién
para aluminio y substratos de metales ligeros que mejora
la adhesion de la pintura y proporciona proteccién contra la
corrosion. Estos recubrimientos incluyen tanto pretratamientos
de metal y después del enjuague.

BONDERITE hasido bien establecida en los sectores industriales
automotrices y de trabajo de metales como una marca para los
procesos de recubrimiento de conversién y sustancias quimicas
para mejorar la adhesion de la pintura, protecciéon contra la
corrosion y resistencia al desgaste para aleaciones con base
ferrosa, metales mixtos y superficies de pldstico.

Los productos que conforman la marca BONDERITE incluyen:
productos quimicos para lineas de proceso; limpiadores;
productos quimicos para pretratamiento, incluyendo activadores
y acondicionadores; productos quimicos para recubrimientos de
conversion; productos quimicos post-tratamiento, incluyendo
enjuagues y pasivacion; asi como productos auxiliares, como
toner, aditivos, aceleradores y neutralizadores.

Nuestros limpiadores BONDERITE se usan para superficies
metdlicas y no metdlicas, que evitan el ensuciamiento y brindan
proteccién contra corrosion, junto con desinfeccion de agua
y uso con tratamientos de aguas residuales. Estos productos
estan disefiados para uso en aplicaciones de temperatura baja
y alta a diferentes rangos de pH (dcido, neutral y alcalino) y en
aplicaciones de alta presion, segun las condiciones del cliente.
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Limpiadores Alcalinos Liquidos

APLICACION

SUBSTRATO

GRABADO | TEMPERATURA

CONSTRUCTORES

g| & - 5 2 o 2 52
PRODUCTOS s 2 582 ZE 2 g |8k
g| = PR £4 5 g |Ea
ik =& Z u = = |EE
. 596645 5 galones vV | v |v v v 49a82°C v v 4
BONDERITE C-AK 319™  oooo- 55 galones viv|iv v v 49a82°C v | v | v
.. | 670363 5 galones v iv| v v v 38260 °C v v v
BONDERITE C-AK 305 593947 55 galones vV | v |Vv 4 v 38a60°C v v 4
BONDERITE 594224 (Parte A) | Tambor290kg | v | vV | vV v 4 43260 °C v 4 v
C-AK 1520 A/S™ 595313 (Parte S) | Tambor 204 kg | v | v | v v 43260 °C
BONDERITE 772258 5 galones vV |V |V (4 43a71°C v 4 v (4
C-AK 319MM™ 594588 55 galones v |iv|v v 43a71°C v v v | v
BONDERITE 790176 Botella 4 kg v v 60a71°C v v v
C-AK 53™ AERO 594633 Tambor 215 kg v v 60a71°C v 4 v
BONDERITE C-AK 338™ | 593916 Tambor 215 kg v |v v v v 60 a 82 °C v v v
. | 772075 5 galones v v| v v 60a 77 °C v v v v
BONDERITE C-AK 907" Icor608 55 galones v v] v v 60277 °C v | v | v | v
771826 Lata 4 kg v 4 60a82°C v 4
BONDERITE C-AK 2192™ | 771825 Tambor 23 kg 4 4 60a82°C v v
593938 Tambor 215 kg v 4 60a82°C v v

Limpiadores Neutros

(=] Qu (7] g E o o
S |28 2 22 | 2 g
PRODUCTOS I E ) = & & = =
-
s |58 = =3 2 @
[=-=]
1265826 | 5 galones v v v v 49a71°C v v v
BONDERITE C-NE 5175™
1265623 | 55galones | v v v v 49a71°C v v v
597978 5 galones v v 49a71°C v v v v
BONDERITE C-NE 5088™
593241 55 galones v v 49a71°C 4 v v 4
BONDERITE 595321 5 galones v v v v 49a71°C v v v v
C-NE 5220-1™ 594241 55galones | v v v 49a71°C v v v v
Banos de Acido APLICACION CONTENIDO

=] £3 = S (=]
2 E2 3% 32|82
PRODUCTOS = = = 82| 82| 8=
= s % <B (<3| <
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BONDERITE 772225 5 galones v v v v Ambiente a 82 °C 4
C-IC 182A™ 504282 |55galones | v | v | v v | Ambientea82°C | v
BONDERITE 772293 | 5 galones v v v v Ambientea82°C | ¢
C-iC 1828™ 596557 |55galones | vV | ¢V | ¢ v | Ambientea82°C | v
BONDERITE 1481477 | 5 galones v v v v Ambiente a 60 °C v
C-IC NP 7200™ 1481476 |55 galones | v v v | Ambiente a 60 °C v
BONDERITE 1902493 | 5 galones v v 77a88°C v
C-ic 3012™ 1773383 | 55galones | v 77288°C v

* Acero, zinc, aluminio. ** Aleaciones individuales deben ser probadas antes de la sugerencia.
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LIMPIEZA

Removedores de Pintura Alcalinos (Bases) APLICACION | SUBSTRATOS | TEMPERATURA

A
N

PRODUCTOS

ALUMINIO
TEMPERATUR
DE OPERACIO

93a115°C
93a115°C
60a99 °C
60a 99 °C

897780 5 galones
594431 55 galones
1827776 5 galones
1827778 55 galones

BONDERITE S-ST HOT 50™

BONDERITE C-AK RM 21™

AN N NAN
AN AN NRN
RIS|]S

Removedores de Pintura no Alcalinos APLICACION | SUBSTRATOS | TEMPERATURA

=3
2 ES
PRODUCTOS = e 5
3 5
= £a
(==}
BONDERITE 596959 55 galones v v v 71282°C
S-ST 5668-L™
BONDERITE 874894 5 galones v v v 21a54°C
$-ST6776™ THIN 597019 55 galones v v v 21a54°C
BONDERITE S-ST 1967701 5 galones v v 21a54°C
3012MM™ REMAN 1773382 55 galones v v 77a88°C
Aditivos para Removedores de Pintura APLICACION | SUBSTRATOS | TEMPERATURA
=3
= E2
PRODUCTOS = e 5
3 &
= =g
(==
BONDERITE 967452 5 galones v v v v 60a115°C
S-AD HOT 15™ 594246 55 galones v v v v 602115 °C
BONDERITE 772409 5 galones v v v v 60a115°C
S-AD HOT 19™ 772408 55 galones v v v v 60a 115 °C
1562049 5 galones v v v v 60a115°C
BONDERITE C-NE 0683™
1562048 55 galones v v v v 60a115°C
BONDERITE 594796 5 galones v v v v 60a115°C
C-AD SC-78BK™ 1083499 55 galones v v v 60a115°C
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Removedores de Oxido Alcalinos

APLICACION METALES
= = £
£s 8E 2 28| 2
PRODUCTOS g; <z: e 5 & 3 =
" =g = TS T
w - o
L =
BONDERITE .
C-AK 75™ DQ 594360 55 galones 15% - 20% 82a99°C v v
BONDERITE .
C-AK FERLON® 595784 | 55galones | 15-2Ib/gal | 82a99°C v o |
Removedores de Oxido Neutros APLIGACIGN VETALES

= %
(- = 5
— =) = o 2
S < oFE =] o8 ]
PRODUCTOS g2 g = 2 £ -
5" == = =2 | &
= =
BONDERITE 596606 5 galones 5% - 20% Ambiente a 49 °C v v 4
C-NE DR-238G™ 594291 55 galones | 5% - 20% Ambiente a 49 °C v v v
Productos para Prevencion del Oxido APLICACION PELICULA

METALES

1 LR 1 :

=< = W = =)

uge | 3 | S5 |omes| 8 | B w o8| 3

PRODUCTOS Q= =] o2 fo=z0| < % = £ =

ogu «» == = =] [} (=] TN s

=3 | 8| 8F |E3SF| 2 | 2 = =g | i

< ° = = =

= =

BONDERITE 596698 5 galones Corto plazo | 45 3-20% |4semanas| ¢ v v v v v

L-GP 505™ 594827 55 galones | Cortoplazo | 45 | 3 -20% |4semanas| ¢ v v v v v

BONDERITE 595511 5 galones Corto plazo 35 3-20% |4semanas| ¥ v v v v v

L-GP 4232™ 594762 55 galones | Corto plazo | 35 3-20% |4semanas | ¢ v v v v v

BONDERITE 772736 5 galones Extendido 99 3-20% 3 meses v v v v v v

L-GP 5800™ 772735 55galones | Extendido | 99 | 3-20% | 3meses | ¢ v v v v v

BONDERITE 593229 5 galones Extendido 100 3-20% 3 meses v v v v v v

L-GP 6767 505793  |55galones | Extendido | 100 | 3 -20% | 3meses | ¢ | v v v | v | v

BONDERITE 879525 5 galones Extendido 10 100 % 6 meses v v v v v v

L-GP 4141™ 879524 55 galones | Extendido | 10 100 % Gmeses | v v v v v
BONDERITE 2058076 5 galones Corto plazo 16 3-18% |4semanas | ¢ v v v v
S-FN 503™ 2058075 |55 galones | Cortoplazo | 16 | 3-18% |4semanas| v | v v | v | v

*El tiempo de almacenamiento tipico variara segun la concentracion, condiciones ambientales y almacenamiento.
** Las aleaciones individuales deben probarse antes de sugerirlas.
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LIMPIEZA

Limpiadores para Mantenimiento APLICACION CONTENIDO
== 1=
5 28 | z4 £3 | B | 8
(=] <> = 20 ==} o =
= c3 22 == = = E
PRODUCTOS = =3 So g 2E | 2 =
2 88 =& =3 =8| g | g
o i —
o 8 é S (== hc&) <L
597788 5 galones v 0.5-50 % Ambiente
BONDERITE C-MC 2235™
594792 55 galones v 0.5-50 % Ambiente
772337 5 galones v v 3-5% Ambiente
BONDERITE C-NE 220WB™
598064 55 galones v v 3-5% Ambiente
1371210 5 galones v v 3-5% Ambiente v
BONDERITE C-MC 3000™
1290334 55 galones v v 3-5% Ambiente v
1957954 5 galones v 5-20% 43260 °C v
BONDERITE C-MC 2237™
1957955 55 galones v 5-20% 43260 °C v
BONDERITE C-MC 35014™ 611375 55 galones v 3-50% Ambiente a 79 °C v
BONDERITE C-MC 35050™ 611514 55 galones v 1-5% 21a49°C
Limpiadores y Recubrimientos para Varilla de Rociado APLICACION SUBSTRATO
= | w < =
=] L < o |l e | E ==
= 0o = o 1= = 20
= <2 u s | 5| 2 =<
PRODUCTOS = J= = | 5|8 £
L o = S o
4] g2 = | 2| & =3
£ = = T3 Ha
772110 5 galones v v v 4 4 4 49288 °C
BONDERITE M-FE 101™
594296 55 galones v v v 4 4 v 49288 °C
772101 5 galones v v 4 4 v 4 v 4 54288 °C
BONDERITE M-FE 200™
594643 55 galones v 4 4 4 v 4 4 4 54288 °C
772145 5 galones v 4 4 Solo Al 4 v | Ambiente a 49 °C
BONDERITE M-FE 330™
595382 55 galones v 4 4 Solo Al 4 v | Ambiente a 49 °C
1957405 5 galones v 4 4 60a77 °C
BONDERITE M-FE 10100™
1957404 55 galones v v v 60a77°C
BONDERITE M-ZN 5™ 594335 4 égfgﬁ”as v Cepilado Galvanizado Ambiente a 49 °C
BONDERITE 4 1-botellas . . o
C-IC 79™ AERO 594305 de galdn v v 4 v Galvanizado Ambiente a 49 °C
BONDERITE ) o
C-IC 33™ AERO 592770 55 galones v v v v Solo Al v Ambiente a 49 °C
1920947 5 galones v v 4 4 v v v 38a60°C
BONDERITE M-NT 600SW™
1920946 55 galones v v 4 v v v v 38a60°C

8| 01800 436 5357



Toallitas Limpiadoras y para Tratamiento

= << =
g o 45 |8 |8.| g | 8= (B2a| £
PRODUCTOS E = g | 2 |88| 2 | £ |§28| 3
Fr =) g i 5 < g © g = E 2= »
& = =< | = 27| 2 £ S58| 8
£ B =" | % |2 |38 | =
BONDERITE 1455- Caja de 6 botes, .
W™ TOALLITAS 1545630 25 toallitas por bote v Nano Ambiente | v v v <1%
BONDERITE M-NT Caja de 5 bolsas, .
5700™ TOALLITAS | 269854 | 50 toallitas por bolsa N I I <1 %
BONDERITE C-SO Caja de 20 bolsas, L )
263™ TOALLITAS 598224 30 toallitas por bolsa Limpiador | Ambiente | v/ 4 v v No
Limpiadores y Recubrimientos
ara Superficies de Metal
P P APLICACION SUBSTRATO

3 z | & 2 = £3

g S 28 & 8 2 2 =

= ] S< = = = 5 =32

PRODUCTOS = & a= = = = S zz

Ll — = S =] o

@ = e = = P & £cs

£ - |7 = Z By
BONDERITE 771987 5 galones v v v v v v 21a60°C
M-FE 500LT™ 593944 |55 galones v v v v v v 21260 °C
BONDERITE 772086 | 5 galones v v v v v v v v v 43265 °C
M-FE 700™ 594268 |55 galones v v v v v v v v v 43265 °C

Pretratamientos Nanoceramicos

= < a
8 S =) WS = 2
= = = ok S S
PRODUCTOS = = = S = = o

fro} 8 =) = 1)
4 2 2 == 3 5

& = -3
BONDERITE 772427 5 galones v v v v v 13a49°C v v
M-NT-1™ 611359 55 galones v v v v v 13238 °C v v
BONDERITE 599060 5 galones v v v v v Ambiente v v
M-NT 7400™ 597816 55 galones v v v v v Ambiente v v
595996 5 galones v v v 21a38°C v 4

BONDERITE o

M-NT 5700™ 592968 15 galones v v v 21a38°C v 4
594136 55 galones v v v 21a38°C v v
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REMAQUINADO

LUBRICANTES Y REFRIGERANTES PARA MAQUINADO
ELIMINACION Y FORMADO DE METALES

Henkel ofrece una linea completa de fluidos para trabajo
de metales, disefiados para extender la vida de las
herramientas, reducir los desechos, mejorar la calidad
y aumentar la productividad. Desde aceites puros hasta
sintéticos, nuestros productos para formado de metales,
eliminacion de metales y prevencién del 6xido, contienen
los aditivos necesarios que atienden las necesidades de
aplicaciones industriales para trabajo ligero a pesado.

Los productos de la marca BONDERITE, son sinénimo
de lubricantes para eliminaciéon y formado de metales.
Desde liquidos hasta pastas, estos productos miscibles y
no miscibles en agua se usan en sistemas de aplicacion
manual y automatizado. Los productos de la marca
BONDERITE estan disponibles en férmulas de aceites
totalmente sintéticos, semisintéticos y solubles o puros.
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Eliminacion de Metales

SUBSTRATOS

E - = 2 o g”f — w 3 2 = "
= w o o = [ = o =4 * =)
2 | 58 | B | 3E8| sgpk 288 g Z | 2 |35|c8
PRODUCTOS o8 | 25 | €5 | 5=3 | S45< (885 | E 2| £ 25|28
| L ! (7] S wn L L (=) =] [~ =
&2 | §3 | BE | gg® | 8273 |223| ¢ g | 2 25|88
=] (=} = Lo o Q o =3
o © S o <
BONDERITE 506262 | 20 Cubeta - 5 WA . 5100 y
| T™M u -
L-MR 9103 593832 | 213 | Tambor ’
BONDERITE 706695 |18 Cubeta o VA WA wa | 5100 D
- -400™ mbar -
Al 677532  |197 | Tambor ’
BONDERITE 18 Cubeta )
L-MR 2140™ 594451 Ambar N/A 160 50-55 | 5-10% v v
191 Tambor
BONDERITE 504274 |14 Cubeta - A 6 0.9 | 1000 vilivlvly
- ™ mbar -
L MRICRIEZ 504463 | 177 | Tambor ’
Formado de Metales SUBSTRATOS ADITIVOS EP

[ o =] g“"' 3 = | o
= = o = = K
gz | 58 | 22 | 4225 | g« |38 | 88c |2
o og =l= <$,:m €S = = NS = &€ <
PRODUCTOS ow = = Sdm< = Eo | =N (W
@2 | S£ | 28 | g283 | &% S |S2| 54 |25
[=3 [=] =2 o =1 =] =]
"8 | %8| °8 |28 2| 3 = |%g|Es | =
o S =
BONDERITE 596044 18 Cubeta )
L-FM F 750™ 295MB 200 Tamb Amarillo 120 20-100 % v v v v v
ambor
BONDERITE 594263 19 Cubeta , )
L-FM F 927 KW™ el 208 Tambor Ambar N/A 10-100 % v v v v v v
BONDERITE 928486 15 Cubeta ,
L-FM PL 298™ 928485 18 Tambor Ambar 250 100 % v v v v v v

* Las aleaciones individuales deberan probarse antes de sugerirlas.
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REENSAMBLE

ADHESIVOS PARA ROSCAS, SELLADO, RETENCION, JUNTAS,
LUBRICACION Y REPARACION CON PRODUCTOS LOCTITE

La marca LOCTITE de Henkel ofrece una linea extensa de
adhesivos, selladores y sistemas de dispensado/curado
de alto desempefio, todos ellos disponibles de un solo
proveedor. Los productos LOCTITE se usan para construir
todo, desde automdviles, hasta lavavajillas y tractores,
asi como los camiones que los entregan. Los productos
LOCTITE ayudan a hacer estas maquinas y subensambles
menos costosos, mads confiables y mds duraderos.

Muchos productos LOCTITE ya estdn especificados en
produccién por los principales fabricantes de equipo
original en todos los sectores industriales y regiones en
el mundo.

Cualesquiera que sean sus necesidades de adhesivos
o selladores / adhesivos, selladores para roscas,

retencion, juntas, lubricacion o reparacion, es probable
que LOCTITE tenga la soluciéon de productos correcta
para su aplicacion y presupuesto. Ademas, Henkel
proporciona investigacion y desarrollo, servicio a clientes
sin igual, soporte técnico experto, capacitacion en
productos profesionales y ayuda para ventas en campo
sobresalientes.
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Productos para Juntas Anaerdbicas LOCTITE

‘5 =) (=X ¥ w =] w é [=N=} § a< g
2 e | 2g2 | 28| &, SE 53 £S |8E| 8
PRODUCTOS = = Szs | 22 B8a Sz S5 =3 |¥35| 2
- o 458 =S oL = = Sa & g = 2
2 2 Dwg | 8° | 2 == Cuw S |8&| 2
o L o <<
LOCTITE 510™ | 51031 Tubo 50 ml | Rojo | Aplicaciones | Sin primer — | Rigido | 90,000 / -54 2204 °C | Sin primer SF7088™, [1.16 |[N/A
SELLADOR 51041 Tubo 250 ml de alta 0.010 500,000 (-65a400°F) |4a24hrs SF7471™ 0
DE BRIDAS 51074 Cartucho temperatura, | primer — Tixotropico Primer — SF 7649™
300 ml excelente 0.020 30mina
resistencia 4 hrs
a solventes
LOCTITE 518™ | 22424 Kit de Jeringa | Rojo | Para todos Sin primer — | Flexible | 800,000 / -542149°C | Sin primer SF7088™, |1.13 |NSF/
SELLADOR 300 ml los metales, | 0.010 3,750,000 | (-65a300°F) |4a24hrs SF 7471™ 0 ANSI 61,
DE BRIDAS 51831 Tubo 50 ml incluyendo Primer — Tixotropico Primer — SF 7649™ Listado
51845 Cartucho bridas de 0.050 30mina por CFIA
300 ml aluminio 4 hrs
LOCTITE5128™ | 1864475 | Cartucho Rojo | Para todos Sin primer — | Semi- | 10,000 / -54a149°C | Sin primer SF7088™, |1.10 |N/A
SELLADOR 300 ml los metales, |0.010 flexible | 50,000 (-65a300°F) |[4a24hrs SF7471™ 0
DE BRIDAS incluyendo Primer — Tixotropico Primer — SF 7649™
bridas de 0.020 30 mina
aluminio 4 hrs

*NOTA: Se utilizaron diferentes métodos. Por favor vea la SDS o consulte con Ingenieria Henkel para las especificaciones de las pruebas.

Productos Anaerdbicos para Sellado / Cubiertas para Juntas Existentes LOCTITE

PRODUCTOS

LOCTITE 534™
CUBIERTA PARA
JUNTAS DE ALTA
ADHERENCIA

39156 |Barra19

PRESENTACION

(=)

Parpura

USO TiPICO

CONSISTENCIA

Vertical, reposicionable | Semisdlido | N/A

RANGO DE
TEMPERATURA

—
&
=
=
=
7]
=]
o
=
—

-54a149°C
(-65 a 300 °F)

VELOCIDAD
DE CURADO

5 minutos
para fijarse | al aceite

RESISTENCIA

Resistente

AL ACEITE
APROBACIONES

N/A

Productos para Juntas de Silicon LOCTITE

= = o) i
= = g wEE z
<t o = 5 = = =
PRODUCTOS = % e 8Es S
& ] & = S2 ]
H‘J [=] '!':J = e ec
B o = é &
LOCTITE SI 587™ AZUL, 58730 Tubo 70 ml Azul Pasta Resistencia -59a 260 °C Libre de tack — 30 min NSF P1, Listado
FORMADOR DE JUNTAS 58775 Cartucho 300 ml al aceite (-75a500 °F) | Sellado total — 24 hrs por CFIA, ABS
DE SILICON RTV DE 58791 Cubeta 50 Ib aumentada
ALTO DESEMPERN0 40462 Lata 190 ml
LOCTITE SI 5900® 20166 Cartucho 300 ml Negro Pasta Resistente al -59 a 260 °C Libre de tack — 30 min NSF P1, Listado
agua / aceite (-75a500 °F) | Sellado total — 24 hrs por CFIA
LOCTITE SI 5699™ 135275 | Tubo 70 ml Gris Pasta Resistencia -59a329°C Libre de tack — 30 min Listado por CFIA
GRIS,FORMADOR DE 135270 | Cartucho 300 ml al aceite (-75a625°F) | Sellado total — 24 hrs
JUNTAS DE SILICON RTV 230074 | Cubeta 50 Ib aumentada
DE ALTO DESEMPENO 229770 | Tambor 550 Ib
756302 | Lata 190 ml
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REENSAMBLE

Productos Adhesivos para Roscas de Propésito General LOCTITE

B £ g _| LB & i
CARACTERIS g 2 S |E35E SE = é 8 5
5 = S 5 Y555 =]
TICAS CLAVE | TRODUCTO s 5 ge [E35%z| 2 & 832 3
4 i @ esce| =3 £88 £
P Sujetadores | LOCGTITE 222™ | Tornillos pequefios 21463 Botella 10 ml  {Morado | 1,200/ 53/30 -54a |[Fijacion — 20 min |N/A
= = pequefios | FIJADOR DE de menos de Y4 21464 Botella 50 ml 5,000 149 °C | Total — 24 hrs
B2 ROSCAS de pulgada Tixotrépico
&
Propésito  [LOCTITE 243™ | Pernos de % a % 1329467 |Botella 50 ml | Azul 1,300/ 230/ 40 -54 a |Fijacion — 10 min [NSF/ANSI 61,
general FIJADOR DE de pulgada con 1329505 |Botella 250 ml 3,000 182 °C | Total — 24 hrs Listado en CFIA
ROSCAS AZUL | contaminacion 1330333 |Botella 1 litro Tixotropico
de aceite ligera
% Barra LOCTITE 248™ |Pernos de %2 a 37684 Barra9g Azul Semisolido |[110* /43 -54a |Fijacion — 5 min |Listado en CFIA
= semisolida |FIJADOR DE % de pulgada, 37087 Barra19g 149 °C | Total — 24 hrs
] ROSCAS AZUL | suspendidos, pre-
S dosificados, areas
,‘ucz;' de dificil acceso
== Cinta LOCTITE 249™ |Pernos de % a 1372603 |Rollo 260 Azul Cinta 74/ 47 -54a |Fijacion — 30 min |Listado en CFIA
FIJADOR DE 3% de pulgada, pulgadas 149 °C | Total — 24 hrs
ROSCAS AZUL, |suspendidos, pre-
EN CINTA dosificados, areas
de dificil acceso
Propésito  [LOCTITE 263™ | Sin primer 1330585 |Botella 50 ml |Rojo 400/600 [290/290* -54a |Fijacion — 10 min |NSF/ANSI 61,
general FIJADOR DE fuerza alta 1330335 |Botella 250 ml 182 °C |Total — 24 hrs Listado en CFIA
= ROSCAS, ALTA 1330334 |Botella 1 litro
= RESISTENGIA
§ Barra LOCTITE 268™ |Pernos de % a 37685 [Barra9g Rojo  |Semisdlido |220% /34 -54a |Fijacion — 5 min |Listado en CFIA
.‘g semisdlida |FIJADOR DE % de pulgada, 37686 Barra19g 149 °C | Total — 24 hrs
2 ROSCAS, ALTA | suspendidos, pre-
RESISTENCIA | dosificados, areas
de dificil acceso
Propdsito  |LOCTITE 290™  |Fuerza media/alta, |29031  |Botella 50 ml |Verde |25/55 90/260 -54a  |Fijacion — 20 min | MIL-5-46163A
=B general FIJADOR DE grado de para piezas | 29041 Botella 250 ml 149 °C |Total — 24 hrs para disefios
= ROSCAS pre-ensambladasy {29043  |Botella 1 litro existentes,
g sellado de soldadura ASTM D-5363t,
= NSF/ANSI 61,
S NSF P1,
Listado en CFIA

* Valor de desprendimiento.

**Eje Brookfield RVT 3.20 RPM/25 RPM.
***Tuercas y pernos de acero M10.

1 Para nuevos disefos.
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Productos Especializados para Fijacion de Roscas LOCTITE

CARACTERIS-
TICAS CLAVE

PRODUCTO

USO TiPICO

PRESENTACION

VISCOSIDAD* (cP)

TORQUE**
PULGADAS.-LBRAS.
(Ruptura /
Resistencia)

RANGO DE
TEMPERATURA

VELOCIDAD
DE CURADO
(ACERO A 25°C)

APROBACIONES

Temperatura |LOCTITE 272™ Aplicaciones de 27240 Botella 50 ml  |Rojo 9,500 200/ 220 -54a |Fijacion—1 hr |Listado
= El& FIJADOR DE temperatura alta 27270 Botella 250 ml 232°C |Total—24 hrs |en CFIA
= ROSCAS 27285  [Botella 1 litro
'S
fa, Salud y LOCTITE 2700 NA™ |Fuerza alta 1526123 |[Botella 50 ml  |Rojo 5,000 300/ 265 -54 a |Fijacion —5 min [N/A
&8 seguridad FIJADOR DE 1526565 |Botella 250 ml Tixotropico 149 °C | Total — 24 hrs
'~ mejoradas ROSCAS
g Salud y LOCTITE 2400 NA™ | Proposito general  {1526121 |Botella 50 ml | Azul 3,070 160/20 -54a  [Fijacion — 5 min |N/A
§=4 seguridad FIJADOR DE 1526122 |Botella 250 ml Tixotrépico 149 °C | Total — 24 hrs
% mejoradas ROSCAS
'S
8
@

3
o

* Eje Brookfield RVT 3.20 RPM/25 RPM.
** Tuercas y pernos de acero M10.
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Compuestos Retenedores LOCTITE

REENSAMBLE

S * o =9
— (=]
22 | - |3¢ g 2 | &
= Sh~ % g < e = [ @
=] o D wen ) * w e =) E = =2
(= o == = == ap o = 2 =]
= = = < & o= w = o =
PRODUCTO = = a8 s =} <o S a o ] =
frm} o co= 7] << =i (=} ] =)
& ] e 8 Sis == = = = 2
& =2~ 2 |Eg = 2 = Z | =
e Lo = = =
- m << u>.| = %
o
LOCTITE 540™ | 54041 | Tubo 250 ml Sellador Azul N/A 7,000 a 2,030 -54a14°C N/A SF7649™0 | N/A N/A
COMPUESTOS adhesivo de tapa 12,000 (-65 a 300 °F) SF 7471™
RETENEDORES de taza/ntcleo
LOCTITE 603™ | 21441 | Botella 50 ml | Para piezas Verde | 0.005 125 3,770 -54a14°C | Fijacion: SF7088™, |1.10 N/A
COMPUESTOS | 21442 | Botella 250 ml | de ajuste (-652300 °F) |10 min SF 7649™ o
RETENEDORES estrecho con Total: 24 hrs | SF 7471™
contaminacion
ligera
LOCTITE 620™ | 62040 | Botella 50 ml | Para Verde |0.015 8,500 3,800 -54a232°C | Fijacién: 1 hr | SF 7088™, 1.16 Listado
COMPUESTOS | 62070 | Botella 250 ml | aplicaciones de (-65 a 450 °F) | Total: 24 hrs | SF 7649™ o en
RETENEDORES | 62085 | Botella 1 litro | temperatura alta SF 7471™ CFIA,
ABS
LOCTITE 648™ | 21444 | Botella 50 ml | Fijacion rapida Verde | 0.006 500 3,900 -54a14°C | Fijacion: SF7088™, |1.13 N/A
COMPUESTOS | 21445 | Botella 250 ml | para piezas de (-65a 300 °F) |5 min SF 7649™ o
RETENEDORES ajuste estrecho, Total: 24 hrs | SF 7471™
fuerza alta para
acero inoxidable
LOCTITE 660™ | 66040 | Tubo 50 ml Para reparacion | Plata | 0.020 250,000/ | 3,335 -54a14°C | Fijacion: SF7088™, |1.13 Listado
COMPUESTOS de piezas de 1,500,000 (-65 2300 °F) | 20 min SF 7649™ o enCFIA
RETENEDORES maquinaria Tixotropico Total: 24 hrs | SF 7471™
desgastada
LOCTITE 668™ | 39148 [Barra19 g Union de piezas | Verde | 0.005 Semisdlido | 2,610 -54 2204 °C | Fijacion: SF7649™0 |1.1228 | N/A
COMPUESTOS de ajuste (-65 a 400 °F) | 30 min SF7471™
RETENEDORES cilindrico Total: 72 hrs

*Varia con los substratos.
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Productos para Sellado de Roscas Anaerébicos Liquidos LOCTITE

= < = = e}
g 8 |zE| & | z5 |E3_| g2 5
= = =2 | 2g g2 | Egg | £ S
PRODUCTO = = Sg 2% Sz EEg = 5 e
el S Q= = o el = £35 =]
2 s °% | =2 B W 2 £
a = < o —
LOCTITE 561™ 37127 |Barra19g Proposito Pasta Semisolido | -54a 149 °C | 10,000 SF 7088™, | Clasificacion UL
SELLADOR general, portatil, blanca (-65 a 300 °F) SF 7649™ o | para EE.UU.
DE TUBERIA suspendido SF7471™ | Listado en CFIA,
= NSF / ANSI 61
(==
=
g LOCTITE 565™ 56531 | Tubo 50 ml Resistencia Blanco | 300,000 -54a149°C |10,000 SF 7088™, | CSA Internacional,
= SELLADOR 56541 | Tubo 250 ml controlada (-65 a 300 °F) SF 7649™ o | Clasificacion UL
~§ DE ROSCAS 56571 | Cartucho 300 ml SF7471™ [paraE.UA.,
(= 56543 | Botella 1 litro Listado en CFIA,
a 56566 | Botella 10 litro NSF / ANSI 61, Listado
en CFIA, clasificacion
ULC para Canada
=4 LOCTITE 567™ |56747 | Tubo 50 ml Para acero Blanco |540,000 -54 2204 °C {10,000 SF 7088™, | Clasificacion UL
E SELLADOR 56765 | Tubo 250 ml inoxidable y (-65 a 400 °F) SF 7649™ 0 |para E.U.A.
= =4 DE ROSCAS 33241 | Lata con brocha todos los demas SF7471™ | ABS, Listado en CFIA,
=4 350 ml accesorios de metal NSF / ANSI 61, Listado
= 56790 |Botella 1 litro en CFIA, Clasificacion
= ULC para Canada
Lyl LOCTITE 545™ | 54531 | Botella 50 ml Sellador neumatico | Morado | 14,000 -54a149 °C | 10,000 SF 7088™, | ABS, Listado en CFIA
g (=) SELLADOR 54541 | Botella 250 ml hidraulico, sin (-65 a 300 °F) SF 7649™ o
§'§ DE ROSCAS rellenos SF 7471™
52
= =

LOCTITE Primers

3 o = 2
= s =
g 3 _ E = s
PRODUCTO = 3% = S <
a 2 2 =~ S
[~ > < o
o <
LOCTITE SF 7088™ | 1069258 |Barra17g Verde Semisolido Sin Solvente | 30 dias | Ninguno Anaerdbicos | N/A
PRIMER azulado
LOCTITE SF 7471™ | 22477 Lata de aerosol 4.5 0z Ambar 2 Acetona / 7 dias 30a70 Anaerdbicos | MIL-S-22473E para
PRIMER peso neto Isopropanol segundos disefios existentes,
19268 Lata 1 galon ASTM D-5363 para
nuevos disefos
LOCTITE SF 7649™ | 21347 Lata de aerosol 25 g Transpa- | 2 Acetona 30dias |30a70 Anaerdbicos | MIL-S-22473E para
PRIMER peso neto rente / segundos disefios existentes, ASTM
21348 Lata de aerosol 4.5 0z Verde D-5363 para nuevos
peso neto disefios , NSF / ANSI 61,
19266 Lata 1 galon NSF P1, Listado en CFIA

www.henkel.mx | 17



REENSAMBLE

Grasas Sintéticas LOCTITE

PRODUCTO

PRESENTACION
RESISTENCIA
ALA
TEMPERATURA
TIPO DE
LUBRICANTE
PRUEBA DE
CUATRO BOLA
CALIFICACION
NLG
PUNTO DE CAIDA
APROBACIONES

LOCTITE LB 8034™ 36782 Cartucho 14 oz 204 °C (400 °F) | Hidrocarburo 0.45 mm 260 °C NSF H1,
GRASA SINTETICA DE | 36783 Lata 400 g continuos sintético (ASTM D 2266) (500 °F) Listado en CFIA
ALTO DESEMPENO 37061 Cubeta 30 Ib (a base de (ASTM D 556)
37710 Tambor 120 Ib 260 °C (500 °F) | polialfaclefina)
intermitentes
LOCTITE LB 8108™ 1906102 Aerosol 10.1 oz 216 °C (420 °F) | Hidrocarburo 0.42 mm 319 °C (600 °F) | NSF H1,
GRASA SINTETICA DE peso neto continuos sintético (ASTM D 2266) (ASTM D 556 | Listado en CFIA
ALTO DESEMPENO (a base de IS0 2176)
271 °C (520 °F) | polialfaolefina)
intermitentes
*CST a 40 °C (104 °F).

Productos Anti-aferrantes LOCTITE

PRODUCTO

PRESENTACION
RANGO DE
TEMPERATURA
ACEITE BASE
VISCOSIDAD
AGENTE
LUBRICANTE
SOLIDO
COEFICIENTE
DE TORQUE*

LOCTITE LB 8008™ 51147 Lata con brocha 8 oz Cobre -29a982 °C N/A N/A Cobre/Grafito 0.16 No
C5-A® LUBRICANTE 51007 Lata con brocha 1 Ib (-20 a 1800 °F)

ANTLAFERRANTE

BASE COBRE

LOCTITE LB 8065™ C5-| 37229 Barra 20 g Cobre -292a 982 °C N/A N/A Cobre/Grafito 0.16 No
A® ANTI-AFERRANTE (-20 a 1800 °F)

BASE COBRE

LOCTITE LB 8009™ 51605 Lata con brocha 9 oz Gris -29a1315°C | N/A N/A Grafito/ 0.16 Si
ANTI-AFERRANTE 51606 Lata con brocha 18 oz (-20 a 2400 °F) Fluoruro de

TRABAJO PESADO calcio

LOCTITE LB 8070™ 41205 Barra20 g Gris -29a1315°C |[N/A N/A Grafito/ 0.16 Si
ANTI-AFERRANTE (-20 a 2400 °F) Fluoruro de

TRABAJO PESADO calcio

LOCTITE LB 8040™ 996456 | Aerosol 13.52 oz N/A -20a45°C Aceites 1cP N/A N/A Si
LIBERACION DE peso neto (-4a113 °F) minerales,

CORROSION DE libre de

ACCION RAPIDA silicon

(CONOCIDO COMO

FREEZE & RELEASE™)

*Valor K sobre tuercas y pernos de acero.
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LOCTITE.
BONDERITE.

Henkel Capital, S.A. de C.V.
Blvd. Magnocentro No. 8 Piso 2
Centro Urbano Interlomas,

52760 Huixquilucan, Edo. de Méx.
Ventas: +52 (55) 3300 3644
01800 436 5357

www.henkel.mx

Henkel Costa Rica Ltda.

San Joaquin de Flores,

de la Fabricq Lovable

100 metros al sur y 50 al oeste
Apdo. 101-3007, Costa Rica
Ventas: (506) 2277 4800

Henkel Colombiana, S.A.S.

Calle 17 No. 68 B-81
Bogotd D.C.

Colombia

Ventas: (571) 423 9000
01800 011 4173

Henkel Venezolana, S.A.
Zona Industrial Pruinca,
Calle 2 Edificio Henkel,
Guacara Estado Carabobo
Venezuela

Ventas: (245) 560 2611

Todas las marcas mencionadas en este impreso son marcas registradas de Henkel Corp. y sus afiliadas. © Copyright 2016. Todos los derechos reservados.



En VINSSA distribuimos desde 1985 los productos de
Henkel® de las lineas de adhesivos, selladores, fijadores
y tratamientos para superficies para la industria.

s Tienes un proyecto o necesitas asesoria?

Podemos ayudarte a encontrar el producto

ideal para tus procesos.

B info@vinssa.com

01800 500 1222

Contactanos


https://vinssa.com/contactanos

