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® AUTOMATISCHES STANGENLADEMAGAZIN
FUR DREHAUTOMATEN

AUTOMATICKE ZASOBNIKY

— PRO SOUSTRUZNICKE AUTOMATY

WENN SIE EIN STANGENLADEMAGAZIN SUCHEN MIT

* Ristzeiten, die gegen Null gehen
» Keinen zuséatzlichen Werkzeugkosten
« Uber PLC einstellbaren Fiihrungskanélen auf den gewiinschten Materialdurchmesser

Die vollautomatischen Stangenlademagazine TOP AUTOMAZIONI haben so gut wie kei-
nen Rustaufwand mehr. lhre sehr interessanten Konstruktionsmerkmale méchten wir Ih-
nen hier vorstellen.

AUTOMATISCHE STEUERUNG

Die Steuerung der Lademagazine X-FILES-S, FUSION, RECORD-S, MAGIC, BETA und
MATRIX erfolgt Gber einen PLC. Dieser regelt Gber Gleichstrommotoren und digitale
Pneumatikventile sédmtliche Funktionen der Lademagazine.

LANGSVERSCHIEBUNG

Die Lademagazine X-FILES-S, FUSION, RECORD-S, MAGIC und BETA kénnen um 800
mm l&ngs verschoben werden, um einen einfachen Zugang zum hintere Spindelende
des Drehautomaten zu gewabhrleisten.

FUHRUNGSKANAL

Die Lademagazine X-FILES-S, FUSION, RECORD-S, BETA und MATRIX sind mit einem
Fuhrungskanal aus Vulkollan ausgeriistet, in dem das Material im Olbad I4uft.
MATERIALAUFLAGEN

X-FILES-S Bundellader / Einflachenmagazin mit 300 mm / Mehrflachenmagazin mit 900
mm / Einflachenmagazin unten mit 700 mm

FUSION Biindellader / Einflachenmagazin mit 235 mm / Mehrflichenmagazin mit 900
mm / Einflachenmagazin unten mit 700 mm

MAGIC Einflachenmagazin mit 800 mm

RECORD-S Biindellader / Einflachenmagazin mit 280 mm / Mehrflachenmagazin mit 900
mm Einflachenmagazin unten mit 700 mm

BETA Einflachenmagazin mit 235 mm

MATRIX Einflachenmagazin mit 15° und ca. 130 mm / Schrittmagazin (93 - @4 - @5) L. 130 mm

POKUD HLEDATE AUTOMATICKY ZASOBNIK, KTERY

* ma Cas preserizeni zhruba 1 minutu

* neni tfeba vybavit Zadnym dalsim pfislusenstvim (vodici kanaly, podavaci trny atd.)
* ma vodici kanal, ktery na poZadovany prameér tyée nastavite pfes PLC

PIné automatické zasobniky tyci TOP AUTOMAZIONI nevyZaduji témér Zadné
mechanické pfesefizeni. Pfesvédcte se o zajimavosti jejich konstrukcnich viastnosti:

AUTOMATICKE RIiZENi

Rizeni automatickych zasobnik(i X-FILES-S, FUSION, RECORD-S, MAGIC, BETA a
MATRIX je realizovano pres PLC, které Fidi veskeré funkce podavace pomoci stejno-
smérnych motoru a digitalnich pneumatickych ventilt.

PODAVACI SYSTEM

Automatické zasobniky X-FILES-S, FUSION, RECORD-S, MAGIC a BETA mohou byt
odsunuty od stroje az o 800 mm, coZz umozni pfistup k zadni ¢asti konce vretene.
voDici KANAL

Automatické zasobniky X-FILES-S, FUSION, RECORD-S, BETA a MATRIX jsou vybave-
ny vodicim kanélem z vulkanického plastu a tyce jsou vedeny v olejové lazni.
AUTOMATICKE ZASOBNIKY TYCI

X-FILES-S Popruhovy podavaé/ Jednoduchy podavac s plochou 300 mm / ViceloZny poda-
vac s plochou 900 mm / Jednoduchy podavac spodni s plochou 700 mm

FUSION Popruhovy podavac/ Jednoduchy podavac s plochou 235 mm / ViceloZny poda-
vac s plochou 900 mm / Jednoduchy podavac spodni s plochou 700 mm

MAGIC Jednoduchy podavacé s plochou 800 mm

RECORD-S Popruhovy podavaé/ Jednoduchy podavaé s plochou 280 mm / Vicelozny
podavac s plochou 900 mm / Jednoduchy podavac spodni s plochou 700 mm

BETA Jednoduchy podavac s plochou 235 mm

MATRIX Jednoduchy podavac s 15° a cca. 130 mm / Podavac se specialnim sortovanim
materialu (23 - @4 - @5) L. 130 mm



AUTOMAZIONI




STEUERUNG

Das Lademagazin X-FILES-S wird tUber einen PLC gesteuert, der Uber Gleich-
strommotoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steuert und
regelt. Mit Hilfe des PLC kann der Bediener innerhalb von 90 Sek. von einem auf
einen anderen Durchmesser umstellen, indem er einfach den Durchmesser tber
die Tastatur eingibt.

RIEzZENT

Rizeni automatického zasobniku X-FILES-S je svéreno automatu PLC, ktery ko-
munikuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro fizeni rychlosti, podavaci
sily a modulem digitalnich ventili, ¢imz realizuje plnou automatizaci.

Presefizeni automatického zasobniku na prislusny prameér trva jen 90 sekund.

SELBSTREGULIERENDER FUHRUNGSKANAL

Das Lademagazin X-FILES-S ist mit einem selbstregulierenden Fiihrungskanal aus-
gerustet, der tber den PLC im mm-Schritten dem Materialdurchmesser angepasst
werden kann. (PATENT TOP AUTOMAZIONI) Der Fuhrungskanal besteht aus Vul-
kollan-Segmenten, in denen das Material im Olbad I&uft.

NASTAVITIELNY Voblef KANAL
Vodici kanal Ize prenastavit po milimetrech automaticky pres PLC (patent Top Au-
tomazioni).Je vyroben z vulkanického plastu a tyce jsou vedeny v olejové lazni.

ZUSATZFUHRUNGSBUCHSE

Optional kann das Lademagazin X-FILES-S mit einer externen Zusatzflihrungs-
bichse ausgeriistet werden. Diese sorgt fiir eine zusétzliche Fiihrung des Mate-
rials speziell bei kleinen Durchmessern und aktiviert sich automatisch bei einem
Durchmesser kleiner als 20 mm.

VNEJS] POUZDRO PRO PROMIERY MENST NIEZ 20 M

Na prani zakaznika je mozné vybavit automaticky zasobnik pridavnym zarizenim
pro zpracovani malych prameérd. Zarizeni se aktivuje automaticky, je-li pramér mensi
nez 20 mm.

SONDERFUHRUNGSKANAL FOR PROFILMATERIAL

Lademagazine X-FILES-S, mit denen vorwiegend Profilmateriale verarbeitet
werden, kdnnen mit einem speziellen Filhrungsbiichsensystem ausgertstet wer-
den. Dieses garantiert durch seine Form und Arbeitsweise optimale Leistung bei
Profilmaterial.

PRIDAVNE VEEDENI PRO G-TIHIRANNY MATERIAL
Pro vedeni vét§iho mnoZzstvi 6-tihranného materialu je mozné pouZzit pfidavny
vodici systém, ktery umozni pevnéjsi upnuti diky kulatému tvaru.




RESTSTUOCKENTSORGUNG

Lademagazine X-FILES-S kdnnen das Reststick auf 2 Varianten entsorgen:

1) Entsorgung nach hinten mittels eines selbstzentrierenden
Greifersystems.

2) Entsorgung nach vorne in den Maschinenraum.

VWHOZENI ZBYTKU

Pro vyhozeni zbytku u automatického zasobniku X-FILES-S existuji dvé mozZnosti:
1) samostredici vyhazovac zbytku smérem dozadu, neni tfeba nastavovat

2) vyhozeni zbytku smérem dopredu

VERSCHIEBE-SYSTEM

Um einen besseren Zugang am Spindelende der Maschine zu ermdglichen, kann
das Lademagazin 600 mm axial oder 500 mm radial verschoben werden. Axialver-
schiebung ist Standard, Radialverschiebung auf Kundenwunsch.

POSUVINY SYSTEM

Aby byl zabezpecen bezproblémovy pfistup ke konci vietene stroje, Ize podavace
k servisnim uéeliim odsunout. V axialnim sméru o 600 mm a v radialnim o 500mm.
Axialni posunuti je dodavano ve standarnim provedenich a radialni na prani za-
kaznika.

XFILES-S kann mit 4 unterschiedlichen Materialablagen geliefert werden:
1) Einflachenmagazin oben, mit einer Nutzflache von 300 mm
2) Mehrflachenmagazin mit 3 Flachen, &4 300 mm, fir eine Gesamt-Nutzflache 900 mm
3) Einflachenmagazin unten, mit Materiallift und 700 mm Nutzflache
4) Bundel-Lademagazin

XFILES-S mizZe byt dodan ve 4 riznych provedenich pro uloZeni materialu:
1) Jednoduchy podavac horni, s uloznou plochou 300 mm
2) Vicelozny podavac se 3 loznymi plochami po 300 mm, s celkovou tloznou plochou 900 mm
3) Jednoduchy podavac spodni s vytahem materialu a dloZznou plochou 700 mm

4) Popruhovy podavac



X-f//esz

TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

SERBEREICH
Ci

Min. @10mm — Max. @100mm
Min. @ 0,4” Max. @ 3,93”

BSSPANNUNG 230 Trifase 50 Hz
OZNI NAPETI Trifazovy

ORSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0 - 627 mm/sec.
RYCHLOST PODANI 0 - 24,70"/sec.
SCHMIEROL
MAZACI OLEJ VE VEDENI ISONCHES
BETRIEBSDRUCK o
PROVOZNI TLAK
GEWICHT 2.200 — 2.500 Kg
HMOTNOST 4850 - 5512 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 2100mm - 3200mm - 4100
MAXIMALNI DELKA TYCI 6.90ft - 10.50 ft - 13

1537 - 1727

980 - 1350

ifj ZETZ])

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3
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STEUERUNG

Das Lademagazin FUSION wird Gber einen PLC gesteuert, der Uber Gleichstrom-
motoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steuert und regelt.
Mit Hilfe des PLC kann der Bediener innerhalb von 90 Sek. von einem auf einen
anderen Durchmesser umstellen, indem er einfach den Durchmesser Uber die Ta-
statur eingibt.

RIEzZENT

Rizeni automatického zésobniku FUSION je svéfeno automatu PLC, ktery komu-
nikuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro fizeni rychlosti, podavaci sily
a modulem digitélnich ventilt, &imz realizuje plnou automatizaci.

Presefizeni automatického zasobniku na prislusny prameér trva jen 90 sekund.

SELBSTREGULIERENDER FUHRUNGSKANAL

Das Lademagazin FUSION ist mit einem selbstregulierenden Flihrungskanal ausge-
ristet, der GUber den PLC im mm-Schritten dem Materialdurchmesser angepasst wer-
den kann. (PATENT TOP AUTOMAZIONI) Der Fiihrungskanal besteht aus Vulkollan-
Segmenten, in denen das Material im Olbad l3uft.

NASTAVITELNY Vol

Vodici kanal Ize prenastavit po milimetrech automaticky pres PLC (patent Top Au-
tomazioni).Je vyroben z vulkanického plastu a tyce jsou vedeny v olejové lazni.

ZUSATZFUHRUNGSBUCHSE

Optional kann das Lademagazin FUSION mit einer externen Zusatzfihrungsbuich-
se ausgerlstet werden. Diese sorgt fir eine zusétzliche Fihrung des Materials
speziell bei kleinen Durchmessern und aktiviert sich automatisch bei einem Durch-
messer kleiner als 20 mm.

WNEJST POUZDRO PRO PRUMERY MIENSI NEZ 20 M

Na prani zékaznika je mozné vybavit automaticky zasobnik pfidavnym zafizenim
pro zpracovani malych primérd. Zarizeni se aktivuje automaticky, je-li pramer mensi
nez 20 mm.

SONDERFUHRUNGSKANAL FOR PROFILMATERIAL

Lademagazine FUSION, mit denen vorwiegend Profilmateriale verarbeitet wer-
den, kdnnen mit einem speziellen Fihrungsblichsensystem ausgerustet werden.
Dieses garantiert durch seine Form und Arbeitsweise optimale Leistung bei Pro-
filmaterial.

Voblc] SYSTEM PRO 6-TIHRANNY MATERIAL
Pro vedeni vetsiho mnoZstvi 6-tihranného materialu je mozné pouZzit pridavny
vodici systém, ktery umozni pevnéjsi upnuti diky kulatému tvaru.




RESTSTUOCKENTSORGUNG

Lademagazine FUSION kénnen das Reststlick auf 2 Arten entsorgen.

1) Entsorgung nach hinten mittels eines selbstzentrierenden Greifersystems.
2) Entsorgung nach vorne in den Maschinenraum.

WHOZEN] ZBYTKU

Pro vyhozeni zbytku u automatického zasobniku FUSION existuji dvé moZnosti:
1) samostredici vyhazovac¢ zbytku smérem dozadu, neni tfeba nastavovat.

2) vyhozeni zbytku smérem dopredu.

VERSCHIEBE-SYSTEM

Um einen besseren Zugang am Spindelende der Maschine zu erméglichen, kann
das Lademagazin 600 mm axial oder 500 mm radial verschoben werden. Axialver-
schiebung ist Standard, Radialverschiebung auf Kundenwunsch.

POSUVINY SYSTEM

Aby byl zabezpeéen bezproblémovy pristup ke konci vietene stroje, Ize podavace
k servisnim uéelum odsunout. V axialnim sméru o 600mm a v radialnim o 500mm.
Axialni posunuti je dodavano ve standartnim provedenich a radialni na prani za-
kaznika.

FUSION kann mit 4 unterschiedlichen Materialablagen geliefert werden:
1) Einflachenmagazin oben, mit einer Nutzflache von 235 mm
2) Mehrflachenmagazin mit 3 Flachen, &4 300 mm, fir eine Gesamt-Nutzflache 900 mm
3) Einflachenmagazin unten, mit Materiallift und 700 mm Nutzflache
4) Bundel-Lademagazin

FUSION muze byt dodan ve 4 raznych provedenich pro uloZeni materialu:
1) Jednoduchy podavac horni, s tloznou plochou 235 mm
2) Vicelozny podavac se 3 loznymi plochami po 300 mm, s celkovou tloznou plochou 900 mm
3) Jednoduchy podavac spodni s vytahem materialu a dloZznou plochou 700 mm
4) Popruhovy podavac



FUsiar

TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

RBEREICH
Ci

Min. @ 6mm — Max. @ 52mm
Min. @ 0,23” Max. @ 2,04”

BSSPANNUNG 230 Trifase 50/60 Hz
VOZNI NAPETI Trifazovy
ORSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0 - 627 mm/sec.
RYCHLOST PODANI 0 - 24,70"/sec.
SCHMIEROL
MAZACI OLEJ VE VEDENI ISONCHES
BETRIEBSDRUCK o
PROVOZNI TLAK
GEWICHT 1.500 — 1.800 Kg
HMOTNOST 3.306 — 3.968 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGEU 2100mm - 3200mm - 4100
MAXIMALNI DELKA TYCI 6.90ft - 10.50 ft - 13

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3

980-1350

1293-1663




AUTOMAZIONI




STEUERUNG

Das Lademagazin RECORD-S wird Uber einen PLC gesteuert, der Uber Gleich-
strommotoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steuert und
regelt.

BlzENT

Rizeni automatického zasobniku RECORD-S je svéfeno automatu PLC, ktery ko-
munikuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro fizeni rychlosti, podavaci
sily a modulem digitalnich ventilt, ¢imz realizuje plnou automatizaci.

FUHRUNGSKANAL
Das Lademagazin RECORD-S ist mit einem in Sektionen aufgeteilten U-férmigen Schnellwechselkanal ausgeri-
stet. Der Fiihrungskanal besteht aus Vulkollan-Segmenten, in denen das Material im Olbad I4uft und damit hohe
Drehzahlen garantiert.

Vol

Vodici kanaly Ize v kratké dobé vyménit podle poZadovaného priiméru ke zpracovani. Vedeni ve tvaru “U” jsou
vyrobeny z vulkanického plastu a umoZzriuji rychlej§i zpracovani.

VORDERE FUHRUNGSBUCHSE

Das Lademagazin RECORD-S ist im vorderen Teil mit einer zuséatzlichen Fih-
rungsblchse ausgerustet. Diese wird in mm Schritten Gber die Eingabe des Mate-
rialdurchmessers am PLC automatisch gesteuert. Dies bedeutet optimale Flihrung
des Materials bei jeder Drehzahl.

PIREDNI POUZDRO

V' predni ¢asti automatického zasobniku se nachazi pridavné zafizeni, které
umozni nastaveni po milimetrech, ¢imz se dosahne lepSiho vykonu pfi vysSich
otackach.




RESTSTUCKENTSORGUNG

Das Lademagazin RECORD-S verfugt Gber eine Reststlickentsorgung nach hin-
ten mittels eines selbstzentrierenden Geifersystems.Damit kénnen Reststlcke bis
zu 300 mm Lange entsorgt werden.

WHOZEN] ZBYTKU
Samostfedici vyhazovac zbytku smérem dozadu neni nutné nastavovat.
Je urc¢en pro vyhozeni standarnich zbytkt o délce 300 mm.

LANGDREHER-ADAPTION

Das Lademagazin RECORD-S folgt der Bewegung des Spindelstocks mittels me-
chanischem Verbindungssystem und einer pneumatischen Prazisionskupplung,
die eine schnelle und sichere Arbeitsweise garantiert.

[PROPOJOVACH SOUSTAVA
Diky mechanickému spojovacimu systému, ktery kopiruje pohyb vietene pro-
stfednictvim pneumatické spojky, Ize dosahnout rychlého a bezpeéného chodu.

RECORD-S kann mit 4 unterschiedlichen Materialablagen geliefert werden:
1) Einflichenmagazin oben, mit einer Nutzflache von 280 mm
2) Mehrflachenmagazin mit 3 Fldchen, a 300 mm, fiir eine Gesamt-Nutzflache 900 mm
3) Einflichenmagazin unten, mit Materiallift und 700 mm Nutzfldche

4) Biindel-Lademagazin

RECORD-S muze byt dodan ve 4 ruznych provedenich pro uloZeni materialu:
1) Jednoduchy podavac¢ horni, s tloznou plochou 280 mm
2) Vicelozny podavac se 3 loznymi plochami po 300 mm, s celkovou tloznou plochou 900 mm
3) Jednoduchy podavac spodni s vytahem materialu a dloznou plochou 700 mm

4) Popruhovy podavac



Records

TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

SERBEREICH
Ci

Min. @ 6mm— Max. @ 45mm
Min. @ 0,23’mm — Max. @ 45mm

BSSPANNUNG 230 V Trifase 50 Hz
OZNI NAPETI Trifazovy
ORSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0-2509 mm/sec.
RYCHLOST PODANI 0 - 98,80"/sec.
SCHMIEROL
MAZACI OLEJ VE VEDENI ISO VG 68
BETRIEBSDRUCK ol
PROVOZNI TLAK
GEWICHT 1.500 Kg — 1.800 Kg
HMOTNOST 3.306 Ib— 3.968 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 3200mm — 4100mm-
MAXIMALNI DELKA TYCI 10.50 ft — 13.45

993 - 1345
1265 - 1615

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3
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STEUERUNG
Das Lademagazin BETA wird Uber einen PLC gesteuert, der Gber Gleichstrom-
motoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steuert und regelt.

BlzENT

Rizeni automatického zésobniku BETA je svéfeno automatu PLC, ktery komuni-
kuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro fizeni rychlosti, podavaci sily a
modulem digitalnich ventili, ¢imz realizuje plnou automatizaci.

FUHRUNGSKANAL

Das Lademagazin BETA ist mit einem in Sektionen aufgeteilten runden Wechselfihrungskanal ausgeriistet. Der Fiih-
rungskanal besteht aus Vulkollan-Segmenten, in denen das Material im Olbad l&uft und damit hohe Drehzahlen garan-
tiert.

Vobiief KANAL
Vodici kanal kulatého tvaru Ize ménit manualné. Je vyroben z vulkanického plastu a je extrémnée odolny v olejové lazni
a pri vysokych otackach.

VORDERE FUHRUNGSBUCHSE

Das Lademagazin BETA ist im vorderen Teil mit einer zuséatzlichen Fihrungsbuich-
se ausgertstet. Diese kann in 5 mm Schritten gewechselt werden und garantiert
optimale Laufeigenschaften des Materials.

PREDNI POUZDRO
Segmenty pfidavného zarizeni v pfedni casti automatického zasobniku
(6 mm) Ize ménit jednotlivé. Toto zarizeni zajistuje optimalni vedeni materialu.




RESTSTUOCKENTSORGUNG

Lademagazine BETA kénnen das Reststlick auf 2 Varianten entsorgen:

1) Entsorgung nach hinten mittels eines selbstzentrierenden
Greifersystems.

2) Entsorgung nach vorne in den Maschinenraum.

VWHOZEN ZBYTKU

Pro vyhozeni zbytku existuji dvé moznosti:

1) samostredici vyhazovac¢ zbytku smérem dozadu, neni tfeba nastavovat
2) vyhozeni zbytku smérem dopredu

Das BETA ist mit einem Einflachenmagazin oben mit einer Nutzflache von 235 mm ausgestattet.

PODAVAC

BETA se vyrabi v provedenich s jednoduchym uloZenim materialu a plochou 235mm




- | =] -

TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

SERBEREICH
Ci

in. @d6mm — Max. @50mm
Min. @ 0,23”— Max. @ 1,96”

BSSPANNUNG 230 Trifase 50 Hz
0ZNi NAPET] THifazovy
ORSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0 - 627 mmisec.

RYCHLOST PODANI 0 - 24.70"/sec.
SCHMIEROL
MAZACI OLEJ VE VEDENI ISO VG 68
BETRIEBSDRUCK 4
PROVOZNI TLAK
GEWICHT 1.800 Kg
HMOTNOST 3.968 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 3200mm — 4100r
MAXIMALNI DELKA TYCI 10.50 ft— 1

1293 - 1663

980 - 1350

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3
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STEUERUNG

Das Lademagazin INFINITY wird Uber einen PLC gesteuert, der tUber Gleichstrom-
motoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steuert und regelt.
Mit Hilfe des PLC kann der Bediener innerhalb von 60 Sek. von einem auf einen
anderen Durchmesser umstellen, indem er einfach den Durchmesser Uber die Ta-
statur eingibt.

RIEzZENT

Rizeni automatického zésobniku INFINITY je svéfeno automatu PLC, ktery komu-
nikuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro fizeni rychlosti, podavaci sily
a modulem digitélnich ventilt, &imz realizuje plnou automatizaci.

Presefizeni automatického zasobniku na prislusny prameér trva jen 60 sekund.

SELBSTREGULIERENDER FUHRUNGSKANAL

Das Lademagazin INFINITY ist mit einem selbstregulierenden Fuhrungskanal aus-
gerustet, der Uber den PLC in mm-Schritten dem Materialdurchmesser angepasst
werden kann. (PATENT TOP AUTOMAZIONI) Der Fuhrungskanal besteht aus Vul-
kollan-Segmenten, in denen das Material im Olbad l4uft.

NASTAVITELRNY Vol

Vodici kanal Ize prenastavit po milimetrech automaticky pres PLC (patent Top Au-
tomazioni). Je vyroben z vulkanického plastu a tyce jsou vedeny v olgjové lazni.

ROTIERENDE ZENTRIEREINHEIT

Auf Kundenwunsch kann der Langdreh-Automat mit einer zuséatzlichen rotierenden
Zentriereinheit ausgeristet werden. Diese wird am hinteren Spindelende der Ma-
schine montiert und gewahrleistet eine optimale Laufruhe der rotierenden Stange.

ROTUJIC] STIREDIC] JEDNOTIKA
Na prani zakaznika Ize vybavit automat pridavnym stfedicim zafizenim. Toto
zafizeni je namontovano na konci vietene a zajiStuje optimalni vedeni rotujici tyce.

SONDERFUHRUNGSKANAL FOR PROFILMATERIAL

Lademagazine INFINITY, mit denen vorwiegend Profilmateriale verarbeitet wer-
den, kdnnen mit einem speziellen Fihrungsblichsensystem ausgerustet werden.
Dieses garantiert durch seine Form und Arbeitsweise optimale Leistung bei Pro-
filmaterial.

PRIDAVNE VEEDENI PRO G-TIHIRANNY MATERIAL
Pro vedeni vétsiho mnoZstvi 6-tihranného materialu je mozné pouZzit pridavny
vodici systém, ktery umozni pevnéjsi upnuti diky kulatému tvaru.




RESTSTUCK-ENTSORGUNG

Beim Lademagazin INFINITY gibt es zwei Mdglichkeiten der Reststiick Entsorgung:

1) Reststlick-Entsorgung nach hinten Gber einen selbstzentrierenden Greifer, der
bedingt durch seine Bauform (PATENT TOP AUTOMAZIONI) ein horizontales
Auswerfen des Reststlicks erméglicht.

2) Reststiick-Entsorgung nach vorne in den Maschinenraum beim Einsatz als La-
demagazin fur Kurzdreher.

VWHOZENI ZBYTKU

Pro vyhozeni zbytku existuji dvé moZnosti:

1) samostredici vyhazovac zbytku smérem dozadu, neni tfeba nastavovat
(patent TOP Automazioni)

2) vyhozeni zbytku smérem dopredu pri pouZiti kratkoto¢nych soustruhd.

LANGDREHER-ADAPTION
Das Lademagazin INFINITY folgt der Bewegung des Spindelstocks mittels eines
elektronischen Mess-Systems mit Encoder.

[PODELNE SOUSTRUZENI
Automaticky zasobnik je vybaven elektronickym méficim systémem pro sledovani
pohybu vretene.

BEARBEITUNG KLEINSTER DURCHMESSER

Zur Bearbeitung kleinster Durchmesser gibt es die Mdglichkeit, das Lademagazin
INFINITY mit einer abgesetzten Schubstange (Patent TOP AUTOMAZIONI)
auszuristen. Diese garantiert bei gleichzeitigem Einsatz einer Spindelreduzierung
optimale Laufeigenschaften. Ein Austauschen des gesamten Flihrungskanals ist
somit nicht mehr erforderlich.

ZPRACOVANI MALYCH PROMERD

Pro zpracovani malych primeérd je mozné vybavit zasobnik INFINITy osazenou
tlacnou tyci. (patent Top Automazioni) Pfi sou¢asném nasazeni redukce vietene je
zajisténo otimalni vedeni tyée. Kompletni vyména vodiciho kanalu pak neni nutna.

FUHRUNGSSYSTEM DER SCHUBSTANGE

Die Schubstange wird Uber einen runden Vullkolan Fihrungskanal gefihrt. Wah-
rend der Bearbeitung ist die Schubstange durch eine spezielle sphérengelagerte
Kupplung (PATENT TOP AUTOMAZIONI) direkt mit einer Linearfuhrung verbun-
den. Dies garantiert eine optimale Vorschubbewegung der Schubstange.

VIEDEN TYCE / POSUYV

Tlacnéa tyc je vedena v kulatém vodicim kanalu, ktery je vyroben z vulkanického
plastu. BEéhem obrabéni je vodici ty¢ pfimo spojena s linearnim vedenim pres
specialni loziskovou spojku. (patent Top Automazioni) Tim je zaru¢en optimalni
posuv tyce.

MATERIALAUFLAGE

Das Lademagazin gibt es mit 2 verschiedenen Auflagevarianten.
1) Obere Einflachenauflage mit 285 mm Auflageflache 12° geneigt.
2) Einlagen-Ratschenmagazin

AUTOMATICKY ZASOBNIK TYCI

Pro vyhozeni zbytku existuji dvé moznosti:

1) Horni zasobnik s loZnou plochou 285 mm a stupném naklonéni 12°

2) Jednoduchy zasobnik se zvinénou plochou 265 mm pro malé priameéry
(D3 - D4 - @5)




TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

“RBEREICH

Min. @3mm — Max. @37mm
Min. @ 0,12” Max. @ 1,45”

230 Trifase 50 Hz

Trifazovy

RSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0-100 m/min
RYCHLOST PODANI 0-3937"/min
SCHMIEROL
MAZACI OLEJ VE VEDENIA ISO VG 68
BETRIEBSDRUCK e
PROVOZNI TLAK
GEWICHT 1000 Kg
HMOTNOST 2205 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 2100mm - 3200mm - 4100
MAXIMALNI DELKA TYCI 6.90ft - 10.50 ft - 13

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3
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STEUERUNG

Das Lademagazin MATRIX wird Uber einen PLC gesteuert, der Uber Gleichstrom-
motoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steuert und regelt.
Kabellose Variante optional.

RIEZENT

Rizeni automatického zésobniku MATRIX je svéfeno automatu PLC, ktery komu-
nikuje s bezkomutatorovym motorem pro fizeni rychlosti, podavaci sily a modulem
digitalnich ventild, ¢imz realizuje plnou automatizaci. Je mozné i bezkabelové spo-
jeni.

FUHRUNGSKANAL

Das Lademagazin MATRIX ist mit einem in Sektionen aufgeteilten U-férmigen Schnellwechselkanal ausgeristet.
Der Fiihrungskanal besteht aus Vulkollan-Segmenten, in denen das Material im Olbad l&uft und damit hohe Dreh-
zahlen garantiert.

Vo]

Jednotlivé segmenty vodiciho kanalu ve tvaru ,U" Ize rychle vymeénit. Kanal je vyroben z vulkanického plastu a je
extremnée odolny v olejové lazni a pfi vysokych otackach.

VORDERE FUHRUNGSBUCHSE

Das Lademagazin MATRIX ist im vorderen Teil mit einer zusatzlichen Fuhrungs-
buchse ausgeristet. Diese kann in 3 mm Schritten gewechselt werden und garan-
tiert optimale Laufeigenschaften des Materials.

PREDNI POUZDRO
Automaticky zasobnik je vybaven pridavnym zafizenim v predni ¢asti podavace.
Toto zafizeni, ménitelné po 3 mm, zajistuje optimalni vedeni materialu.




RESTSTUOCKENTSORGUNG
Das Lademagazin MATRIX verfugt Gber eine Reststlickentsorgung nach hinten
mittels eines selbstzentrierenden Geifersystems. Damit kénnen Reststlicke bis zu
300 mm Lange entsorgt werden.

VWHOZENI ZBYTIKU

Samostredici vyhazovaé zbytku smérem dozadu zajistuje vyhozeni zbytki do
300 mm.

LANGDREHER-ADAPTION
Das Lademagazin MATRIX folgt der Bewegung des Spindelstocks mittels eines
elektronischen Mess-Systems mit Encoder.

[PODELNE SOUSTRUZENI
Automaticky zasobnik je vybaven elektronickym méficim systémem s kodérem
pro sledovani pohybu vietene.

MATERIALAUFLAGE / AUTOMATICKY ZASOBNIK TYC!

Das Lademagazin gibt es mit 2 verschiedenen Auflagevarianten.
1) Obere Einflachenauflage mit 150 mm Auflageflache 15° geneigt.
2) Einlagen-Ratschenmagazin

Matrix maze byt vybaven dvéma riznymi zasobniky tyci:
1) jednoduchy horni zasobnik s loZnou plochou 150 mm naklonénou o 15°
2) jednoduchy zasobnik se zvinénou plochou



Matr,

TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

SERBEREICH
Ci

Min. @ 3mm — Max. @ 25mm
Min. @ 0,11” Max. @ 0,98”

BSSPANNUNG 230 Trifase 50 Hz
OVOZNI NAPETI THifazovy
ORSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0 - 2000 mm/sec.
RYCHLOST PODANI 0- 78 74"/sec.
SCHMIEROL
MAZACI OLEJ VE VEDENIA ISO VG 68
BETRIEBSDRUCK .
PROVOZNI TLAK
GEWICHT 800 Kg
HMOTNOST 1322 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 3200mm — 4100r
MAXIMALNI DELKA TYCI 10.50 ft— 1

306.5 238.5

LAYOUT LADEMAGAZIN / PIL/AN Silzie¥]3

1150-1550

950-1350
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ACHTUNG:
Bei Kurzlademagazinen entspricht die max. Materiallange der Lange der Spindel des Drehautomaten.

ATTENTION:
the maximum workable lenght of the bar is equal to the lathe spindle lenght

STEUERUNG

Das Lademagazin MAGIC ELETTRICO wird Uber einen PLC gesteuert, der Gber
Gleichstrommotoren und digitalen Pneumatikventilen samtliche Funktionen steu-
ert und regelt. Mit Hilfe des PLC kann der Bediener innerhalb von 60 Sek. von
einem auf einen anderen Durchmesser umstellen, indem er einfach den Durch-
messer Uber die Tastatur eingibt.

RIEZENT

Rizeni automatického zasobniku MAGIC ELETTRICO je svéfeno automatu PLC,
ktery komunikuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro Ffizeni rychlosti,
podavaci sily a modulem digitalnich ventiltl. Presefizeni zasobniku trva 60 sekund.
Zména se provede zadanim poZadovaného priméru na klavesnici.

VERSCHIEBE-SYSTEM

Das Lademagazin verfiigt Gber eine (wahlweise) vordere oder hintere 800 mm lan-
ge Materialauflage. Diese kann je nach Materialdurchmesser im Neigungswinkel
verstellt werden.

POSUVINY SYSTEM

Na prani zakaznika Ize podava¢ MAGIC ELETTRICO vybavit prednim nebo zad-
nim zasobnikem ty¢i o délce 800 mm. Zasobnik Ize naklonit podle praméru ma-
terialu.

EINSTELLBARER FOHRUNGSKANAL

Der Fiihrungskanal ist so einstellbar, dass Materialdurchmesser von 8 mm bis 100 mm verarbeitet werden kénnen.
Das System wird Gber den PLC gesteuert und ist vollautomatisch. Die Filhrungsbahnen aus Kunststoff garantieren
einen schonenden und gerduscharmen Betrieb.

NASTAVITELNY

Nastavitelny vodici kanal je uréen k podavani ty¢i o praméru 8 az 100 mm. Podavac se nastavi automaticky zadanim
zvoleného priuméru tyce pres PLC. Jednotlivé komponenty jsou vyrobeny z plastickych materialt pro zajisténi spole-
hlivého a tichého posuvu.




MAGAZIN

Auf Kundenwunsch ist es méglich, die Materialauflage des
MAGIC ELETTRICO optional mit bis zu 3 Reihen Werk-
stiickrohlingen zu beladen. Dieses System (PATENT TOP
AUTOMAZIONI) ermdglicht ein Arbeiten ohne Nachladen
Uber einen langeren Zeitraum.

AUTOMATICKY ZASOBNIK TYC]

Na prani zakaznika lze podava¢ MAGIC ELETTRICO
vybavit zasobnikem pro tfi fady tyci, (patent Top Autom-
azioni) aby bylo mozné pracovat delSi dobu bez dalsiho
doplnéni tyci.

MAGIC FOHRUNGSBUCHSE
Die Fuhrungsbichse MAGIC (optional) ermdéglicht das Verarbeiten von 500 mm langerem Material. Diese wird hin-
ter der Spindel des Drehautomaten montiert und “verlédngert” somit die Spindel.

Vobiicf SYSTEM MAGIC

S vodicim systémem MAGIC mohou byt obrabény tyCe, které jsou o 500 mm delSi nez vieteno a normalné by
pfesahovaly zadni dil automatu. Vodici systém je tfeba objednat zviast.

MAGIC FUHRUNGSBUCHSE
vobDici SYSTEM MAGIC

DREHAUTOMATEN
SOUSTRUZNICKY AUTOMAT

SPINDELREDUZIERUNG

Der Durchmesser der Spindelreduzierung sollte nicht mehr als 5 mm Gber dem
Materialdurchmesser liegen, um eine optimale Funktion zu garantieren. Die Spin-
delreduzierrohre werden mit einem Flansch am Hohlspannzylinder befestigt.

IREDUIKCIE

Pro perfektni chod je nutné pouZziti vhodné redukce vretene, jejiz priumér nepresahuje
0 vic nez 5 mm maximalni primér tyée. Rychlospojka redukce je na vrietenu
upevnéna pomoci priruby.




TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

ERBEREICH

Min. @8mm — Max. @100mm
Min. 0,31” — Max 3,95

230 Trifase 50 Hz

Trifazovy
RSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0 - 80m/min.
YCHLOST PODANI 0 - 3149,61”/min.

BETRIEBSDRUCK

PROVOZNI TLAK Bl
GEWICHT 800 Kg
HMOTNOST 1763 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 200mm - 1.600 mm
MAXIMALNI DELKA TYCI 7,87"— 62,99”

894 - 1294

950 - 1350

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3

1582 - 1982
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STEUERUNG

Das Lademagazin RETURN SPEED wird Uber einen PLC gesteuert, der tber
Gleichstrommotoren und digitalen Pneumatikventilen sdmtliche Funktionen steu-
ert und regelt.

RitzEnl
Rizeni automatického zasobniku RETURN SPEED je svéreno automatu PLC,

ktery komunikuje s bezkomutatorovym motorem Brushless pro Ffizeni rychlosti,
podavaci sily a modulem digitalnich ventilt.

EINSTELLBARER FOHRUNGSKANAL
Das RETURN SPEED hat einen Fihrungskanal aus V-férmigen Einzelsegmenten

aus POLYZEN. Dieser kann innerhalb von 10 Sekunden durch den PLC auf den
Teiledurchmesser eingestellt werden.

NASTAVITELNY Voblic]

Nastavitelny vodici kanal ze segmentu ve tvaru ,V* je vyroben z polyzenu.
Podavac se nastavi automaticky béhem 10 sekund.

ABLAGE
Das RETURN SPEED verfligt tiber eine Teileablage mit einer Tiefe von 800 mm, die sich im Winkel von 0° bis
25° neigen lasst. Die Ablage verfligt Gber Schutzleisten aus POLYZEN, die Beschadigungen der Werkstiickober-
flache vermeiden. Um die Lange der Teileablage optimal zu nutzen, ist das Return Speed in der Lage, je nach
Werkstlicklange die Werkstlicke automatisch in bis zu 5 Reihen abzulegen.

ODILOZENI DILY

Podava¢ RETURN SPEED o hloubce 800 mm k odloZeni dilcti, kterou Ize naklonit v thlu od 0° po 25°. Plocha
k odlozeni je vybavena ochrannymi li§tami, ktere jsou vyrobeny z polyzenu a brani poskozeni hotovych dilcd.
Odkladaci plocha je optimalné vyuzita v celé délce. RETURN SPEED uklada dilce automaticky podle jejich délky
az do péti rad.

‘ I

KAPAZITAT
Das RETURN SPEED kann Werkstliicke mit einer L&dnge von 150 mm bis 1500 mm und einem Durchmesser von
10 mm bis 80 mm entladen. Das Entladen erfolgt durch eine Kunststoffzange oder auf Wunsch (iber einen Magnet

in 23 Sekunden. Alle Teile, die mit dem Werkstlick in Bertihrung kommen, sind kunststoffbeschichtet, um Beschadi-
gungen der Oberflache zu vermeiden.

RAPACIHTA

Podava¢ RETURN SPEED odebira dilce o délce 150 az 1500 mm s prumérem 10 az 80 mm. Odebrani dilct za
pomoci klestiny z plastu, nebo na prani zakaznika za pomoci magnetu, trva 23 sekund. VSechny éasti automatu, se
kterymi vyrobek pfijde do styku, jsou potaZené plastem, aby se zabranilo poSkozeni.




WERKSTUCK ENTLADUNG

Eine kuntstoffbeschichtete Greifeinrichtung klemmt das Werkstick im Fuhrungskanal an der vorgesehenen Ent-
ladeposition. Durch eine Schwenkbewegung des Kanals wird das Werkstiick auf die Ablageflache ausgeworfen.
Dieses System (PATENT TOP AUTOMAZIONI) ermdglicht durch seine unterschiedlichen Positionen das Entladen
grélkerer Mengen von Werksticken.

WWILOZENT blLcO

Chapadla z umélé hmoty zadrzi dil ve vodicim kanalu na prislusné konecné pozici. Vykyvnym pohybem kanalu
vypadne dil na odkladaci plochu. Tento systém (patent TOP Automazioni) umoZni vykladani vétsiho mnoZstvi dilct
vyuZzitim riznych pozic.

UBERSETZUNGSSYSTEM

Das Lademagazin verfiigt Gber eine (wahlweise) vordere oder hintere 800 mm lan-
ge Materialauflage. Diese kann je nach Materialdurchmesser im Neigungswinkel
verstellt werden.

ODKLADAC] PLOCHA
Odebiraci podavac je vybaven predni nebo zadni odkladaci plochou o délce 800
mm. Tuto plochu je mozZné dle priméru materialu naklonit.

REDUZIERUNG

Fur die perfekte Funktion des Entlademagazins RETURN SPEED, missen ab
einer Teileldnge von 500 mm Spindelreduzierrohre in die Gegenspindel eingesetzt
werden. Ihr Innendurchmesser darf max. 5 mm gréRer als der AuRendurchmesser
des Teils sein. Diese werden Uber einen Flansch an der Gegenspindel befestigt.

REDUKCEE

Pro zajisténi perfektni funkce odebiraciho podavace RETURN SPEED musi byt
protivieteno doplnéno o redukci vietene pro dilce del$i nez 500 mm. Vnitini pramér
redukce smi byt maximalné 5 mm vétsi nez primer dilce. Redukce je upevnéna
pomoci priruby na protivieteno.




TECHNISCHE DATEN / TiECHNICKE UDAJE

Min. @10mm — Max. d80mm
Min. @ 0,4” — Max. @ 3,15”

230 Trifase 50 Hz

Trifazovy
RSCHUBGESCHWINDIGKEIT 0 - 37,65 m/min.
RYCHLOST PODANI 0 - 1482,28 */min.

BETRIEBSDRUCK

PROVOZNI TLAK Bl
GEWICHT 600 Kg
HMOTNOST 1322,77 Ib
MAXIMALE MATERIALLANGE 200mm - 1.500 mm
MAXIMALNI DELKA TYGI 7,87”— 59,05”

LAYOUT LADEMAGAZIN / [PIL/AN Stlz(e¥]3

1425 - 1825

950 - 1350
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AUTOMAZIONI

VERTRETUNG / ZASTOUPENI :

NMOPAUTOMAZIONI S.r.L.

52 - 47824 Poggio Torriana (RN)
el. +39 0541 688248
Fax +39 0541 688168
pe: Topautomazionicommerciale
ail: topautomazioni@topautomazioni.com
www.topautomazioni.com
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